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本 书 是 进一步 学 习 Mastercam X7 数控 加 工 的 实例 图 书 ， 选 用 的 实例 都 是 生产 一 线 应 用 中 的 各 种 实际 
产品 ， 经 典 而 实用 。 

本 书 在 内 容 上 ， 针 对 每 一 个 实例 先进 行 概述 ， 说 明 该 实例 的 特点 、 主 要 加 工 方法 及 加 工 工艺 路 线 ， 使 读 
者 对 它 有 一 个 整体 概念 的 认识 ， 学 习 也 更 有 人 针对 性 ， 接 下 来 的 操作 步 又 翔实 、 透 彻 ， 图 文 并 成 ， 引 领 读者 一 
步 一 步 地 完成 零件 的 加 工 。 这 种 讲解 方法 能 使 读者 更 快 、 更 深入 地 理解 Mastercam 数控 加 工 中 的 一 些 抽象 的 
概念 、 重 要 的 加 工 方法 和 复杂 的 命令 及 功能 。 在 写作 方式 上 ,本 书 紧 贴 Mastercam X7 软件 的 实际 操作 界面 ， 
采用 软件 中 真实 的 对 话 框 、 操 控 板 和 按钮 等 进行 讲解 ， 使 初学 者 能 够 直观 、 准 确 地 操作 软件 进行 学 习 ， 从 
而 尽快 上 手 ， 提 高 学 习 效率 。 

本 书 中 的 实例 选 自 各 个 行业 ,有 具有 很 强 的 实用 性 和 广泛 的 适用 性 。 本 书 附带 1 张 多 媒体 DVD 学 习 光 盘 ， 
制作 了 65 个 数控 编程 技巧 和 具有 和 针对 性 的 实例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ， 时 间 长 达 10.2 小 时 

(612 分 钟 ) 。 光 盘 中 还 包含 本 书 所 有 的 实例 文件 以 及 练习 系 材 文件 。 另 外 , 光盘 中 特 提 供 了 Mastercam X4 

和 Mastercam X6 版 本 的 配套 素材 源 文件 ， 这 样 可 以 方便 低 版 本 用 户 和 读者 的 学 习 。 本 书 内 容 全 面 ， 条 理 
清晰 ， 实 例 丰 富 ， 讲 解 详细 ， 图 文 并 诚 ， 可 作为 广大 工程 技术 人 员 和 数控 加 工 工程 师 学 习 Mastercam 数 
控 加 工 的 自学 教程 和 参考 书 , 也 可 作为 大 中 专 院 校 学 生 和 各 类 培训 学 校 学 员 的 CAD/CAM 评 程 上 课 及 上 机 
练习 的 教材 。 
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Mastercam 是 一 父 功 能 强大 的 数控 加 工 软件 , 采用 图 形 交 互 式 自动 编程 方法 实现 NC 程 
序 的 编制 。 它 是 目前 非常 经 济 有 效率 的 数控 加 工 软 件 系 统 ， 包 括 美 国 在 内 的 各 工业 大 国 缘 
采用 Mastercam 系统 作为 加 工 制造 的 标准 ， 其 应 用 范围 涉及 航空 航天 、 汽 车 、 机 械 、 造 船 、 
通用 机 械 、 医 疗 絮 械 和 电子 等 诸多 领域 。Mastercam X7 是 目前 功能 最 稳定 、 应 用 范围 最 广 
的 版 本 。 与 以 前 的 版 本 相 比 ， 该 版 本 增加 或 增强 了 许多 功能 ， 例 如 优化 了 清 根 思路 ， 增 加 
了 型 腔 粗 铣 时 的 择 线 走 刀 控制 , 增强 了 多 轴 功 能 ， 优 化 了 高 速 铣 前 中 的 等 粗糙 度 刀 路 功能 ， 
减少 了 铣削 缓坡 时 的 抬 刀 次 数 ， 在 所 有 高 速 铣 前 命令 中 增加 了 新 的 选项 等 。 
要 如 练 掌握 Mastercam 中 各 种 数控 加 工 方法 及 其 应 用 ， 只 靠 理 论 学 习 和 人 少量 的 练习 是 
远 远 不 够 的 。 编 著 本 书 的 目的 正 是 为 了 使 读者 通过 学 习 书 中 的 经 典 实例 ， 迅 速 掌握 各 种 数 
控 加 工 方法 、 技 巧 和 复杂 零件 的 加 工 工 乞 安排 ， 使 谈 者 在 短 时 间 内 成 为 一 名 Mastercam 数 
控 加 工 技 术 高 手 。 本 书 是 进一步 学 习 Mastercam X7 数控 加 工 技术 的 实例 图 书 ， 其 特色 如 下 : 
e@ ”实例 丰富 , 与 其 他 的 同类 书籍 相 比 , 包括 更 多 的 数控 加 工 实例 和 加 工 方法 与 技巧 ， 
对 读者 的 实际 数控 加 工具 有 很 好 的 指导 和 借鉴 作用 。 

e@ ”讲解 详细 ， 条 理 清晰 ， 保 证 目 学 的 读者 能 独立 学 习 和 运用 书 中 的 内 容 。 

e@ ”写法 独特 ， 采 用 Mastercam X7 软件 中 真实 的 对 话 框 、 按 钮 和 图 标 等 进行 讲解 ， 
使 初学 者 能 够 直观 、 准 确 地 操作 软件 ， 从 而 大 大 地 提高 学 习 效 率 。 

e@ 附加 值 高 ， 本 书 附 这 1 张 多 媒体 DVD 学 习 光 往 ， 制 作 了 65 个 数控 编程 技巧 和 县 
有 针对 性 的 实例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ， 时 间 长 达 10.2 小 时 (612 分 
钟 )， 可 以 帮助 读者 轻松 、 局 效 地 学 习 。 

本 书 主 编 和 主要 参 编 人 员 来 日 北 京 兆 迪 科技 有 限 公 司 。 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 
技术 的 研究 、 开 及 、 咨 询 及 产品 设计 与 制造 服务 ， 并 提供 Mastercam、UG、CATIA 等 软件 
的 专业 培训 及 技术 咨询 。 在 本 书 的 编写 过 程 中 得 到 了 该 公司 的 大 力 帮 助 ， 在 此 表示 衷心 的 感 
谢 。 

本 书 由 和 钴 申 达 主 编 ， 参 加 编写 的 人 员 还 有 王 焕 田 、 刘 静 、 雷 保 珍 、 刘 海 起 、 殊 俊 怜 、 
任意 华 、 往 路 、 冯 元 超 、 刘 江波 、 周 涛 、 段 进 敏 、 赵 枫 、 邵 为 龙 、 修 俊 飞 、 龙 衬 、 施 志 术 、 
往 棋 、 高 政 、 孙 泪 、 李 倩 傅 、 黄 红外 、 和 尹 果 、 李 行 、 往 超 、 尹 修文 、 赵 舌 、 王 晓 萍 、 陈 淑 
便 、 周 柳 、 吴 伟 、 王 海 波 、 融 人 策 、 冯 华 超 、 周 思 思 、 黄 光辉 、 和 党 涟 、 冯 峰 、 人 詹 聪 、 平 迪 、 
管 蓝 、 王 平 、 李 友 采 。 本 书 已 经 多 次 校对 ， 如 有 下 漏 之 处 ， 尽 请 三 大 读者 予以 指正 。 

电子 邮箱 : zhanygjames@163.com 






















































































编 者 


本 书 导读 


为 了 能 更 好 地 学 习 本 书 的 知识 ， 请 您 仔细 阅读 下 面 的 内 容 。 











与 作 环 境 
本 书 采 用 的 写作 蓝本 是 Mastercam X7 中 文 版 。 
光盘 使 用 





为 方便 读者 练习 ， 特 将 本 书 所 有 尼 材 文件 、 已 完成 的 实例 文件 、 配 置 文件 和 视频 语 首 
讲解 文件 等 放 入 随 书 附 禹 的 光盘 中 ， 读 者 在 学 习 过 程 中 可 以 打开 相应 又 材 文件 进行 操作 和 
练习 。 

本 书 附 融 多 媒体 DVD 光盘 1 张 ， 建 议 读者 在 学 习 本 书 前 ， 将 光盘 中 的 所 有 文件 复制 
到 计算 机 硬盘 的 D 盘 中 ， 在 D 盘 上 mcx7.11 目录 下 共有 3 个 子 目 录 。 

(1) work 子 目 录 : 包含 本 书 的 全 部 已 完成 的 实例 文件 。 
(2) video 子 目录 : 包含 本 书 讲解 中 的 视频 文件 ( 含 语 首 讲解 )。 读 者 学 习 时 ， 可 在 该 
子 目 录 中 按 顺 序 碍 找 所 需 的 视频 文件 。 
(3) before 子 目 录 : 光盘 中 特 提供 了 Mastercam X4 和 Mastercam X6 版 本 的 配套 素材 
源 文件 ， 这 样 可 以 方便 低 版 本 用 户 和 读者 的 学 习 。 
光盘 中 市 有 “ok” 扩 展 名 的 文件 或 文件 夹 表 示 已 完成 的 实例 。 
本 书 约 定 


e@ 本 书 中 有 关 鼠 标 操作 的 简略 表述 说 明 如 下 。 
加 ” 单 击 : 将 鼠标 指针 移 至 某 位 置 处， 然后 按 一 下 鼠标 的 左 键 。 
双击 : 将 鼠标 指针 移 至 某 位 置 处 ， 然 后 连续 快速 地 按 两 次 鼠标 的 左 键 。 
右 击 : 将 鼠标 指针 移 至 某 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 右键 。 
单 击 中 键 : 将 鼠标 指针 移 至 某 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 中 键 。 
滚动 中 键 : 只 是 滚动 鼠标 的 中 键 ， 而 不 能 按 中 键 。 
选择 (选取 ) 某 对 象 : 将 鼠标 指针 移 至 某 对 象 上 ， 单 击 以 选取 该 对 象 。 
拖 移 某 对 象 : 将 鼠标 指针 移 至 某 对 象 上 ， 然 后 按 下 鼠标 的 左 键 不 放 ， 同 时 移 
动 鼠 标 ， 将 该 对 象 移动 到 指定 的 位 置 后 再 松 开 鼠标 的 左 键 。 
e@ ”本 书 中 的 操作 步骤 分 为 Task、Stage 和 Step 三 个 级 别 ， 说 明 如 下 。 
加 ”对 于 一 般 的 软件 操作 ， 每 个 操作 步骤 以 Step 字符 开始 。 
加 ”每 个 Step 操作 视 其 复杂 程度 ， 其 下 面 可 含有 多 级 子 操作 。 例 如 Stepl 下 可 能 
自主 玫 哥 人 全 所 二 于 操作 下 可 能 包 告 S 思 二 包 和 用 伟 
QD 子 操作 下 可 能 包含 a)、b)、c) 等 子 操作 。 












































多 多 外包 

















加 ”如果 操 作 较 复杂 ， 需 要 几 个 大 的 操作 步骤 才能 完成 ， 则 每 个 大 的 操作 冠 以 
Stagel、Stage2、Stage3 等 ，Stage 级 别 的 操作 下 再 分 Step1、Step2、Step3 等 
Es 
名 ”对 于 多 个 任务 的 操作 ， 则 每 个 任务 冠 以 Task1、Task2、Task3 等 ， 每 个 Task 
操作 下 则 可 包含 Stage 和 Step 级 别 的 操作 。 
e@ 因为 已 建议 读者 将 随 书 光盘 中 的 所 有 文件 复制 到 计算 机 人 硬盘 的 DD 盘 中 ， 所 以 书 中 
在 要 求 设 置 工作 目录 或 打开 光盘 文件 时 ， 所 述 的 路 径 均 以 “D: ”开始 。 





技术 支持 


本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 为 国内 外 一 些 善 名 公司 ( 含 国 外 独资 和 合资 公司 ) 
编写 的 培训 案例 整理 而 成 的 ， 其 有 很 强 的 实用 性 ， 其 主编 和 参 编 人 员 主 要 来 日 北京 兆 迪 科 
技 有 限 公 司 。 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 技术 的 研究 、 开 发 、 咨 询 及 产品 设计 与 制造 
服务 ， 并 提供 Mastercam、UG、CATIA 等 软件 的 专业 培训 及 技术 咨询 。 读 者 在 学 习 本 书 的 
过 程 中 如 果 遇 到 问题 ， 可 通过 访问 该 公司 的 网 站 http:Wwww.zalldy.com 来 获得 技术 文 持 。 

咨询 电话 : 010-82176248，010-82176249。 
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实例 和] 餐 盘 四 模 加 工 


实例 全 ” 餐 盘 四 模 加 工 





在 机 械 加 工 中 ， 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 得 是 否 合理 ， 对 加 工 后 零件 的 质量 。。。 





有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制订 好 加 工 工艺 。 下 面 结合 加 工 的 各 。。。 

@©O@Oe® 

种 方法 来 加 工 一 个 餐 盘 趾 模 (图 1.1) ， 其 操作 步骤 如 下 。 oo. 
a) 曲面 粗 加 工控 模 pb) 外 形 铣 削 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 
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e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 





图 1.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\workAchOIMCANTEEN.MCX-7， 系 统 进 入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 1.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 属性 - Senerie 上 il1 节 点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 E 蔓 汪汪 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 杖 区域 中 选中 尼 莹 于 全 单 先 
项 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 志 有 曲面，|j2:4 了 |， 在 率 村 原点 
区 域 的 下 下 面 的 文本 框 中 输入 值 3; 然后 在 右 侧 的 预览 区 国文 本 框 中 输入 值 270，* 文 本 框 
中 输入 值 360, 文本 框 中 输入 值 28。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
1.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 
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1.2 ”零件 模型 1.3 显示 工件 
人 Stage3. 粗 加 工控 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 信 视 图 国 控 钮 ， 选择 闸口 一 > 国生 合生 ， 系 统 
弹出 “和 矩形 ”工具 栏 ， 确 认 “ 和 矩形 ”工具 栏 中 的 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 1.4 所 示 的 坐标 原 
点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 360， 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 270， 按 Enter 键 。 单 
击 曾 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 1.5 所 示 。 
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1.4 定义 基准 点 1.5 绘制 写 形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 直面 粗放 0 工 (R) 国宝 站 粗 加 工控 槽 加 工 如 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 2 问 校 钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.6 所 示 的 所 有 和 面 〈 共 131 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


选取 这 些 而 
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1.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Centsimment beundarw 区域 中 单 击 岂 局 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 ， 在 图 形 区 中 选取 图 1.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 旺 呈 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 


实例 1| 餐 熏 四 模 加 工 





曲面 选取 ”对 话 框 。 


(3) 单 击 夸 轩 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ,同时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 。 。。。 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 -二 本 具 过 霹 j 钮 ( 注 ; 此 。。。 
处 软件 翻译 有 误 ,“ 过 虑 ”应 翻译 为 “过 滤 ” 下 同 )， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 > 对 话 。。。 
杠 。 单 击 玩 可 区 域 中 的 殉国 | 术 包 后 ,在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 因 (加 自 刀 ) 按钮 。 。。。 


然后 单 击 生 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 。。。 
对 话 框 。 
Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 ” 渤 笃 7 库 ”| 拉 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.7 所 示 的 刀具 。 单 市 | 控 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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1.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 琴 生 咯 笃 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 鸡 当选 项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 500.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 林 速率 文本 框 
中 输入 值 100.0， 在 ， 支 拍 蒋 吉 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 “ 尘 项 卡 中 单 市 二 0、 搓 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 曲 锯 之 癌 | 选项 卡 ， 设 置 参 数 
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eee 如 图 1.8 所 示 。 
@@@ 
ee。 曲面 粗 加 工控 精 四 
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1.8 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 才 了 0 王 参 当选 项 卡 ， 设 置 
参数 如 图 1.9 所 示 。 






曲面 租 加 工 挖 楷 
刀具 路径 参数 | 曲面 参数 “” 粗 加 工 参 数 | 挖 楼 参数 | 















进 如 选项 
| A | 
7 轴 最 大 进 绽 量 : 1.0 | 
司 顺 柄 。 广 逆 狗 厂址 力 信和 壮 针对 起 怒 孔 排序 


图 | 沪 手 而 司 ) | 切削 深度 加 | 间 障 设置 (6). | 高 频 谨 置 (E)... | 


图 1.9 “ 粗 加 工 参数 ”选项 卡 


(1) 单 击 L 彰 汪 良品 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 加 多 对 汪 标 
单 选项 ， 然 后 在 疙 对 的 深度 区 域 的 其 高 位 置 文本 框 中 输入 值 3， 在 晤 民 位 置 文本 框 中 输入 值 -25，。 
单 击 一 | 拉 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 厢 王 要 要 克昌 | 近 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
四 本 着 顺 序 最 佳 亿 复 先 框 ， 然 后 单 击 一 半 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 糖 炉 要 数 洗 项 卡 ， 设 置 参 
数 如 图 1.10 所 示 。 





曲面 粗 加 工控 本 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 “ 控 槽 参数 | 





切削 帮 式 平行 环 切 


测 同 等 距 环 切 村 强 旨 平行 环 切 清 角 。 高 速 切 湖 坚 旋 切 前 单 回 


切削 间距 直径 %) - 自 史 公司 信心 (名 

Ee 让 下风 入 避 导 全 (全 名山 7 | 
切 肖 间距 《距离 ) [2 订 由 内 而 外 环 切 | 
粗 切 角度 : \ 让 全 用 忆 这 双全 名 


lw 精 丰 县 兰 进 织 亩 
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lw 精 修 切 淹 范 围 的 轮 诗 刻 册 红河 蜡 名 广 1 壁 边 精 售 0 


图 1.10 “ 挖 槽 参数 ”选项 卡 


Step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 述 ” 对 话 杠 中 的 是 定 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 1.11 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 1.11 刀具 路 径 


Stage4. 外 形 铣 前 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管 理 器 ”中 的 等 按钮 ， 隐 藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 
的 选取 ， 下 同 。 

Stepl1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 写 国 中 > BB 命令 
系统 弹出 “单一 边界 线 ” 工 具 栏 , 在 状态 栏 的 引 下 拉 列 表 中 选择 第 二 个 选项 于 计时 晴 . 

Step2. 定义 边界 的 附 看 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 1.12 所 示 的 曲面 为 边界 的 附 厦 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 1.13 所 示 的 第 头 。 移动 眠 标 , 将 入 涉 移 动 到 图 1.14 所 示 的 位 置 后 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 半 | 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 。 

Step3. 选择 下 拉 菜 单 县 路 径 [) n> 人， 未 统 弹 出 “ 申 连 选项 ” 
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选取 此 曲面 





a sz 
图 1.12 定义 附着 面 图 1.13 定义 边界 位 置 
Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.14 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 1.15 所 示 
的 边 链 ， 方 向 箭头 如 图 1.15 所 示 〈 若 方向 不 同 ， 可 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 鳞 拓 过 
钮 调整 )。 单 击 寺 | 拉 乌 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 
话 框 。 


四 选取 此 边线 





图 1.14 选取 区 域 图 1.1$ 定义 区 域 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 育 闻 点 ， 
切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 叶 要 加 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 单 
击 罗 是 业 型 区 域 中 的 忆 邯 咖 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 
US 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列表 设置 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 ”对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.16 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ”对 话 框 。 
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图 1.16 “选择 刀具 ”对 话 框 


实例 1| 餐 熏 四 模 加 工 








Step7. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 刀具 列表 框 中 显示 出 Step6 


所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因明 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 。。。 
的 数值 改 为 2。 0 


(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 大 当选 项 卡 ， “2。 
设置 图 1.17 所 示 的 参数 。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 、 二 数 ， 洗 项 卡 中 单 市 时 0 以 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 护 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 ”对 话 框 。 















平底 刀 | 类 型 ”将 数 | 





xT 粗 铁 步 进 (%) DT XY 精 修 步 进 。 后- 计算 转速 / 进 给 (A) | 
2 向 租 柑 步 进 。 [0 ?1 精 个 上进 EO | 保 #S7 必 B | 


中 心 直 径 (无 切 妨 ; jo.0 





直径 补正 号 得。 区 5 村 而 

刀 长 补正 号 码 区 高 速 钢 -MSS ~ 
进 输 率 ,fo0.0 ”“， -主轴 施 转 方向 

下 7] 建 齐 En | 售 | 顺 时 针 个 逆 时 针 ] 
提 7] 副 它 ,aooo 

主轴 转速 。 ' 


CoolLarmt. . .性 ] 


24] 相当 时 


vv|%| ?| 


1.17 “参数 ”选项 卡 





Step9. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 册 E33 
节点 ， 设 置 图 1.18 所 示 的 参数 。 

Step10. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
2 国友 节点 ， 选 中 到 深度 切 亨 复 选 框 ， 在 基 支 扯 切 步 进 是 :文本 框 中 输入 值 5， 然 后 选中 
[lw 笠 提 才 复 选 框 。 

Step11. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -~ 外形” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
5 节点， 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step12. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 蜡 二 
点 ， 然 后 选中 开 要 村 吉 数 复 选 框 ， 在 上 文本 框 中 输入 值 2。 














Step13. 设置 共同 参数 ,在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 睛 有 2 





〖%， 设 置 图 1.19 所 示 的 参数 。 


2 
。。。 节点 





图 1.18 “切削 参数 ”参数 设置 界面 
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图 1.19 “共同 参数 ”参数 设置 界面 


Step14. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 中 的 SE 控 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系统 


将 自动 生成 图 1.20 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 1.20 刀具 路 径 





Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 






Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 () sj> 曲面 精 加 工 全) 国宝 本 呈 三 1 精 加 工 等 高 外 形 并 ) 命令 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.21 所 示 的 面 〈 共 116 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 粒 凤 区域 中 的 目 呈 按钮 ， 选 取 图 1.22 所 
示 的 面 ( 共 7 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 市 se 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 
时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
~ ”选取 这 些 面 





se Rk ~ 
图 1.21 选取 加 工 面 图 1.22 ”选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 于 贡生 过 证 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 殉国 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 司 国 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 7 康 | 掖 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.23 所 示 的 刀具 。 单 击 且 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 思 晤 时 径 过 数 渤 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 s 蜡 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”这 笋 ”选项 卡 ， 
在 并 吕 划 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 妾 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 近 妨 速率 ”文本 框 









Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 


fY 启用 站 有 具 过 
显示 的 站 有 具 数 25 / 


生 易 示 方 式 


到 EM x ?| 


图 1.23 “选择 刀具 ”对 话 框 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 民 雪 数 “ 尘 项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 [Pee | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 圈 血 这 加 选项 卡 ， 然 后 
在 J 各 四 | 本 框 中 输入 全 5， 在 本 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 
文本 框 中 输入 值 0， 在 ”少时 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文 本 框 中 输入 
值 0.2， 其 余 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对话 框 中 单 击 器 二 全 全权 弘 先 项 卡 ， 在 国名 最 本 进 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 0.2， 在 首 区 区 加 的 申 拍 过 诺 六 到 区 域 选 中 居 治 着 曲面 单 选 项 和 [局 草 症 友基 佳作 
复 选 框 。 

(2) 选中 时 二 F 刀 史 | 复 选 框 , 单 击 该 按钮 , 在 系统 弹出 的 “螺旋 下 刀 参 数 "对 话 框 的 其 径 
文本 框 中 输入 值 6， 在 萄 站 于 将 昌 妹 位 文本 框 中 输入 值 2， 单 市 一半 | 按钮 返回 至 “曲面 精 加 
工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 攻 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 1.24 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 1.24 刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 后 中 径 各 > 曲面 精 加 工 (F) 革 玩 叶 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.25 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 ), 然后 按 Enter 键 ， sse。 
®@ 





系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 档 则 区 域 中 的 控 钮 ， 选 取 图 1.26 Se 
所 示 的 面 ( 共 116 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 和 | 拉 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ，“。。 
同时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 。。。 


选取 这 些 面 选取 这 些 面 









1.25 i 1.26 ”选取 干涉 面 

step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 上 玉昌 过 虚 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 园 是 关 型 区 域 中 的 无 加 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 量 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 昨 昌 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列表 设置 ”对 话 杠 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选 择 太 床 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 1.27 所 示 的 刀具 。 单 击 且 过 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 


X7 选择 丸 上 县 - C:hMusershpublichdocunents\shared mcamxTA 上 il11AToolsv 四 il11_ mm-Tooldh 
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1.27 “选择 刀具 ”对 话 杠 


Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 忆 早 师 从 者 各 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刃具， 双击 该 刀 上 其 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 忆 其 Ss 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 


Mastercam X7 
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ee (3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”基数 选项 卡 ， 在 进 疝 训 
eee 文本 框 中 输入 值 500.0, 在 『9 康 雷 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 控 玉 妾 率 | 文 本 框 中 输入 值 1000.0， 
>。。 ”在 主 视 等 康文 本 框 中 输入 值 2200.0。 
ae (4) 设置 冷却 方式 。 在 、 二 数 、 洗 项 卡 中 单 市 时 0 以 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
。o。。 ”对 话 框 ， 在 Feod (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
cs “(Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 对 话 框 中 单 击 因 加 于 选项 卡 ， 在 
FE 训 加 | 本 框 中 输入 值 5， 在 ， 竹 鲁 文 木 框 中 输入 值 0， 在 ， 短 昌文 木 框 中 输入 值 0。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 交 | 古 傅 和 下 生生 
选项 卡 ， 在 浅 革 面 精 加 工 驮 数 兴 项 卡 的 & 本 序 本 中 加 > 本 框 中 输入 值 4， 在 佣 角度 文 本 框 中 输入 什 
10， 然 后 选中 区 由 内 而 外 环 切 、 x 更 剖 网 怕 营 中 晤 坦 耻 高 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 
值 。 

step8. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 框 中 的 攻 季 上 | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 1.28 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 1.28 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 站 晤 中 径 [T) ms> 曲面 精 加 工 宁 ) 蔚 于 | 精 加 工 环绕 等 距 加 工 加 ).. 命令 。 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 1.29 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “有 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 Contsiment boundary 区 域 中 的 四 护 钮 ， 在 图 形 区 中 选取 
图 1.30 所 示 的 边线 ， 单 市- 于 | 校 乌 ， 完 成 边界 范围 边线 的 选取 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 夺 寺 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 取消 选中 瑟 要 加 防护 包 前 的 
[ 复 选 框 ， 选 择 图 1.31 所 示 的 刀具 。 

ss 设置 曲面 参数 。 在 “ a 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 须 加 宇多 选项 卡 ， 


在 bE 文本 框 中 输入 值 0.0， 在 bE 文本 框 中 输入 值 0.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设 


实例 9 餐 盘 四 模 加 工 





置 值 。 
“选取 此 边线 ee e 













er wg eee 
图 1.29 选取 加 工 面 图 1.30 ”选取 边界 范围 边线 


曲面 精 加 工 环绕 等 距 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 环线 等 距 精 加 工 欧 数 | 


局 1 | 古林 的 . 丰 且 声称 : | 20. FLAT ENDMILL 
i "MF hE 
多 ee 刀 座 号 码 [1 半径 补正 : E29 


刀具 直径 : 0.0 刀 角 半径 : po 








4 上 | 注释 

显示 安全 区 域 按 刀 标 右 键 -= 编辑/ 定 
选择 7 库 | 厂 ”刀具 过 虑 | 加 | 
二 的 二 | | Ss | 

厂 批 处 理 樟 : 机 床 原点 | 厂 施 转 外 | 加 工 平面 | 插入 指令 T) | 


vv|%| ?| 
图 1.31 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 线 等 下 精 加 工大 数 项 卡 ， 丰 上 J 章 间 耻 加 | 
本 框 中 输入 值 8; 在 和 mL 站 区 域 选 中 四 天 时 外 单 选 项 选中 了 让 向 由 风 、 
回避 | 硕 冯 能 大 最 短 中 高 复 尘 杠 ， 取 消 选 中 有 吏 训 四 上 | 扩 钮 前 的 复 选 框 。 

(2) 单 市 间隙 设置 加 -| 护 钮 ， 然 后 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置” 对话 框 中 选中 
回声 淹 | 顺 这 最 佳 化 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 ， 单 击 世故 | 按钮 。 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 上 赤 | 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 1.32 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 县 路径 管理 刁 选 项 卡 中 单 击 鸣 按钮 ， 然 后 单 击 “验证 已 选择 的 操作 ”按钮 地 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 核 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 1.33 所 示 ， 单 市 蔚 信 术 包 . 





9 





eee 图 1.32 刀具 路 径 图 1.33 仿真 结果 
Vv Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 命令 ， 保 存 模型 。 





=f 轧 悍 存 (3) 








实例 妒 ” 国 定 板 加 工 ::: 


本 例 通 过 对 固定 板 的 加 工 来 介绍 平面 铣削 、2D 挖 模 、 钻 孔 等 加 工 操 作 。 由 于 固定 板 的 ”。?。 
加 工 较为 简单 ， 但 其 加 工 操 作 较 多 ， 本 例 安排 了 合理 的 加 工 工序 ， 以 便 提高 固定 板 的 加 工 。。。。 
精度 ， 保 证 其 加 工 质量 。 其 操作 步骤 如 下 〈 图 2.1)。 


,jy Ly 

















a) 平面 铣削 b) 2D 挖 槽 1 c) 2D 挖 模 2 
Ey- 
f) 钻 孔 2 e) 钻 孔 1 d) 外 形 铣削 1 
2 Cy = 
g) 钻 孔 3 h) 钻 孔 4 i) 螺旋 铣 孔 1 
Ey 
1) 螺旋 铣 孔 4 k) 螺旋 铣 孔 3 j) 螺旋 铣 孔 2 
2 yo 
m) 外 形 铣削 2 n) 外 形 铣削 3 o) 外 形 铣削 4 


图 2.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch02\B_PLATE.MCX-7， 系 统 进入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 2.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Mastercam X7 





数控 加 工 实例 精 解 
。。。 Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 由 属性 Generie Wi31 节点 前 的 “+ ”号 ， 将 该 节点 展开 ， 
。。。 ”然后 单 击 仿 节 站 滞 生 点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 . 





ph Step2. py 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 暑 代 区域 中 选中 针 卫 六 伟 单 选 


eee 项 。 
: : : Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ?对话 框 中 单 击 国 抽 有 曲面 | 扩 包 在 素材 原点 


>。。 ”区域 的 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5, 然后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 值 220， 在 于 文本 
框 中 输入 值 320, 在 文本 框 中 输入 值 20。 
Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
2.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 





图 2.2 零件 模型 图 2.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣削 加 工 
Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 瑚 | 按钮， 选择 下 拉 菜 单 5 中 一 > 国 52 于 | 
令 ， 系 统 弹 出 “和 矩形 ”工具 栏 。 在 “和 抢 形 ”工具 栏 中 确认 恩 控 钮 被 按 下 ， 选 取 图 2.4 所 示 


的 点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 320， 在 名 | 后 的 文本 框 中 输入 值 220， 按 Enter 键 。 
单 击 央 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 2.5 所 示 。 








图 2.4 定义 基准 点 图 2.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 J 县 路 径 人 0 esp 国 阳 引 于 人 于 和 心 ， 示 统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 一 里 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3， 设 置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.7 所 示 的 
边 链 。 单 击 攻 上 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 






rm 


实 
NN 


话 框 。 
选取 此 边线 





2.6 ”选取 区 域 37 定义 区 莽 eee 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 攻 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 殉 是 类 型 区 域 中 的 忆 邯 疝 | 按钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | (而 狂 刀 ) 按钮 。 
单 击 星 本 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 四 康 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 2.8 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 


‘Documents\shared mcamxB\MILL‘\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 


J 具 过 虚 FF). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 3 7 


Jy_v| | ?| 





色 2.8 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 允 当选 项 卡 ， 
在 渤 尖 汉文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 是 柱 于 村 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 区 六 本 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 圭 秽 等 康 文本 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在， 过 数 先 项 卡 中 单 市 0 党 钥 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 


Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 





。。。 ”对 话 框 ， 在 [Ee 中 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 回国 让 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 用 浊 | 校 钮 ， 关 闭 
eee “Coolant...” 对 话 框 。 

。。。 Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 SE 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 
eee 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 。 

oo Sieps: 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 





2 2 点， 在 闫 型 下 拉 列 表 中 选择 项 串 选 项 ， 在 | 蜗 曙 入 外 对 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参 


数 采用 系统 默认 设置 值 

Step9. 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣 削 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 呈 E22 
节点 ， 然 后 选中 科 电 度 切 章 复 选 框 ， 在 曙 太 粗 婴 步 进 量 文 木 框 中 输入 值 2， 团 本 二 2 文本 框 中 
输入 值 0， 交 以 量 ;文本 框 中 输入 值 0.5， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣削 参数 的 设置 。 

DD 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣 前 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 

上 ， 参数 及 用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 的 量 吕 惠 按 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 目 动 生成 图 2.9 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 单 击 “操作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 
的 选取 ， 下 同 。 





下 的 国王 








2.9 ”刀具 路 径 


Stage4. 2D 控 模 加工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单口 径 中 p> 国 BB3 央 合作， 示 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 
框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.10 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.11 所 示 
的 边 链 。 单 击 三 要 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 横 ” 
对 话 框 ， 


法 取 此 边线 。 ss 
图 2.10 选取 区 域 图 2.11 定义 区 域 





实例 22 ”固定 板 加 工 





step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 贺 训 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 单 击 大 本 国生 | 控 包 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对话 。。。 


框 。 单 击 司 节 王 区 城中 的 国 沽 品 国 | 人 乌 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 有 .平底 刀 ) 按钮 。 。。。 
单 击 是 呈 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ” ?23 
对 话 框 。 。。。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ” 对话 框 中 单 击 记 _ 选 泽 座 | 扩 钮 , 系 2: 


统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
最 10. FLAT ENDNIIL 10.0 0.0 1 平 夺 如 无 刀具 。 单 击 | 拉 馈 ， 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 档 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参 数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 模 ” 对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 鸡 涩 “选项 卡 ， 
在 车 尖 革 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 国 加 村 基文 本 框 中 输入 值 130.0， 在 次 六 于 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 铂 等 这 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ”选项 卡 中 单 市 coe | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 切削 参数 ,在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 册 E23 
节点 ， 在 暑 这 祯 鲁 量 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 询 面 预 留 量 文本 框 中 输入 值 0.5，。 

Step8. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 档 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
在 加 万 匠 区域 中 选择 国有 蝴 出 先 项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 进 刀 模式 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 模 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 
南国 点 下 的 村 型 BB 和 点 ， 选 中 | 四 利 岳 | 单 选项 ， 在 于 长 攻 文本 框 中 输入 值 100， 其 他 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 精 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ”对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
时 点， 取消 选中 上 精 车 复 选 框 。 

Stepl1. 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 讲 Es 
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Mastercam X7 
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点 ， 然 后 选中 到 深度 四 前 复 选 框 ， 在 车 太 粗 切 步 进 量 ; 文本 框 中 输入 值 2， 在 


文本 框 中 输入 值 0， 在 吴 信 和 4 文本 框 中 输入 值 1， 完 成 乙 轴 切削 分 层 铣削 参数 的 设 
sse 置 。 

oe Step12. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
:| 本 框 中 输入 值 1， 在 到 本 四， | 文本 框 中 输入 值 -10， 完 成 共 





“2 同 参数 的 设置 。 
Step13. 单 击 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 权 ” 对 话 框 中 的 要 | 榨 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.12 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 2.12 刀具 路 径 
Stage5. 2D 控 模 加工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 是 必 0 ap 国 加 于， 示 统 漳 出 “ 电 连 选项 ”对 话 
框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.13 所 示 的 边线 ,系统 自动 选取 图 2.14 所 示 
的 边 链 。 单 击 e 症 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 横 ” 








选取 此 边线 ”一生 一 
图 2.13 选取 区 域 图 2.14 定义 区 域 





~ 一 一 - 


Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 > 对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 有 痢 节 点 ， 
切换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 屡 国 时 
且 


一 0 


Step4. 设置 切削 参数 ,在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 模 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 蛮 3 
节点 ， 在 茵 党 珊 留 量 本 框 中 输入 值 0.5， 在 谋面 观 留 量 文 木 框 中 输入 值 0。 

Step5. 设置 精 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ”对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 吴 站 
节点 ， 选 中 贯 守 区 数 复 选 框 ， 在 全 文本 框 中 输入 值 1。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 














点 ， 在 [下 作 款 机 加 | 文本 框 中 输入 值 -11， 在 . 芝 度 oj | 文本 框 中 输入 值 -<5， 完 成 
共同 参数 的 设置 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 -2D 控 模 ”对话 框 中 的 星 攻 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.15 所 示 的 刀具 路 径 。 


一 一 -- 
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图 2.15 刀具 路 径 


Stage6. 外 形 铣 削 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 丸 有 具 路 径 加 一 和 腾 四 B23 汪 国有 国人 ， 示 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.16 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.17 所 示 
的 边 链 。 单 击 2e 间 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 
框 。 





图 2.16 选取 区 域 图 2.17 定义 区 域 


Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国有 节点 ， 
切换 到 “刀具 参数 ” 界面, 在 刀具 列表 框 中 选择 怕 国 丝 
刀具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 呈 E22 
节点 ， 在 车 党 巴 留 量 广 木 框 中 输入 值 0.5， 在 询 面 预 留 量 文本 框 中 输入 值 0。 

Step5. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 * 加 到 业 
节点 ， 选 中 到 深度 区 前 复 选 框 ， 在 虹 术 粗 妇 步 进 量 ; 文本 框 中 输入 值 2。 

Step6. 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
4 国 司 3 和 点 ,然后 选中 妨 后 谨 出 复 选 框 ,在 区 粗 车 | 区域 的 号 刘 : 文 本 杠 中 输入 值 2, 在 关中 
文本 框 中 输入 值 4， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -~ 外形” 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 呈 
点 ， 然 后 选中 小 要 加 癌 数 复 选 杠 ， 在 上 文本 框 中 输入 值 2。 
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。。。 Step8. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 睛 用 si 
。。。 节点 ， 在 [工作 素面 中 | 木 框 中 输入 值 0， 在 .深度 季 .| 文本 框 中 输入 值 -15， 完 成 共同 参数 
see。 的 设置 。 
2 Step9. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 中 的 二 时 按钮， 完成 参数 设置 ， 此 时 系统 将 
。。。 ”自动 生成 图 2.18 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 2.18 刀具 路 径 
Stage7. 钼 孔 加 工人 
Step1. 选择 下 拉 菜 单 J 县 路 径 匀 sp 时 玫 关 和 仿 ， 系 统 弹 出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 
框 ， 选 取 图 2.19 所 示 的 圆 的 中 心 点 ( 共 14 个 ) 为 钻 孔 点 ， 然 后 单 击 震 序 | 交 钮 ， 系 
统 弹出 “排序 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 的 二 方式 区 域 中 单 击 开 | 控 钮 ， 然 后 单 击 芋 | 控 钮 ， 
完成 排序 方式 的 设置 。 





ee 


2.19 ”定义 外 和 扎 点 


说 明 : 选取 圆心 点 的 顺序 不 同 ， 排 列 的 顺序 也 不 同 。 

Step2.， 单 击 且 中 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 
单 市 国 国生 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 加，| 掖 乌 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 
置 ”对话 杠 。 单 击 四 避 关 型 区域 中 的 无 国术 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 大 | (中 心 
钻 ) 按钮 。 单 市 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 
径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 5 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

1 5.0 CENTER DRILL 5.0 0D.0 加 .加 至 中 心 锁 加 刀具 ， 单 击 Sj 包 ， 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 





实例 人 固定 板 加 工 


Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 思 具 列表 中 双击 该 和 





刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 Se 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 。。。 
的 数值 改 为 3。 


(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 这 近 选项 卡 ， 在 进 引 村 文 本 框 中 输入 值 50.0, 在 22， 
到 这 基文 本 框 中 输入 值 50.0， 在 | 可 惊 这 基文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 去 铀 竺 思 文本 框 中 输入 值 
1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 、 洗 项 卡 中 单 市 二 0、W 拉 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [E6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 Ee、 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 左 
侧 节 点 列表 中 单 击 攻 豆 强 + ;， 在 [ 工 伟 面 四 | 木 框 中 输入 值 0， 在 L 蓉 度 加 | 文本 框 中 
输入 值 -3， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step8. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 用 昌 按 钮 
完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.20 所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage8. 钼 孔 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 站 县 路 径 0 sp DLL 命令， 系统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 
话 框 ， 选 取 图 2.21 所 示 的 圆 的 中 心 点 ( 共 6 个 ) 为 销 孔 点 ， 然 后 单 击 基 | 拉 钮 ， 完 成 排 
序 方式 的 设置 。 

Step2， 单 击 必 站 | 护 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 ~ 铬 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 





选取 此 6 个 点 


i 
i 


一 ” - 
一 一 





图 2.20 “刀具 路 径 图 2.21 定义 钻 孔 点 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 中 
单 击 项 痢 节 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 区 本 @@| 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 
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置 > 对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 过 疝 | 近 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 时 | 钻头 ) 
按钮 。 单 击 旺 攻 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 5 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
75 BSDRIL 65 0.0 50.0 2 钻头 四 县 ， 单 击 训 和， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 外 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 是 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 ”之 笋 ”选项 卡 ， 在 对 名 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 
下 习 妹 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 | 的 术 这 党 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 去 得 扰 思 文本 框 中 输入 
值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 二 和 项 卡 中 单 击 上 RAR | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 , 在 | 本 吕 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 用 这 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 攻 S 
按钮 ， 天 财 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 








Step7. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 扎 /全 圆 铣 前 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 
L 





侧 节 点 列表 中 单 击 且 EE 考点， 在 时 名 上 昌 问 文本 框 中 输入 值 2。 

Step8. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 的 
左 侧 节点 列表 中 单 击 用 玫 和 点 ， 在 [工作 雪 析 加 | 文本 框 中 输入 值 0, 在 [强度 mJ | 文本 杠 
中 输入 值 -12， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step9， 设 置 刀 尖 补正 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 
框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 市 宝 基 时 和 点 下 的 加 加 于 入 点， 然后 选中 思 习 关 补正 复 选 杠 ,在 阳 
文本 框 中 输入 值 1。 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 对话 框 中 的 星 归 由 按钮 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.22 所 示 的 刀具 路 径 。 











Stage9. 销 孔 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 县 路 径 们 esp DEL 天国 全 令 ， 系 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 


话 框 ， 选 取 图 2.23 所 示 的 圆 的 中 心 点 〈 共 8 个 ) 为 钻 孔 点 ， 然 后 单 击 半 | 溢 钮 ， 完 成 排 
序 方式 的 设置 。 

Step2， 单 击 旺 池上 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 





-oo 





一 一 . 


图 2.22 ”刀具 路 径 图 2.23 定义 钻 孔 点 


Step3. 创建 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
天 汪 六 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
刀具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 
侧 节点 列表 中 单 击 肌 志和 节 点 ， 在 暂 灸 时 间 文 本 框 中 输入 值 0。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 
左 侧 节点 列表 中 单 击 用 点， 在 [工作 雪 析 加 | 文本 框 中 输入 值 0, 在 | 模 度 加 | 文本 杠 
中 输入 值 -15， 完 成 共同 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 刀 尖 补正 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -_ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钼 -无 咏 孔 ”对 话 杠 
的 左 侧 节点 列表 中 单 击 本 和 点 下 的 革 于 和 点 ,然后 选中 仿 习 基 补 正 复 选 杠 ,其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 2.24 所 示 的 刀具 路 径 。 














Stage10. 螺旋 铣 孔 加 工 1 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 癌 ] ms Ea 人 人 ， 系统 
弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.25 所 示 的 点 ， 单 击 基 Sl 术 钮 ， 完 成 加 工 
点 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 _ 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 。 


选取 此 4 点 


一 一 一 





me 
“一 一 


-一 一 一 一 - 


图 2.24 刀具 路 径 图 2.25 选取 钻 孔 点 
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。。。 Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 呈 
ao。 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
°° 加 lo0. FLAT ENIMILL 1i0.0 0.0 刀 具 。 
i Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
。。 国 U3 ， 采 用 系统 默认 设置 值 
ep Step5. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 





Wi 时 1 二 ， 在 IY 粗 车 区 域 的 粗 加 工 路 径 实数 文本 框 中 输入 值 4， 在 亲切 步 进 量 文本 框 中 输 

入 值 2;， 然 后 选中 区 精 夺 复 选 框 ， 在 畏 修 步 进 量 文 本 框 中 输入 值 0.5。 
Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
不 于) 木 框 中 输入 值 -6， 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 必 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 

此 时 系统 将 自动 生成 图 2.26 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 2.26 “刀具 路 径 


Stage11. 螺旋 铣 孔 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 各 ms Ea 命令， 系统 
弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 二 SW 校 钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 2.27 所 示 的 4 个 圆心 点 。 单 击 寺 | 护 钮 ,完成 加 工区 域 的 设置 , 同时 系统 弹出 “2D 
刀具 路 径 _ 螺 旋 铣 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 国 绩 广 
， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;， 在 刀具 列表 框 中 选择 
之 1l0. FLAT ENIMILL 10D 0.0 刀具 

Step4. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
上 ， 在 I 粗 车 区 域 的 祖 加 工 蜡 怪 容 间 文本 框 中 输入 值 3， 其 余 参 数 采 用 系统 默认 
设置 值 。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
于 四 | 本 框 中 输入 值 -6， 在 | 芝 唐 四 | 六 本 框 中 输入 值 -15， 其 余 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 


dy 











Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 旺 别 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.28 所 示 的 刀具 路 径 。 


-> 个、 
一 一 
一 一 





图 2.27 ”选取 钻 孔 点 图 2.28 刀具 路 径 


Stage12. 螺旋 铣 孔 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 癌 ] ms EE 二 人 信 ， 系统 
弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 | 校 钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 2.29 所 示 的 4 个 圆心 点 。 单 击 一 时 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 , 同时 系统 弹出 “2D 


刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 。 
Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 呈 到 入 
点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 









有 。， 基 全 参数 采用 系统 默认 设置 信 。 
Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
上， 在 [下 人 面包 | 文本 框 中 输入 值 0， 在 j 蓉 度 o | 文本 框 中 输入 值 -11， 其 余 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 中 的 用 昌 按 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.30 所 示 的 刀具 路 径 。 
人 加 





图 2.29 选取 钻 孔 点 图 2.30 “刀具 路 径 
Stage13. 螺旋 铣 孔 加 工 4 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 7] 且 暗 径 代 】 ssp 颈 3 加 15 由: 和 机 人 人 ， 未 缠 





Mastercam X7 
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。。。 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 。 

ee。 Step2， 设 置 加 工区 域 。 在 “选取 铬 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 二 图 素 “| 扩 钮 ， 在 图 形 区 
。。。 ”中 选取 图 2.31 所 示 的 4 个 圆 弧 边 ， 然 后 单 击 睛 排 训 | 扩 乌 ， 系 统 弹 出 “排序 ”对 话 框 。 
; ;在 该 对 话 框 的 吴语 才 吉 区 域 单 击 虹 腔 钮 ， 然 后 单 击 二 | 校 钮 ， 完 成 排序 方式 的 设置 。 

>。。。 Step3. 单 击 且 和 按钮 ， 完成 加 工区 域 的 设置 ,同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ” 
2“。。 对 话 框 。 





2.31 选取 钻 孔 点 


Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 项 请 六 
， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
加 lO0. FLAT ENIMILL i0.0 0.0 刀具 。 
Step5. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
人 点 ， 其 余人 参数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -螺旋 铣 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
于， 本 全 本 四 | 六 本 框 中 输入 值 -11， 在 | 开 唐 四“ | 木 框 中 输入 值 -15， 其 
余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 螺 旋 铣 孔 ” 对 话 框 中 的 加 寺 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 2.32 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 2.32 ”刀具 路 径 


Stage14. 外 形 铣 前 加 工 2 





Step1. 选择 下 拉 菜 E 7] 县 路 径 0T)】 np 是 和 让 襄 宫 二 有 央 导 了 人 今 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.33 所 示 的 边线 ， 系统 自动 选取 图 2.34 所 示 





的 边 链 ， 箭 头 方向 如 图 2.34 所 示 ( 若 方向 不 同 ， 可 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 归 竺 | 近 。。。 
钮 调整 )。 单 击 星 和 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 。。。 
话 框 。 a 






选取 此 边线 。 
图 2.33 ”选取 区 域 图 2.34 定义 区 域 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国清 节 
点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 二 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
单 击 林 上 类 型 区域 中 的 |。 无 砚 ” 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 上 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 
击 寺 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 ”对 话 
框 。 
Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 中 单 击 己 _ 选择 5 康 “| 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
213 4. FLAT EDNIIL 4.0 0.0 S50.0 4 平 放 二 无 刀具 。 单 击 4， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 。 
Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 系 
统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 鸡 当选 项 卡 ， 
在 车 尖 汉文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 9 尝 尝 文 木 框 中 输入 值 100.0， 在 | 次 六 于 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 晶 和 这 文本 框 中 输入 值 2000.0。 
(4) 设置 冷却 方式 。 在 必要 数 计 项 卡 中 单 击 卜 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 用 世 下 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 芝 加 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ”对 话 框 。 
Step7. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 册 2 
节点 ， 在 可 党 珊 留 量 立木 框 中 输入 值 0， 在 席 面 预 留 量 文 木 框 中 输入 值 0。 
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网 Step8. 设置 深度 参数 ,在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 号 吉 
。。。 节点， 取消 选中 品 本 现下 揽 远 框 ， 
。。。 Step9， 设 置 分 层 铣削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
os 全 天 芭 种 攻 点 ， 然 后 选中 攻 分 层 链 着 复 选 框 。 
。。。 Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 前 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
.…。 在 工人 面 加 | 广 木 框 中 输入 值 0， 在 | 深度 加 | 文本 框 中 输入 值 -8， 完 成 共 


同 参数 的 设置 。 
Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 中 的 是 到 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 2.35 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 2.35 刀具 路 径 


Stage15. 外 形 铣 前 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 丰县 路 径 中 ”sp 二 22 半生 人， 示 统 弹出 “ 串 连 选项 
对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.36 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 2.37 所 示 
的 边 链 ， 箭 头 方向 如 图 2.37 所 示 〈 若 方向 不 同 ， 可 单 击 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 中 的 帮 全 | 慷 
钮 调整 )。 单 击 星 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 ”对 
话 框 。 





选取 此 边线 





图 2.36 选取 区 域 图 2.37 定义 区 域 
Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 芭 入 点 ， 





切换 到 “刀具 参数 ” 界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 居 4. FLAT FMDMILL 和. 口 已 局 
刀具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 上 ae 
节点 ， 在 补正 方向 下 拉 列 表 中 选择 国 选 项 ， 在 厂 示 预 鲤 旦 文本 框 中 输入 值 0， 在 | 谋面 预 留 量 广 木 
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框 中 输入 值 0。 
Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 攻 
节点 ， 在 区 在于 面包 | 文本 框 中 输入 值 -8， 在 .到 并 OO | 文本 框 中 输入 值 -15， 完 成 共同 参数 。。。 
的 设置 。 ee。 
Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 中 的 2 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系统 将 。。。 
自动 生成 图 2.38 所 示 的 刀具 路 径 。 和 








图 2.38 ”刀具 路 径 


Stage16. 外 形 铣 前 加 工 4 





Step1. 选择 下 拉 菜单 县 路 径 中 ”np 匀 和 B25 和 风 关 人 ， 示 统 弹 出 “ 串 连 选项 
对 话 框 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 2.39 所 示 的 边线 ， 系统 自 动 选 取 图 2.40 所 示 
的 边 链 。 单 击 国 g 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外形 ” 对 话 





图 2.39 选取 区 域 图 2.40 定义 区 域 


Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外形 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国有 节点 ， 
切换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 在 刀具 列表 框 中 选择 几时 于 全 叶莉 革 
刀具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 且 下 过 
节点 ， 在 区 正直 向 下 拉 列表 中 选择 图 选项 ， 在 大 过 天 全 量 文本 框 中 输入 值 0， 在 遍 面 驱 留 量 广 本 
框 中 输入 值 0。 

Step5. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 攻 
节点 ， 在 [工作 表面 四 | 六 木 框 中 输入 值 0， 在 .深度 加 | 文本 框 中 输入 值 -15， 完 成 共同 参数 
的 设置 。 














四 Step6. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 ” 对 话 框 中 的 时 | 溢 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系统 将 





。。。 ”自动 生成 图 2.41 所 示 的 刀具 路 径 。 
se。 Step7. 实体 切 前 验证 。 
°° 时 辽 径 兴 理 器 先 项 卡 中 单 击 财 按 钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 留 | 


eee 系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 
> (2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 按 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
Vv 结果 如 图 2.42 所 示 ， 单 市 蔚 儒 掖 钮 关闭 对 话 框 。 





图 2.41 刀具 路 径 2.42 ”仿真 结果 


图 
Steps. 保存 模型 。 选择 下 拉 菜单 | 文件 到 ) | 悍 存 局] 今 





实例 < 底座 下 模 加 工 


实例 号 ”底座 下 模 加 工 





下 面 以 底座 下 模 加 工 为 例 ， 来 介绍 加 工 模具 的 一 般 操 作 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 。。。 
坯 材料 ， 半 精 加 工 ， 留 有 一 定 余 量 的 加 工 ， 同 时 为 精 加 工 做 好 准备 ， 精 加 工 ， 把 毛坯 件 加 。。。 
工 成 目标 件 的 最 后 步骤 ， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结 朱 直接 影 啊 模 具 的 加 工 质量 和 加 工 “ 骨 
精度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 该 确 座 下 模 的 加 工 工艺 路 线 如 图 3.1 所 示 。 


已 


a) 曲面 粗 加 工控 要 b) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


> © 


e) 曲面 精 加 工 浅 平面 d) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 








图 3.1 加 工 工 艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch03\CARTEEN BASE.MCX-7， 系 统 进 入 加 工 
环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 3.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 必 性 - senerie Will 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 参 匡 吉 站 可 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 吕 基 | 区 域 中 选中 全 于 术 伟 单 选 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 志 有 曲面 |j2:4 了 |， 在 率 烤 原点 
区 域 的 下 面 的 文本 框 中 输入 值 1.0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 加 文本 框 中 输入 值 120。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
3.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
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3.2 零件 模型 


图 3.3 ”显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 剧 | 掖 钮 ， 选择 下 拉 菜单 结 国 口 一 国外 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 氟 形 ”工具 栏 中 确认 加 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 3.4 所 示 
的 坐标 原点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 215, 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 140, 按 Enter 
键 。 单 击 蕾 | 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 3.5 所 示 。 


选取 该 点 






; -选取 此 边线 


图 3.4 定义 基准 点 图 3.5 ”绘制 矩形 边界 
Step2. 选择 下 拉 菜 单 刀具 路 径 条] eg 汪汪 用 加 1 > | 专 让 Hi 


控 醒 加 工 KY... 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 半 | 校 钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 


Step3. 设置 加 工区 域 。 


(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.6 所 示 的 所 有 和 面 ( 共 35 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刃具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


选取 这 些 面 


ns 





3.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Etsiameat boundarw 又 域 中 单 击 一 | 拉 包 ， 系 统 弹 出 “上 串 连 选 项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.5 所 示 的 边线 ， 单 击 一 时 | 榨 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲 


实例 底座 下 模 加 工 





面 选 取 ” 对 话 框 。 


(3) 单 击 屋 生 | 接 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 模 对 话 框 。 。。。 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 于 玉昌 过 二 | 近 钮 ， 系 统 阐 。。。 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 单 市 昌 半 弄 区域 中 的 | 无名 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 32: 
钮 群 中 单 击 国 .平底 刀 ) 按钮 。 单 击 硬 接 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 波 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 。。。 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


Step5， 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 选择 7 库 | 控 钮 ， 系 统 阐 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 3.7 所 示 的 刀具 。 单 击 半 校外， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 琴 具 路 答 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 时 皇 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 这 当选 项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 蛋 主 深 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 杂 速率 “文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 吉 “本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 上 必要 焕 近 项 卡 中 单 击 必 EARL | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 
“Coolant...” 对 话 框 ,在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 | 
按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 国 0 本 |); 光 项 卡 ， 在 ， 玉 六 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 
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Step9. 设置 粗 加 工 参数 选项 卡 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 扯 加 工 若 数 选项 卡 ， 在 2 和 攻 加 六 如 名 本 ;六 本 框 中 
输入 值 1， 然 后 在 进 刀 选项 区 域 选中 四 ”” 螺 深 起 F 刀 | 复 选 杠 。 

(2) 单 击 二 曙 呈 或 下 熙 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 ， 单 击 “ 曝 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 虱 征 选项 卡 ， 在 癌 尝 汪清 下 2 区域 选中 必 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 大 SM 掖 钮 。 

(3) 单 击 略 刘 琶 度 加 | 扩 钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 国 针对 于 标 音 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 [区 域 的 晤 高 位 置 文 本 框 中 输入 值 2， 在 基 医 位置 文本 框 中 输入 值 -85。 
单 击 必要 按钮， 系统 返回 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 

Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 枕 芒 李 涩 选项 卡 ,在 四 由 万 芭 
下 面 选择 Us 到 选 项 ; 在 切 章 间距 (直径 %) :文本 框 中 输入 值 50, 取消 选中 忆 型 由 看 中 囊 辐 复 选 框 ，。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 3.8 所 示 的 刀具 路 径 。 

















3.8 ”刀具 路 径 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 
的 选取 ， 下 同 。 


Stage4. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 站 县 路 径 习 np 和 站 有 本 三 1 等 高 外 形 加 工 0 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.9 所 示 的 所 有 面 ( 共 35 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment boundary 区 域 中 单 击 王 时 按钮， 系统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.10 所 示 的 边线 链 。 单 击 是 宝 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 半 | 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 
话 框 。 

step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 上 区 和 昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 











统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 攻 量 区域 中 的 忆 无 画 ， | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 。。。 
型 按钮 群 中 单 击 央 | 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 力 国 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 。。。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 ， 。。。 


过 取 此 边线 链 eee 





图 3.9 选取 加 工 面 图 3.10 选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 z 床 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 3.11 所 示 的 刀具 。 单 击 | 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
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图 3.11 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 四 县 路 答 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 合演 选项 卡 ， 
在 进 络 速率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 国志 可 革 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。” 提 林 速率 ”文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ， 支 铂 棺 训 “文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 必 雪 数 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 本 中 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 移 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 
a() 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 王选 项 卡 ， 在 
“得 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 05， 症 本 要 现 计 项 卡 中 的 其 
他 参数 设置 保持 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参 数 ,在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 邢 粗 加 工 参 数 
i 7 办 最 坟 ] 坦 冶 量 : 文本 框 中 输入 值 1.0， 在 周颖 段 则 的 足 竹 过 慷 放 式 区 域 选中 他 高 速 回 图 单 
选项 ， 在 特 捷 长 原文 本 框 中 输入 值 5.0。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 SM 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 3.12 
所 示 的 刀具 路 径 。 





3.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 下 拉 菜 单 习 有 具 路 径 科 | > Be 
合 令 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.13 所 示 的 所 有 面 ( 共 35 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsiment boundarw [x 域 中 单 击 凤 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.14 所 示 的 边线 。 单 击 圭 习 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 


中 


-选取 此 边线 





图 3.13 ”选取 加 工 面 图 3.14 选取 切削 范围 边线 


实例 底座 下 模 加 工 





(3) 单 击 呈 4 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 。 。。。 


话 框 。 °° 

step3, 确定 刀具 类 型 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 ， 单 击 庆 于 于 jx ，，…。 
系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 糯 型 区 域 中 的 无 师 “| 按钮 后 ， 在 刀具 22: 
类 型 按钮 群 中 单 击 居 | ( 男 跨 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 基 生 入 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 。*: 
对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 z 床 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 3.15 所 示 的 刀具 。 单 击 旺 呈 | 扩 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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C:\users\publi... \Mill_mm. Tooldb = | 
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图 3.15 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 困 具 咯 答 参数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 大 数 选项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 蛋 主 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 忆 速率 ”| 文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 芝 过“ 文本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 上 雪 数 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 昌 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 回血 和 沁 选项 卡 ， 接 受 


系统 默认 的 参数 设置 。 
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eee Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 





。。 。 等 疝 外 形 精 加 工大 谎 先 项 卡 ， 在 | 名 轴 晤 太 进 给 量 ， 文 木 框 中 输入 值 0.2; 在 弄 商 堵 记 的 方向 区 域 选中 
* 人 现 向 单 选项 ， 在 本 区 段 则 的 路 答 过 外 方 式 区 域 选中 仿 打 断 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 
。。。 话 框 左下 方 的 吧 区 剖 顺 奈 晤 佳 化 复 选 杠 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

。。。 Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 是 攻 和 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
>，。 时 系统 将 自动 生成 图 3.16 所 示 的 刀具 路 径 。 


ee 





图 3.16 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 站 县 中 径 [T) ms> 曲面 精 加 工 ;和 二 精 加 工 平 行 链 淹 全}... 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 3.17 所 示 的 两 个 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 列 区 域 中 的 于 按钮 ， 选 取 图 3.18 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 


-全 -人 
市 念 。 





1 人、 选取 这 两 个 面 


~、 
~ 





图 3.17 选取 加 工 面 图 3.18 ”选取 干涉 面 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 旺 区 昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 无 呈 ” 习 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 狗 前 ”对 话 框 中 单 击 一 渤 民 7 库  | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 3.19 所 示 的 刀具 。 单 市 | 校 








实例 底座 下 模 加 工 


钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 只” 对话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削” 对话 框 。 
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平 .， 4 天 
加 ”218 9 9.0 0.0 50.0 平 ;. 4 无 
219 10 10.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 Rg 
eR |, .0 00 ___. 50.0 平 . 4 _  - 无 __ 过 虑 宇 )... | 
2.0 TF 元 ， 万 启用 刀具 过 
冯 2220 30 50 7 7 500 平 " 区 显示 的 刀具 数 25 / 
223 14 14.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 
E 224 15 15.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 显示 方式 
225 16 16.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 六 7 且 
四 226 17 17.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 个 装 梧 
E 227 18 18.0 0.0 50.0 平 .. 4 无 F 
E 228 19 Su 0.0 50 Ral 4 无 | sy 4 多 | 
eA 


15.19 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 因 具 咯 径 参数 计 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 是 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 生 大 数 。 选 项 卡 ， 
在 建 第 之 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 下 到 这 这 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 名 寻 速率 ”文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 折 芝 速 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ” 尘 项 卡 中 单 市 二 0 性 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [ed | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ” 对话 框 中 单 击 项 本 要 丽 沈 项 卡 , 在 ， 和 和 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 5.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 笠 行 鱼 剖 过 数 4 大 卡 ， 然 后 在 开间 开 加 | 木 框 中 输入 值 5.0， 在 秋 于 文本 框 中 输入 什 
90.0。 

(3) 单 击 呈 要 要 加 “| 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
站 思 具 治 着 切 隐 围 的 边界 移动 复 选 框 ， 在 切线 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 6.0。 单 击 一半 | 校 钮 ， 系 统 
返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 旺 S | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 3.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 3.20 “刀具 路 径 





me Stage7. 精 加 工 浅 平面 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 有 具 路 径 加 mm EB 下 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 3.21 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 列 区 域 中 的 | 校 钮 ， 选 取 图 3.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 7 个 )， 然 后 按 


Enter 键 。 单 击 导 呈 | 掖 钮 完成 加 工 面 的 选取 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
各、 选取 这 些 面 


O 





图 3.21 选取 加 工 面 图 3.22 ”选取 干涉 面 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 二 里 | 核 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 涛 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 取消 选中 局 二 贡生 过 虚 “ | 复 选 框 ， 
选取 图 3.23 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 生 平面 x 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 浇 平 面 精 加 工 考 数 | 















如 有 具名 称 如 角 半 径 | 长 刀具 名 称 ; | 12 FLAT ENDNTIIL 

甸 1 24，FLAT EHINIIL 240 0.0 50 
2 10. BULL ENIN 100 2.0 50 必 且 号码 : ER 如 长 补正 : p 
3 _50 刀 座 号 码 | 半径 补正 : 





刀具 直径 : 20 角度 半径 : po 

4 ?| 注释 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 .. “| | Gl| 
四 的 结合 Default (1)) | ”杂项 变数 | si 
厂 批 处 理 神 : 机 条 原 | CE | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 GD) .| 


Ev | 


3.23 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 
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Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 选项 卡 ， 在 i 


遇 7 率 风 |x 域 中 选中 四 相框 杞 单 先 项， 然后 在 腊 附 率 国 | 本 框 中 输入 值 5， 在 时。 ， 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 3.0。 ee 

Step5. 设置 浅 平 面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 由 下面 精 加 者 数 。。。。 
选项 卡 ， 在 要 面 生 轴 开 要 /i 卡 fr 证 册 开国 | 本 框 中 输入 值 5.0， 选 中 四 二 二 而 外 十 可 | 复 。。。 
选 框 ， 单 击 忆 时 | 控 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 2 


Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 的 轩 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 3.24 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 且 路径 管理 器 先 项 卡 中 单 击 英 按 钮 ， 然 后 单 击 国 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 护 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 3.25 所 示 。 单 击 匡 一 按钮 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 3.24 ”刀具 路 径 图 3.25 仿真 结果 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 作 多 > 命令 ， 保 存 模型 。 
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实例 给。 旋钮 止 模 加 工 





se。 本 实例 讲述 的 是 旋钮 目 模 加 工 工 艺 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 坏 材 料 ， 半 精 加 工 ， 留 有 
。。。 一定 余 量 的 加 工 ， 同 时 为 精 加 工 做 好 准备 ， 精 加 工 ， 把 毛坯 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步骤， 


Way 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结果 直接 影响 模具 的 加 工 质量 和 加 工 精 度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 
对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 下 面 结 合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 一 个 旋钮 凹 模 《〈 图 4.1)， 其 操作 步 
又 如 下 。 





a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 槽 c) 曲面 精 加 工 残 料 清 角 


f) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 e) 曲面 精 加 工 流 线 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 





图 4.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 
打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch04\ MICRO-OVEN_SWITCH_UPPER_ 
MOLD.MCX-7， 系 统 进 入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 4.2 所 示 。 
Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 册 属性 - Sensrie 扯 世 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 鲍 副 让 二 节点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 璧 其 区 域 中 选中 天 六 传单 先 
项 。 





Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 时 声 训 晤 面 |j2:4， 在 率 料 原 记 
区 域 的 三 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 基文 本 框 中 输入 值 50。 


Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 = 时 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
4.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 





图 4.2 零件 模型 图 4.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣削 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 “ 顶 视图 ”按钮 面 |, 选择 下 拉 菜 单 8 四 加 > 
命令 ， 系 统 弹出 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 取 消 选 中 于 四 和 有 国 素 复 选 框 ， 选取 图 4.4 所 示 的 面 ， 
然后 单 击 勋 护 钮 ， 系 统 返 回 至 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 在 是 是 区 域 的 荐 文 本 框 中 输入 值 2， 
在 站 文本 框 中 输入 值 2。 单 市 一 时 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 4.5 所 示 。 


选取 该 平面 ,选取 此 边 链 





图 4.4 定义 参考 面 图 4.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 丰县 路 径 00) sp 本 了 有 于 号 天 全 令 ,未 统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 一 里 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 4.7 所 示 的 
边 链 。 单 击 是 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 


话 框 。 
-选取 此 边线 


一 -一 





图 4.6 选取 区 域 图 4.7 定义 区 域 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 辆 汪 
。。。 节点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 单 击 大 本 | 冯 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 
。。。 框 。 单 击 四 避 燃 型 区 域 中 的 | 无 两， 护 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | (平底 刀 ) 按钮 。 
2 >。 单 击 呈 | 护 钮 ,关闭 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
。。。 ”对 话 框 。 


i Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 忆 选择 康 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 4.8 所 示 的 刀具 。 单 击 一 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 
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图 4.8 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 客 榴 ”选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『T 忆 妾 译文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 妆 允 这 党 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 铂 等 思 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 、 尘 项 卡 中 单 市 二 0、 手 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 革 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
入 点 ， 在 类 型 下 拉 列 表 中 选择 项 大 选项 ， 在 区 古训 四 芭 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
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上， 从 捕 在 用 E 且 本 串 广 木 框 中 输入 值 0。 


step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 的 国生 | 掖 负 ， 完 成 加 工 参 数 的 设 。。。 
置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 4.9 所 示 的 刀具 路 径 。 oe 
Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加工 
说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 短 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 ses 
选取 ， 下 后 ] o OO 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 中 征 (T) ms> 曲面 相 加 工 () 下 人 
可 粗 加 工控 槽 加 工 和 9. 扑 芝 天 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.10 所 示 的 所 有 和 面 〈( 共 36 个 面 )， 然 后 按 Enter 


键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 


- 
Se 
ee 





图 4.9 刀具 路 径 图 4.10 选取 加 工 面 


(2) 单 击 上 吕 惠 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 于 区 彼 过 十 | 扩 钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 册 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 肤 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 用 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 _ 选择 刀 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 4.11 所 示 的 刀具 。 单 击 e| 护 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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4.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
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Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 因 届 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 燥 ”选项 卡 ， 
在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 林 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 Ee 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7， 设 置 曲面 参数 。 在 < 曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 古 本 本 让 项 卡 , 在 :其 二 ( 此 
处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 枯 数 尘 项 卡 ， 在 
三 秋 晤 夫 进 结 量 :文本 框 中 输入 值 1， 然 后 选中 加 [ 出 | 与 先 框 ， 并 单 市 这 式 下 林 
按钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 单 击 姑 塘 选项 卡 ， 然 后 在 
最 下 长 度 ] 文 本 框 中 输入 值 100， 单 击 上 g | 按钮 

Step9. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 处 煽 参数 选项 卡 ， 设 置 参数 
如 图 4.12 所 示 。 


曲面 粗 加 工控 本 > 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 侈 数 ” 挖 槽 参数 | 
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9 等 距 环 切 本 证 淹 吕 平行 环 切 清 节 高 速 切削 曝 旋 切削 单 回 


切 淹 间距 Ee 75.0 三 刀 且 路 径 最 佳 化 如 旬 插 7 
人 丸 具 外 和 全 克 党 平 画 一 = 
切 淹 间距 距离: Em Iw 由 内 而 站 环 切 高 速 切 淹 到 | 


粗 切 角 度 : 央 吕 过 用 帆 束 骆 回 半 辣 | 


和 县 兰 进 纵 军 
2] 县 补正 方式 图 | 法 扩军 
电脑 | 皇 袖 转速 
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4.12 “ 控 槽 参数 ”选项 卡 





Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 村” 对 话 框 中 的 于 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 。。。 
系统 将 自动 生成 图 4.13 所 示 的 刀具 路 径 。 eo. 





图 4.13 刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工 残 料 清 角 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 习 晤 中 径 () ms> 曲面 精 加 工 (Y) 
中 精 加 工 残 料 加 工 LY.. 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.14 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 栓 册 区 域 中 的 国 量 按钮， 选取 图 4.15 所 示 的 面 为 
干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 Cmtsiment boundary 区域 中 的 二 号 按钮， 系统 阐 出 “ 串 连 选 
项 ”对 话 框 ， 采 用 “ 串 连 方式 ”选取 图 4.15 所 示 的 边线 ， 单 击 两 次 eS 按钮， 系统 弹出 
“曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 辐 贡生 过 惠 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 昌 类 型 区 域 中 的 无 夯 | 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 晴 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 大 | 核 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 为 加 工 而 全、 、 ”选取 此 而 为 干涉 而 
a ~ 一 se 2 
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选取 此 边线 


图 4.14 选取 加 工 面 图 4.15 选取 干涉 面 


(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 一 于 各 四 库 | 按钮 ， 系 统 
弹出 图 4.16 所 示 的 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 4.16 所 示 的 刀具 。 
单 击 以 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 。 

Step4. 设置 刀具 相关 参数 。 
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数控 加 工 实 倒 精 解 
, (1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 的 四 天 本 芭 要 村 ;项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 
>。。 ”所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 杠 。 
。。。 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 国 时 是 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 的 数值 改 为 3。 
oo 下 Docunents\shared mcanxB\NILL\TODLS\NILL NN. TOOLS-6 


J 具 过 虑 F). | 
| |v 启用 刀具 过 
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图 4.16 “选择 刀具 ”对 话 框 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”鹿苑 中 选项 卡 ， 在 
关 绚 革 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 习 妹 卒 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 控 妖 建 率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 什 文 本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 [Peed | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 莒 | 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

,Step5， 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 。 - 挝 项 卡 ， 
在 :和 量 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”下 同 ) 文本 框 中 输入 值 03, 在 ”巴里 (此 
处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.2， 圈 血 这 当选 项 卡 中 的 其 他 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 设置 残 料 清 角 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
焉 和 请 朋 精 加 工 参 数 这 项 卡 ， 在 8 和 章 曾 下 加 文本 框 中 输入 值 1， 然 后 选中 四 温 修 径 复 选 框 。 

Step7. 设置 残 料 清 角 的 材料 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
残 料 请 角 的 材料 秋 郑 选项 卡 , 然后 在 由 粗 备 的 刀具 1 十 息 简 条 的 材料 区 域 的 粗 链 如 有 具 的 刀具 下午 : 文本 框 中 输 
入 值 6， 在 国语 口才 的 汶 区 二 文本 框 中 输入 值 >， 在 可 要 距离 | 文 木 框 中 输入 值 1。 

Step8. 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 车站 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 4.17 
所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 J 且 路 径 人 > BB 一 > 


二 精 扣 工 浅 平 面 可 工 (57... 





图 4.17 “刀具 路 径 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.18 所 示 的 曲面 〈( 共 36 个 )， 然 后 按 Enter 

键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 奏 出 区 域 中 的 王 忆 按钮， 选取 图 4.19 

所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 市 Ctsiment boundarw 区 域 中 的 | 护 钮 ， 系 统 弹 

出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “ 串 连 方式 ”选取 图 4.19 所 示 的 边线 ， 单 市 两 次 | 护 角 
完成 加 工 面 的 选取 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

.选取 这 些 面 为 加 工 而 





.选取 此 面 为 干涉 面 


选取 此 边线 


图 4.18 选取 加 工 面 图 4.19 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 取 消 选中 国 贡 要 过 本 前面 的 | 复 选 框 ， 然 后 在 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 的 四 和 路径 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 选择 3 号 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 ” “选项 卡 ， 在 
[下 本 呈 | > 本 框 中 输入 值 5, 在 :3 和 旺 文 本 框 中 输入 值 03, 在 福 旦 文本 框 中 输入 值 02。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 党 下面 入 加 工地 数 
选项 卡 ， 在 鳄 冶 圳 下 叫 | 文本 框 中 输入 值 1， 在 出 g 谋 文 本 框 中 输入 值 45， 然 后 选中 
[2 由 内 而 外 环 切 、 全 贡 员 序 依照 最 短 距 离 复 选 框 ， 选 中 必定 深 可 oj | 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 
在 系统 弹出 的 “限定 深度 ”对 话 框 的 旦 高 入村 文本 框 中 输入 值 -2， 然 后 单 击 旺 呈 上 按钮 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 攻 生 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 4.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 


放大 图 





图 4.20 “刀具 路 径 
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之 精 加 工 流 续 加 工 fF)、.. 挤 到 二 





i Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.21 所 示 的 曲面 ( 共 4 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 
。。。 ”系统 弹出 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 焰 列 区 域 中 的 按钮， 选取 图 4.21 所 示 


eee 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
step3. 设置 曲面 流 线 形式 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 通 夯 六 万 | 区域 的 上 全 党 
按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 流 线 设置 ” 对话 框 ， 同 时 图 形 区 出 现 流 线 形式 线 框 ， 如 图 4.22 所 示 。 
单 击 攻 和 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 旺 昌 按 钮 ， 系 统 弹 出 
“曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 为 加 工 面 
ee Se ,2 、 
se 选取 该 平面 为 干涉 面 











图 4.21 设置 加 工区 域 图 4.22 曲面 流 线 形式 线 框 


Step4. 选择 刀具 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 二 了 县 过 访 | 拉 乌 ， 系 统 弹出 
“刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 习 明 类 型 区 域 中 的 ” 殉 加 ”| 校 钮 后 ,在 刀具 类 型 按钮 群 
中 单 击 央 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 2 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 
至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 世 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 4.23 所 示 的 刀具 。 单 市 | 护 钮 ， 关 
闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 

2 i 本 TPROTTITPT 有 ET 


C:\Documents ... MILL MM.TOOLS-6  [ 巧 | 


编号 | 刀具 名 称 直径 | 刀 角 半径 
B. BALL ENDMIIL 6.0 3.0 
BALL ENDMILL 


.— BALT, ENTMILI. - - - 


Jv 启用 本 有 具 过 
显示 的 刀具 数 25 1 


3. BALL ENTMILL < 中 1 > 叶 全 部 | J 有 具 过 虚 (F). | 


. BALL ENIMILL 
. BALL ENIMILL 
24. BALL ENLIMILL 


0 Py YR%|I 时 | 


图 4.23 “选择 刀具 ”对 话 框 





实例 LL 旋钮 四 模 加 工 





Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 流 线 ”对 话 框 的 国耻 入 吉 烙 先 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 。。。 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 Se 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 。。。 
的 数值 改 为 4。 ee 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 难 数 选 项 下， 22。 
在 益 绰 讲 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 尘 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 加 为 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 三 物 等 庶 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 、 尘 项 卡 中 单 市 二 0、W 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 后 叫 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国字 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 
”Step6. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 喇 轩 过 矶 选项 卡 ， 在 
“巴里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 00， 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step7. 设置 曲面 流 线 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲 时 这 吕 情 加 工 他 并 
选项 卡 ， 在 畏 凡 吉 下 拉 列 表 中 选择 国正 先 项 ， 在 截断 廊 向 的 控制 [x 域 的 他 吧 敲 文本 框 中 输入 
值 0.5， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 的 S| 拉 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 4.24 所 
示 的 刀具 路 径 。 








图 4.24 “刀具 路 径 

Stage8. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路径) sp BB 于 > 
全 精 加 工 环绕 等 距 扣 工 0)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 4.25 所 示 的 曲面 〈 共 32 个 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粒 则 区 域 中 的 旺 晤 上 按钮 ， 在 图 形 区 中 
选取 图 4.26 所 示 的 曲面 ( 共 4 个 面 )， 单 击 届 按钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 系 统 返 回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 星 呈 上 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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选取 这 些 面 


a 


a 





nm- 





图 4.25 选取 加 工 面 图 4.26 选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 取消 选中 要 加 芽 “| 护 钮 前 的 
[_ 复 选 框 ， 在 困 具 咯 和 要 茹 选项 卡 的 列表 框 中 选择 4 号 刀具 。 
Step4 设置 曲面 参数 。 在 “ 曲面 精 加 工 环绕 等 距 “ 对 话 框 中 单 击 | 同和 全 加 选项 卡 ， 在 

预 入 里 文本 框 中 输入 值 0.0， 在 ” 预 妨 里 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
环线 等 下 精 加 工大 数 光 项 卡 ， 在 关 轴 到 可 中 四 文本 框 中 输入 值 0.3， 选 中 | 到] 二 到 顺 语 全 大 最 短 柜 高 复 先 
框 ， 选 中 丑 村 要 加 四 拉 馈 前 的 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “限定 深度 ”对 话 框 的 
量 高 全 填 文 本 框 中 输入 值 -<5， 在 区 低 往 嘲 文 本 框 中 输入 值 -60， 单 击 王 | 按钮 。 

Step6， 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 4.27 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 站 县 路径 党 理 避 尘 项 卡 中 单 击 蕴 按钮， 然后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蔚 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 接 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 4.28 所 示 ， 单 击 若 恒 按 锯 。 
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图 4.27 “刀具 路 径 图 4.28 ”仿真 结果 网 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜单 其 1 > 命令 ， 保 存 模型 。 


实例 国 ” 闲 跟 号 模 加 工 


实例 全” 鞋 跟 凸 模 加 工 





在 本 例 中 主要 使 用 了 曲面 粗 加 工控 槽 、 曲 面 精 加 工 平行 铣削 、 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 、 2 








曲面 精 加 工 等 高 外 形 、 曲 面 精 加 工 浅 平 面 、 曲 面 精 加 工 残 料 清 角 等 加 工 方法 ， 体 现 了 加 工 。。。 
模具 的 一 般 操作 过 程 。 该 鞋 跟 凸 模 的 加 工 工艺 路 线 如 网 5.1 所 示 。 e ee 
a) 曲面 粗 加 工 挖 槽 pb) 曲面 精 加 工 平行 铣削 c) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 





f) 曲面 精 加 工 残 料 清 角 e) 曲面 精 加 工 浅 平面 d) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 
图 5.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 .选择 文件 D:\mcx7.11\work\ch05\SHOE_MOLD.MCX-7, 系统 进入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 $.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 册 属性 - Generie Mi 出 节点 前 的 “4+” 号 ,将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 区 本 节点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 性 将 玫 合 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 上 有 曲面 ||:4 了 |， 在 率 烤 原 各 
区 域 的 到 下 面 的 文本 框 中 输入 值 3， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 区 文本 框 中 输入 值 30。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 车 壬 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
5.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 
件 。 





Mastercam X7 
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Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





ee step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 图 | 按钮 ， 选择 下 拉 菜 单 乓 品 一 > 上 天王 
>。。 令 ， 系 统 弹 出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “矩形 ”工具 栏 中 确认 国 胺 钮 被 按 下 ， 选 取 图 5.4 所 示 
。。。 的 坐标 原点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 145, 在 着 | 后 的 文本 框 中 输入 值 115， 按 Enter 
2 : : 键 。 单 击 革 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 5.5 所 示 。 





5.2 ”零件 模型 


选取 该 点 





-CC—-—-—-—-------------- 


选取 此 边线 





图 5.4 定义 基准 点 图 5.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 站 路 征 [T) ms> 人 ， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 字 | 按钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 38 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





5.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Centsimment boundarw 芭 域 中 单 击 一 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.5 所 示 的 边线 。 单 击 且 呈 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 


实例 国 ” 闲 跟 号 模 加 工 





(3) 单 击 呈 | 拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 柳 ” 对 话 框 。 。。。 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 辐 过 要 二 | 汶 钮 ， 系 统 弹 。。。 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 如 县 奖 开 区域 中 的 |， 玩 加 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 。。。 
钮 群 中 单 击 贿 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 芒 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 22。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 楷 ” 对 话 框 。 se。 


Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 |- 选择 7 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 “。。。 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.7 所 示 的 刀具 。 单 击 上 校外， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 
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5.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 王 具 路 答 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 于 晤 Ss 蜡 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 鸡 当选 项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ” 洗 项 卡 中 单 市 二 0、 拉 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 国 血 村 当选 项 卡 ， 在 
| 酸 肚 要 厅 | > 本 框 中 输入 值 10， 在 :我 量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 
输入 值 1。 
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Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 扯 加 工 若 数 选项 卡 ， 在 了 息 累 六 如 名 本 ;六 本 框 中 
输入 值 1， 然 后 在 进 洒 选项 区 域 中 选中 | 区 | 直 雪 范围 外 下 区 、 区 ” 螺 广 式 F 习 | 复 洗 框 ， 

(2) 单 击 二 曙 呈 或 下 熙 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 蝇 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 虱 征 选项 卡 ， 在 癌 过 汪清 下 2 区域 选中 必 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 大 Se 掖 钮 。 

(3) 单 击 略 刘 琴 度 加 | 扩 钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 国 针对 于 标 音 
选项 ， 然 后 在 丹 对 的 深度 区域 的 区 高 全 置 文本 框 中 输入 值 5， 在 晕 民 位 置 文 本 框 中 输入 值 -30。 
单 击 一 加 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 厢 枉 本 本 辐 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
VV 切 圳 顺序 景 佳 化 复 选 框 ， 单 击 忆 要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 柳 ” 对 话 框 中 单 击 描 则 S 数 选项 卡 , 在 人间 六 邓 
下 面 选择 国 讽 测 先 项 ; 取消 选中 二 时 向 外 外 环 同 复 选 框 , 在 本 则 中 (直径 %) 文本 框 中 输入 值 50。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 的 中 7 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 5.8 所 示 的 刀具 路 径 。 























5.8 ”刀具 路 径 


Stage4. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 于 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 。 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路径 0) > 于 到 一 > 
精 加 工 平 行 链 尖 下). 叶 史 A 


命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.9 所 示 的 曲面 ( 共 38 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Centsimment boundary 区域 中 单 击 也 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.10 所 示 的 边线 。 单 击 旺 生 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 














-个 、 选取 这 些 面 为 加 工 面 
di : ee ,2 





选取 此 边线 Cs 





@@@ 
@@@ 
图 5.9 ”选取 加 工 面 图 5.10 ”选取 切削 范围 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 上 惠 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 亚 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 攻 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.11 所 示 的 刀具 。 单 击 半 | 的 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLS\NILLION TOO0LS 6 
C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 


ES 刀具 名 称 2 2 
. BALL ENDMILL 


. BALL ENDMILL 

. _BALL ENDMILL 

0. BALL ENDMILL 
. BALL ENDMILL 





这 让 


让 


j 具 过 虐 全).. | 
lv 自用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 25 7 


| EV EE 


. BALL ENDMILL 
. BALL ENDMILL 
. BALL ENDMILL 
. BALL ENDMILL 


订户 请 请 市 





图 5.11 “选择 思 具 ”对 话 框 

Step 5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 王 具 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step 4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 柱 且 号码 文本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 大 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 划 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 志 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 必 雪 数 尘 项 卡 中 单 击 且 ER 按钮， 系统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
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eee “(Coolant...” 对 话 框 。 
>。。 Step6. 设置 加 工 参数 。 
Se (1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国生 本纪 选项 卡 ， 然 后 在 
eee 预 留 
; ”于 时 四 | 六 本 框 中 输入 值 5， 在 到 廊 时 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 
。。。 中 输入 值 0.3。 


a (2) 设置 精 加 工 平行 链 削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 开平 行 狼 削 半数 六 项 卡 ， 然 后 在 二 出 红色 | 六 木 框 中 输入 值 2.0, 在 而 咏 贡 下 拉 列 表 中 选择 
这 项 ， 在 版 ”文本 框 中 输入 值 45。 

(3) 单 击 呈 要 本 加 “| 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
Iv 加剧 腿 序 晤 侍 化 复 选 杠 ， 在 加 吗 的 六 从 ;文本 框 中 输入 值 5.0， 在 如 [的 扫描 角度 文本 框 中 输入 值 
90.0， 在 切 吉 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 5.0。 单 击 忆 本 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铂 
前 ”对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 的 星 S | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 5.12 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 5.12 ”刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 下 拉 菜 单 所 图 CY) sp pe 所 有 曲 半 边 界 品 命 令 。 

(2) 定义 附着 曲面 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.13 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ” 
工具 栏 中 单 击 剧 | 控 钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 

(3) 单 击 三 全 | 护 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 
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5.13 定义 附 痢 曲面 


Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 如 县 路 径 [0) ms EB > 


实例 国 ” 闲 跟 号 模 加 工 


中 精 加 工 环线 等 距 加 工 1D .放炮 





Hj o 
Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.14 所 示 的 曲面 ( 共 19 个 )， 然 后 按 Enter 。。。 
键 ， 系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 在 Centsimment boundarw 区域 中 单 击 一 | 护 钮 ，。。。 
系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 依次 选取 图 5.15 所 示 的 边线 ， 单 击 se 接 钮 ， 2: 2: 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 屋 生 过 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 。。。。 
等 距 ” 对 话 框 。 i 


说 明 : 若 选 取 的 边线 出 现 不 完整 时 ， 可 通过 单 击 “ 囊 连 选 项 ”对 话 框 中 的 | 按钮， 
在 弹出 的 对 话 框 的 电 广 必 荆 :文本 框 中 将 数值 调整 为 0.005, 然后 再 选取 边线 , 则 不 会 出 现 边 
线 不 完整 现象 。 

_ 个、 选取 这 些 曲面 





图 5.14 选取 加 工 面 图 5.15 选取 切削 范围 边线 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” ee 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半生 区 域 中 的 忆 无 疝 “| 近 钮 后 ， 在 刀具 
型 按钮 群 中 单 击 大 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 世 和 | 按 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 选择 7 库 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.16 所 示 的 刀具 。 单 市 上 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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图 5.16 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 忆 虹 此 攻 玫 各 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀 其 ， 双击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 思 其 -机床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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oo。 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 国生 39 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 3。 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 驼 数 | 选项 
。。。 卡 ， 在 进 妆 率 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 加 漂 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 术 洒 率 文 
2 本 框 中 输入 值 500.0， 在 开支 拍 苦 到 “文本 框 中 输入 值 1800.0。 


Sn (4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ” 尘 项 卡 中 单 市 二 0、 手 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

soa 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 王 ， 选项 卡 ， 在 

留 旱 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0， 在 预 究 里 (此 处 翻 
译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 相 各 二 精 加 工地 数 听 卡 ， 在 & 和 各 癌 下 思 | 
文本 框 中 输入 值 0.3， 选 中 号 由 内 而 外 环 切 、 |v 切 前 顺序 依照 最 短 距 离 复 选 框 ， 取 消 选 中 
于 这 识 加 jj 钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 呈 要 本 回 “| 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
hw 切削 师 序 最 性 屁 复 选 框 ， 在 位 乏 小 于 苑 评 间 隐 时 : 才 提 才 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 号 于 迎 天 先 项 。 
单 击 一 羡 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step9， 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 5.17 所 示 的 刀具 路 径 。 


-hs 











图 5.17 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 玩 单 7] 县 路径 [0 mm。 号 光 
生命 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.18 所 示 的 面 ( 共 18 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 将 列 区 域 中 的 大 渤 按钮， 选取 图 5.19 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 11 个 )， 然 后 按 





实例 国 ” 闲 跟 号 模 加 工 





Enter 键 。 
(3) 单 击 转 加 护 包 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 。。。 
话 框 。 人 
Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 国 区 是 过 二 | 扩 钮 , 系 2: 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 大 二 区 域 中 的 国 尖 史上 上 | 次 钮 后 ， 在 刀具 类 。。。 


型 按钮 群 中 单 击 腌 |“ 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 | 控 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 “。。 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


”选取 这 些 面 
Ps 





图 $.18 ”选取 加 工 面 图 $.19 ”选取 干涉 面 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 .选择 7] 库 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.20 所 示 的 刀具 。 单 击 一 时 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B 藉 
刀具 名 称 刀 衣 半径 刀具 半径 类 型 
角落 


. BULL ENDMILL 2. 

. BULL ENDMILL 1. 

. BULL ENDMILL 2. 

. BULL ENDMILL 1. 

. BULL ENDMILL 2. 

. BULL ENDMILL 3. 

-8._ PUL, ENDPNTIT, 1.. 

8. BULL ENDMILL 2. RF 

. BULL ENDMILL 3. 
nn 


J] 具 过 虚 全 ). | 


Jv 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


关 居 习习 详实 居 


= 应 | 攻 呈 





图 5.20 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” | 世 呈 暗 生 过 扫 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 
框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 归 s 风 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”二 剖 | 选项 卡 ， 
在 过 强壮 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 国术 村 半 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 林 速 宣 文本 杠 
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。。。 中 输入 值 500.0， 在 ”二 宾 和 这 ”| 文本 框 中 输入 值 2500.0。 
。。。 (4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 、 尘 项 卡 中 单 市 二 0、 拉 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
。。。 对话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 #% 项 。 单 击 该 对 话 杠 中 的 | 校 钮 ， 关 闭 
eee “Coolant...” 对 话 框 。 
ee。 Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
> 2， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 固 血 这 名 选项 卡 ， 然 后 
在 捍 7 速率 鲍 | 文本 框 中 输入 值 10.0， 在 和 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文 
本 框 中 输入 值 0.1， 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 车 二 和 巧合 0 下 权 弘 选项 卡 ， 在 国名 最 术 进 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 0.5， 在 , 璧 珊 吕 匡 加 立木 框 中 输入 值 0.005。 

(2〉 在 草 同 趟 轮 廓 的 六 癌 [区域 中 选中 克 咏 嘱 单 选项 ， 在 于 识 式 玲 诗 且 加 同文 域 中 选中 2 辐 单 
选项 。 

(3) 在 自 区 划 辐 的 昼 答 天 诈 厂 了 区 域 选中 总 治 着 曲面 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 
框 左下 方 的 中 加 各 册 序 莹 佳人 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 是 昌 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 5.21 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 5.21 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 四 具 路 笃 和 站 n> BB > 
全 人 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 5.22 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 国 玩 掖 钮 ， 选 取 图 5.23 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 18 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 单 击 用 是 按 钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对话 杠 。 








图 5.22 ”选取 加 工 面 图 $.23 ”选取 干涉 面 


(3) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadagz 区 域 中 单 击 王 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.24 所 示 的 边线 ， 单 击 忆 于 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 小平 
面 ”对 话 框 。 





一 一 一 一 一 一 一 -- 一 一 一 一 一 一 一 -一 


选取 此 边线 





图 5.24 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 王 玉昌 过 虚 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 明 类 型 区 域 中 的 孝 夯 “| 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 上 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国术 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 忆 _ 选择 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.25 所 示 的 刀具 。 单 击 且 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 








YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaazx6AgIIIATIOOISAEIIIREERTIODISEEG 





C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 | 



















刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
216 T. FLAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
刚 217 8，FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 WA 
2 9 _FLAT ENDNILL 90 _ 00 .50.0 4 平底 可 无 __/ 

D. FLAT ENDMILL 10.0 0.0 50.0 4 无 Jj 具 过 虑 全 ). -| 
| . FLAT ENLMILL i10 do 50.0 4 无 克 自用 刀具 过 
网 221 12. FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 4 平底 无 晶 二 

显示 的 可 具 数 25 / 
央 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
避 223 14. FLAT ENDMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
央 224 15. FLAT ENDMILL 15.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 | | | 
加 ooc 10 PT AT TITIITTT 1c Nm n n 开启 TT 了 | Y 党 多 史 
eA 


图 5.25 “选择 刀具 ”对 话 框 
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eee Step5. 设置 刀具 参数 。 
。。。 (1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 因 玫 者 绍 污 项 卡 的 列表 框 
? : :中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
ee。 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 妇 晤 克文 本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 5。 
2 :: (3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 娄 “ 选 项 卡 ， 


在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 忆 沼 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 亲人 吉 “文本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 四 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 攻 下 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 时 回合 出 尘 项 卡 ， 在 
[于 > 本 框 中 输入 值 5， 在 ”再 旦 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0.1。 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 加 时; 先 项 卡 ， 在 轩 生 各 员 于 名 
项 卡 的 二 出 纪 加 | 本 框 中 输入 值 5.0。 

(2) 选中 fx 茹 前 夺 伐 照 最 短 此 高 复 选 框 与 fw 由 内 而 外 环 切 复 选 框 ， 在 测 制 角度 文 木 框 中 输入 
值 90.0。 

(3) 单 击 厢 隔 全 本 辐 ， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 和 厅 汪 佳作 复 选 框 ， 在 刀 开 的 半 管 文本 框 中 输入 值 5.0， 在 媚 玫 的 扫描 角度 文本 框 中 输入 值 
90.0， 在 加 长 奈 : 文 木 框 中 输入 值 5.0。 

(4) 单 击 一 半 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 的 JS 半 核 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 5.26 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 5.26 “刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 残 料 清 角 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路径 0) sp 于 到 一 > 


实例 国 ” 闲 跟 号 模 加 工 


耻 精 加 工 残 料 加 工 .中 





命令 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.27 所 示 的 曲面 ( 共 9 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 。。。 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 在 Ctement boundarw 区 域 中 单 击 上 | 拉 乌 ， 系 。。。 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 5.28 所 示 的 边线 ， 单 市 基本 校 钮 ,系统 2 2 
返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 屋 扩 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 。。。 
对 话 框 。 < 
加 > 这 到 上 二 





图 5.27 选取 加 工 面 图 5.28 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 王 下 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 时 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 轩 | 入 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 

step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 5.29 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 












YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaszr6AgIIIAIODISAEIIIREERTIODISEE 二 x| 


C:\Documents ...\MILL MN. TOOLS-6  [ 澡 | 





刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 _< 
yy 108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 可 全 部 










央 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 
刚 110 25，BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
日 235 1._BAL EDNIIL LS 50.0 4 球 二 -全 部 4— J 具 过 虑 .| 

36 2. BALL ENDMILL -| 4 Rh Iv 和 启用 刀具 过 
出 3 EAL FHMIIL 3.0 TI5 4 部 日 过 

; | 显示 的 刀具 数 25 / 
避 238 4. BALL FENDWNIILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 和 
财 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 
央 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 吉 全 部 | | | 
加 -4 T PATT TITmIITTT Tn 7c cm nm 机 I 小 Ti -个 -站 剧 Y 党 多 2 
eM 


图 5.29 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 的 到 晤 时 全 条 当选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀 共 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 党 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 
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(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 旦 过 莹 选项 卡 ， 在 进入 这 
文本 框 中 输入 值 330， 在 开 术 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 鸭 为 这 这 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主轴 转速 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 、 二 数 、 洗 项 卡 中 单 市 时 0 以 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 者 数 挝 项 卡 ， 
然后 在 . 强 Z 速 率 硬 | 文本 框 中 输入 值 10.0， 其 余 参数 采用 系统 默认 设置 值 

Step7. 设置 残 料 清 角 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 单 击 唤 和 清和 朋 精 加工 参数 计 项 卡 ， 在 和 襄 间 正文 
本 框 中 输入 值 0.25， 在 事 王 请 才 请 加 下 过 选项 卡 的 同 各 让 动 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 

(2) 单 击 厢 枉 本 本 辐 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 和 厅 汪 仁 亿 复 选 框 ， 在 如 克 的 站 管 文 本 框 中 输入 值 3.0， 在 十 史 的 扫描 角度 :文本 框 中 输入 值 
90.0。 单 击 旺 呈 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 精 加 工 残 料 清 角 ”对 话 框 中 的 旺 呈 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 5.30 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 且 路径 管理 器 先 项 卡 中 单 击 揣 按 钮 ， 然 后 单 击 国 | 控 钮 ， 系 统 弹 出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @@ 接 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 5.31 所 示 ， 单 击 巧 王 按 钮 








5.31 ”仿真 结果 


图 5.30 刀具 路 径 


拓 命 令 ， 保 存 模型 。 





Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 作 外 > 





实例 G@ ”简单 凸 模 加 工 ::: 


本 实例 讲述 的 是 简单 凸 模 加 工 工 艺 ， 在 创建 工序 时 ， 要 设置 好 每 次 切削 的 余 量 ， 另 外 。。。 


要 注意 刀具 参数 设置 值 是 否 正 确 ， 以 免 影响 模具 的 精度 。 下 面 结 合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 eee。 
一 个 简单 凸 模 〈 图 6.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 


V7 


a) 曲面 粗 加 工 挖 模 b) 曲面 精 加 工 平行 铣削 c) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


OO 


e) 曲面 精 加 工 放 射 状 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 
图 6.1 加 工 流程 网 











Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选择 文 件 D:\mcx7.11\work\ch06\UPPER_ VOL.MCX-7, 系统 进入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 6.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 册 属性 - cenerie mill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 荫 纲 滞 千 点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 晤 二 区 域 中 选中 罗 六 入 单 移 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 . 志 曲面 “4 ， 在 康 科 原点 
区 域 的 下 面 的 文本 框 中 输入 值 0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 国文 本 框 中 输入 值 65。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 是 掖 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 
如 图 6.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 
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图 形 即 为 工件 。 





图 6.2 零件 模型 图 6.3 显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 励 | 按钮 ， 选择 下 拉 菜 单 缚 四 口 一 > 国生 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 ， 在 “和 氟 形 ”工具 栏 中 确认 加 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 6.4 所 示 
的 坐标 原点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 130, 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 130, 按 Enter 
链 。 单 击 局 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 6.5 所 示 。 


选取 该 点 选取 此 边线 


一 一 一 








图 6.4 定义 基准 点 图 6.5 绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 曲面 相 吉 工 在) 站 粗 加 工控 槽 加 工 各 .， 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 | 掖 钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 23 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





6.6 ”选取 加 工 面 


实例 ( 命 ”简单 马 模 加 工 





(2 ) 设置 加 工 边 界 。 在 Cntalnmment boundarw | 又 域 中 音 市 上 安 包 ， 系统 弹出 “ 串 连 选项 99 pa 


对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 症 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 。。。。 


曲面 选取 ”对 话 框 。 人 
(3) 单 击 二 要 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 2 2。 


step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 轩 玉生 过 二 | 近 钮 ， 系 统 阐 。。。 


出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对话 框 。 单 击 园 昌 丝 王 区域 中 的 忆 无 师 ， | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 。“。。 
钮 群 中 单 击 吕 |“ 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 3M 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ，“ 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 六 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 6.7 所 示 的 刀具 。 单 击 县 旬 近 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


"把 选择 刀具 - C:\Documents aru Settinges' [sers\Documents‘shared mecamxB\MILL\TOOLS MILL MM. TOOLS-B6 
Ci NDocuments ... MILL MM. TOOLS-6  [ 疗 | 


如 具名 称 四 角 半 径 长 谨 | 交 归 | 关于 
9. BULL ENDMIIL... 9. 
9. BULL ENDMILL... 
9. BULL ENDMILL... 
Jj 具 过 虚 FF). | 
10. BULL ENDMIL... 10.0 .0 50.0 : 鼻 妃 攻 认 [v 启用 刀具 过 
Se 10.- BU ENIMIL.- 7 ~ -I . . 合 显示 的 刀具 数 99 / 


10. BULL ENDMIL... 
小 vy|%| 8 | 


10. BULL ENTMIL... 
11 





6.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 天 具 路 答 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 鸡 当选 项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 相 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 吉 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 改过 数 尘 项 卡 中 单 击 且 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 量 昌 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 | 项 夯 参 数 选项 卡 ， 在 是 鳃 文 
本 框 中 输入 值 1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 朋 加 工 参数 选项 卡 ， 在 于 外 划 所 过 引 革 :文本 框 中 
输入 值 1， 然 后 选中 区 电 昌 前 范 围 外 下 玖 复 选 框 。 

(2 ) 单 击 须 开 深度 Oo 按钮, 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 国 纤 对 业 标 单 
选项 ， 然 后 在 鳍 开 的 深度 区 域 的 量 高 入 置 文本 框 中 输入 值 0， 在 基 侨 入 填 文 本 框 中 输入 值 -55。 
单 击 性 攻 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

step10. 设置 挖 村 参数 。 在 “曲面 粗 加工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 于 央 二 数 选项 发， 设置 参 
数 如 图 6.8 所 示 。 


曲面 粗 加 工控 栅 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 ” 控 机 参数 | 






lw 粗 加 工 切削 方式 平行 环 切 


等 距 环 茹 行 环 切 请 和 ”高速 切削 蛇 旋 切削 单 向 


划 前 | 间距 《 直 往 党 ) : T5 .| 万 目 语 芝 古 性 全 必 卫 贡 括 了 

合 刀具 外 个 万 汰 平面 ， 上 一 
切削 间距 工 距 离 ) : [2 三 由 内 而 外 环 世 商 速 蓝 前 | | 
粗 切 角度 : 国 吓 用 使 速 湛 阿 芭 剖 


克 精 加 工 党 盖 进 结 率 
次 数 间距 精 修 深 数 可 目 补正 方式 门 是 坟 芝 这 po 


FE pe 
lw 精 收 切 前 范围 的 乾 廊 [ 下 四 疝 旺 0 口 3 





6.8 “ 挖 权 参 数 ” 选 项 卡 


Step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 的 2 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 6.9 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 6.9 ”刀具 路 径 
Stage4. 精 加 工 平行 铣削 加 工 


说 明 : 单 击 “操作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 


实例 ( 命 ”简单 马 模 加 工 





选取 ， 下 同 。 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 和 选择 下 拉 亲 蛙 7 县 路 径 (T) un EL 
人 . 
Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.10 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 。。。 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 硬 扩 钮 ， 系 。。。 
统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


选取 此 面 为 加 工 而 


图 6.10 ”选取 加 工 面 





Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 下 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 半 下 区域 中 的 忆 无 咖 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 由 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 星 节 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 6.11 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 入 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Dr pe 
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图 6.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 为 晤 时 全 条 当选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 忆 基 Ss 虽 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 
(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”营区 选项 卡 ， 在 
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。o。。 ” 虑 名 草 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 下 这 座 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 的 轨 汪 率 文本 框 中 输入 值 
eee 500.0， 在 去 铂 转 这 文本 框 中 输入 值 1500.0。 
和 (4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
:2 2。 对话 框 ， 在 Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
eee “Coolant... ”对话 框 。 
Ep. (5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 轩 | 近 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 
Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 全部 选项 卡 ， 选 中 
Mf 退 刀 向 量 如 | 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “方向 ”对 话 框 的 风向 县 区 域 的 
可 旦 过 村 全 放 文本 框 中 输入 值 0， 在 周 天 中 l 占 长 民 文 木 框 中 输入 值 16， 在 退 刀 向 基 区 域 的 控 罗 明 庄 
文本 框 中 输入 值 0， 在 温 划 3 民 长 度 文 本 框 中 输入 值 16， 单 击 且 和 | 掖 钮 完成 参数 设置。 
Step7. 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
租 加 并 平行 愧 前 大 癌 尘 项 卡 ， 然后 在 和 剖 亲 是 吕 文本 框 中 输入 值 8， 在 勋 师 或 下 拉 列 表 中 选择 








项 
step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 国宝 上 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 6.12 
所 示 的 刀具 路 径 。 





6.12 刀具 路 和 


Stage5. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 路 征 [T) ms> 曲面 精 加 工 全 ) 和 二 
夸 | 精 加 工 等 高 四 形 人 C)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.13 所 示 的 面 〈 共 21 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 粒 凤 区域 中 的 目 呈 按钮 ， 选 取 图 6.14 所 
示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 时 | 拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 局 玉昌 过 古 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 于 区 域 中 的 忆 天 夯 “| 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 里 | " 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国 g 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 杠 。 





实例 ( 命 ”简单 西 模 加 工 








选取 这 些 面 选取 此 两 面 pd 


图 6.13 ”选取 加 工 面 图 6.14 选取 干涉 面 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 忆 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 6.15 所 示 的 刀具 。 单 击 时 | 摔 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
ME 选择 刀具 - C:\Documents and Setti sh\Documents\shared meamxBAWNILLATOOLSAWILL MM. TODLS-B 
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图 6.15 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 的 因 上 略 餐 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉昌 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 ”二 剖 ” 选 项 卡 ， 
在 并 凶 革 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 扣 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 吉 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 ” 尘 项 卡 中 单 市 二 0、 拉 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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。。。 Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 国 [选项 卡 ， 然 后 


:在 [玉木 枉 中 输入 值 5， 在 : 手 旺 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ” 下 同 ) 
*。。。 ”文本 框 中 输入 值 0， 在 | 一 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输 
。。。 入 值 0.5， 其 余 参 数 接受 系统 默认 设置 值 。 

。。。 Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 


。。。 。 薄 训 下 形 精 癌 工 基山 小 ] 页 卡 ， 在 国 固 最 天 得 让 量 > 木 本 中 输入 信 0.5， 在 病 区 筑 间 的 略 径 芝 瑟 方式 | jo 
选中 尼 生生 单 选项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 旺 世 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 6.16 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 6.16 “刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 选择 下 拉 菜 单 丰 县 路 径 人 > 到 


分 人 
命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 焰 列 区 域 中 的 匡 半 | 控 钮 , 选取 图 6.18 所 示 的 面 ( 共 
22 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 在 Cmtsiment boundarw 区 域 中 单 击 王国 | 按钮 ， 系 统 弹 出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.18 所 绘制 的 边线 ， 单 击 两 次 | 核 乌 完成 加 工 
区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 





图 6.17 选取 加 工 面 图 6.18 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 取 消 选中 国之 和 < | 前 面 的 上 复 选 枉 ， 然 后 在 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 的 因 县 络 笃 雪 狼 选项 卡 的 列表 框 中 选择 2 号 刀具 。 


实例 ( 命 ”简单 西 模 加 工 





预 留 里 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ?对话 框 中 单 击 曲面 者 数 选项 卡 , 在 预 钾 里。 。。。 
五 此 瑟 


文本 框 中 输入 值 0， 在 ”巴里 文本 框 中 输入 值 0。 :2: 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 北 外 精 加 I 雪 数 。 。。。 
选 项 卡 ， 在 同 平 面 精 加 工大 凑 jf 项 卡 的 型 出 红 加 | 六 木 框 中 输入 值 8， 然 后 选中 2， 
局 击 量 硕 订 捕 昭 晤 类 中 高 | 复 寺 本 。 ee。 


Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 上 时 | 接 钮 ， 同 时 在 图 形 区 后 成 图 619 “。。。 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 6.19 ”刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 放射 状 加 工 





step1. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 于 宣 E 人 一 > ET 于 

Step2. 选取 加 工 面 及 放射 中 心 。 在 图 形 区 中 选取 图 6.20 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粮 凤 区域 中 的 上 旺 于 按钮， 选取 图 6.21 所 示 
的 面 ( 共 2 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 在 噶 捉 心 点 区 域 中 单 击 一 区 | 校 钮 ， 选 取 图 
6.22 所 示 的 圆 弧 的 中 心 为 加 工 的 放射 中 心 , 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 . 单 市 二 站 | 护 乌 ， 
系统 弹出 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 


加 


选取 此 面 为 加 工 面 选取 此 面 为 干涉 面 选取 此 扣 








图 6.20 ”选取 加 工 面 图 6.21 选取 干涉 面 图 6.22 定义 放射 中 心 


Step3. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ”对 话 框 中 单 击 辐 玉昌 过 十 以 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 四 央 关 型 区 域 中 的 ”无 负 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 半 | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 


Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 





。。。 返回 至 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 

。。。 (2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 单 击 忆 于 各] 康 | 氛 包 ， 系 统 弹 
。。。 ”出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选取 图 6.23 所 示 的 刀具 。 单 击 胜 昌 按钮 
ee。 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 
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图 6.23 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step4. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 的 因 具 路 答 参 数 尘 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 于 晤 Ss 虹 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 训 ”选项 卡 , 在 进 癌 之 
文本 框 中 输入 值 150.0, 在 『 忆 这 雷 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 担 本 速率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 。 支 拍 楚 运 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 民 索 数 尘 项 卡 中 单 击 卜 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 后 叫 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 汪 和 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

C5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 国 六 纪 完成 刀具 参数 的 设置 。 
Step5 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 全 加 选项 卡 ， 在 

祯 留 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0。 

Step6. 设置 精 加 工 放 射 状 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放 射 状 ” 对 话 框 中 单 击 并 时兴 情 加 工 富 关 
选项 卡 ， 然 后 在 凡凡 文本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 ， 单 击 “ 曲 面 精 
加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 的 二 要 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 6.24 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 具 路 径 管 理 司 选项 卡 中 单 击 叭 按钮 ， 然 后 单 击 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 
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实例 ( 命 ”简单 西 模 加 工 





(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 扩 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 。。。 
结果 如 图 6.25 所 示 ， 单 市 医 缮 沪 筷 ， eee 





图 6.24 “刀具 路 径 图 6.25 仿真 结果 


Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 作 四 > 嘎 命 令 ， 保 存 模型 。 








2 实例 VY 订 书 机 执 四 模 加 工 


0 数控 加 工 工艺 方案 在 制订 时 必须 要 考虑 很 多 因 系 ， 如 零件 的 结构 特点 、 表 面 形 状 、 糊 
。。。 度 等 级 和 技术 要 求 、 表 面 粗糙 度 要 求 等 ， 毛 坯 的 状态 ， 切 沿用 量 以 及 所 需 的 工艺 装备 ， 刀 
Vv 具 等 。 下 面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 一 个 订 书 机 垫 止 醒 〈 图 7.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 


JS 








a) 曲面 粗 加 工控 模 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 外 形 铣削 
e) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 


图 7.1 加 工 流程 图 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选择 文件 D:\mcx7.11\work\ch07\STAPLER PAD MOLD.MCX-7, 系统 进入 
加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 7.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Stepl. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 册 属性 - cenerie ill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 参 匡 动 站 可 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 晤 民 区 域 中 选中 罗 六 策 单 移 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 有 曲面 | 人 | ， 在 素材 原点 | 
区 域 的 国 下 面 的 文本 框 中 输入 值 2.5;， 然后 在 右 侧 的 预览 区 国文 本 框 中 输入 值 70， 在 国文 
本 框 中 输入 值 170, 在 国文 本 框 中 输入 值 25。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ” 对 话 框 中 的 星 呈 | 按钮， 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 7.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 














7.3 ”显示 工件 


7.2 ”零件 模型 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 

Stepl1. 绘制 矩形 边界 , 单 击 顶 视图 国 | 按 钮 , 选择 下 拉 菜 单 全 中 一 
令 ， 系 统 弹出 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 。 在 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 中 单 击 岗 | 按钮 ， 选 择 图 
7.4 所 示 的 面 ， 然 后 单 击 情 | 按钮， 系统 返回 至 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 ， 在 幅 几 区域 的 下文 本 
框 中 输入 值 2， 在 国文 本 框 中 输入 值 2。 单 击 星 要 上 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 





7.5 所 示 。 
选取 该 平面 选取 此 边线 





7.5 绘制 矩形 边界 


图 7.4 定义 参考 面 
Step2. 选择 下 拉 菜 单 下放 0 工 ER) 轩 于 这 查 力 0 工 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 | 掖 钮 ， 完 成 NC 





控 槽 加工 局) 命令 , 系 


名 称 的 设置 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.6 所 示 的 所 有 和 面 ( 共 26 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 


系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 





7.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary [ 芭 域 中 单 击 一 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.5 所 绘制 的 边线 。 单 击 一 时 | 近 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 


曲面 选取 ”对 话 框 。 
(3) 单 击 王 本 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ” 对话 框 。 


Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 





- Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 一 刀具 过 碟 “|j 闪 饵 ， 系 统 弹 


。。。 ”出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 昌 妆 到 区 域 中 的 轩 过 克拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
> 。。 钮 群 中 单 击 量 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 市 车 和 | 护 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
。。。 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

。。。 Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 床 | 扩 钮 ， 系 统 弹 


。。。 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 7.7 所 示 的 刀具 。 单 击 玉 | 扩 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


WE 选择 有 具 - C:\Documents and Settines\All Users\Documents\shared mcamxBANMILLATOOLS WILL MM. TOOLS-6 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 a 
刀具 名 称 刀 角 半径 全 类 于 


9. BULL ENIMILL 3. RD 90 3.0 
9. BULL ENIMILL 4. RAD 9.0 4.0 


j 具 过 虑 人 F). 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


. BULL ENDMILL 1.... 
. BULL ENDMILL 2.... 
1 
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图 7.7 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 困 具 略 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 党 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1. 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 参 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 沼 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 铂 芝 吉 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 、 雪 数 选项 卡 中 单 击 用 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Feed | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 基数 选项 卡 ， 在 预 外 文 
本 框 中 输入 值 1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 想 加工 参 数 选 项 卡 ， 在 于 外 某 汪 寺 仁和 革 :文本 框 中 
输入 值 0.5， 然 后 选中 | 史 志 妃 剖 范 围 外 下 对 复 选 框 。 








实例 有 订 书 机 整 四 模 加 工 





(2 ) 单 击 碟 到 渍 度 加 | 按钮, 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 对话 框 中 选中 国 绚 对 业 标 单 。。。 


选项 ， 然 后 在 姜 和 的 吕 讶 区 域 的 区 高村 文本 框 中 输入 值 2.5， 在 项 要 文本 框 中 输入 值 -<5。 。。。 
单 击 必 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 °° 
Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 挖 镭 参数 选项 卡 ， 设 置 参 “。。。 
数 如 图 7.8 所 示 。 : : : 
曲面 粗 加 工控 模 be 

刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数控 槽 参数 | Se 


lw 粗 加 工 切削 方式 . 平行 环 切 


| 等 中 环 切 有 十 唱和 填 行 环 切 请 角 高速 切 前 蜂 旋 切削 单 向 


雪上 隐 (直径 0 请 | 力 各 由 全 是 佳 化 妈 况 靖 7 

他 刀具 外 4 太刀 尖 平 盏 
切削 间距 距离 ) : 5.0 lw 由 内 而 外 环 切 高 速 切削 | 
相 切 角度 全 用 全 束 双 疝 切 前 


克 精 加 工 撮 羡 进 给 率 
次 数 间距 精 修 次 数 刀具 补正 方式 站 进 综 率 po 


rp 可 人 SEE 


lw 精 修 切 前 范围 的 翰 廉 证 且 站 | 生 迪 精 从 加 放 





7.8 “ 挖 槽 参数 ”选项 卡 


Step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 J 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 7.9 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 7.9 刀具 路 径 
Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 。 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路 笃 人 > EB 
相 | 粗 加 工 残 料 加 工 7， .的 双 才 

Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 
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。。。 (1) 在 图 形 区 中 选取 图 7.10 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 则 
。。。 面 选取 ”对 话 框 。 





选取 这 些 面 为 加 工 面 


一 一 一 一 


ee。 边线 7 


图 7.10 选取 加 工 面 


(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Cemtsimment boundarw 区域 中 的 岂 呈 | 近 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 7.10 所 示 的 边线 。 单 市 二 | 校 包 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 半 按钮， 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 

step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 了 上 过 蕊 外 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 四 册 关 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 包 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 申 | ( 圆 息 刀 ) 按钮 。 单 击 | 术 钮 关闭“ 刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 十。 选择 六 康 “| 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 7.11 所 示 的 刀具 。 单 击 世 和 按钮， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 
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图 7.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 习 量 量 攻 者 训 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 后 si 风 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 
(3 ) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 部 | 选项 卡 ， 在 进 结 讲 








实例 了 订 书 机 整 外 模 加 工 





文本 框 中 输入 值 200.0, 在 可 淄 率 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 独 玉 速率 文本 框 中 输入 值 500.0， 。。。 
在 主轴 转速 文本 框 中 输入 值 1800.0。 eo. 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 燥 选项 卡 中 单 击 几 ER 按钮， 在 系统 阐 出 的 。。*。 
“Coolant...” 对 话 框 的 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 且 生 选项 。 单 击 且 | 按钮， 关闭 232: 
“Coolant...” 对 话 框 。 e @ @ 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 eM| 校 钮 ， 完成 刀具 参数 的 设置 2 

step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 项 本 要 现 | 计 项 卡 ， 在 庆生 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 | 下 思 信 置 四 | 本 框 中 输入 
值 5S， 圈 血 和 所 选项 卡 中 的 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 品 汪 开演 所 选项 卡 ， 
在 国 泪 生 2 过 浊 生 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 庶 进 明文 本 框 中 输入 值 >， 在 出 医 据 间 的 由 径 过 妨 方 式 
区 域 中 选中 人 惠 竹 单 选 项 并 在 下 面 的 各 狂 长 度 :文本 框 中 输入 值 4， 然 后 再 选中 “曲面 残 料 粗 
加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 中 到 各 风 友 时 佳 他 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 里 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 7.12 所 示 
的 刀具 路 径 。 





图 7.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 外 形 铣 前 加 工 





Stepl1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 写 国 中 > BB > ba 
系统 弹出 “单一 边界 线 ”工具 栏 。 在 状态 栏 的 | 
Step2. 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 7.13 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 7.14 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 7.14 所 示 的 位 置 后 

单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 革 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
i 选取 此 曲面 小 








图 7.13 定义 附着 面 图 7.14 定义 边界 位 置 
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ee Step3. 选择 下 拉 菜 单 习 上 中 征 () ms> 人 今 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
。。。 ”对话 框 。 
。。。 Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.15 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 7.16 所 示 
> > > 的 边 链 。 单 击 忆 宝 上 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
。。。 ”对 话 框 。 


eee 选取 此 边 链 
选取 此 边线 六 





图 7.15 选取 区 域 图 7.16 定义 加 工区 域 


Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 请 入 
点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 二 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 。 
单 击 术 具 闫 型 多 域 中 的 无 轴 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 时 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 
到 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 
话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 康 “| 摔 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 7.17 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 
ll tlred nenxd ILL\TOOLS\NILL, WM. TOOLS-6 
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7.17 “选择 刀具 ”对 话 杠 


Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 削 ” 对 话 框 的 刀具 列表 框 中 显示 出 Step6 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 = 鸣 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 








(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 屋 营 和 选项 卡 ， 
设置 图 7.18 所 示 的 参数 。 


定 喉 如 有 具 - 机 床 群 组 -1 


+ 主轴 旋转 方向 
让 个 这 时 针 


Coolant... 





图 7.18 “参数 ”选项 卡 








(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 有 二 四 选项 卡 中 单 击 电玩 以 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [eed (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 芝 按钮， 系统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step9. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
四 六 点， 设置 图 7.19 所 示 的 参数 。 











补正 方式 和 
电脑 外 形 铣削 方式 可 
补正 方向 攻 加 | 可 
性 2 
核 刀 位 置 才 尖 。” 慎 岂 
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Step10. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
到 入 点 ,选中 和 二 后 光 3 复 选 框 , 然后 在 冯 精 车 区 域 的 号 重文 本 框 中 输入 值 4, 在 晤 中 
文本 框 中 输入 值 0.25。 
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i Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
:…。 EE ， 不 -了 二 加 |x 本 柜 中 输入 值 0， 在 [可 度 OO | 文本 框 中 输入 值 -1.5， 
he Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 国生 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
。。。 ”系统 将 自动 生成 图 7.20 所 示 的 刀具 路 径 。 
4 i 





图 7.20 刀具 路 径 

Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 有 中 笃 人) n> BE 到 > 
当 精 加 工 浅 平面 加 工人 S)..… 镶 反 和 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.21 所 示 的 曲面 ( 共 9 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 粒 则 区 域 中 的 量 国 上 按钮 ， 选 取 图 7.22 
所 示 的 面 ( 共 9 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 且 和 | 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 
时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
六 和 而 





选取 这 些 面 





= 一 一 -一 _ 


图 7.21 选取 加 工 面 图 7.22 选取 干涉 面 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 忆 玉昌 过 点 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 上 类 型 区 域 中 的 殉 轴 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 上 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 单 击 且 名 惠 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 忆 _ 选择 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 7.23 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 因 屋 路 径 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 困 晤 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
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的 数值 改 为 4。 
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图 7.23 “选择 刀具 ”对 话 框 


(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 要 选项 卡 ， 在 
旭 第 亩 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 坟 巡 党 文本 框 中 输入 值 50.0， 在 区 为 到 这 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 迄 文 本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 后 叫 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 四 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 对 话 框 中 单 击 呈 甸 全 员 选 项 卡 ， 在 
| 本 枉 中 给 入 位 5， 在 现 旦 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0， 在 有 Ha (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 0.1。 

Step7. 设置 浅 平 面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 | 路面 入 加 全 各 
选项 卡 ， 在 读 革 面 铺 加 工 参 数 尘 项 卡 的 & 齐 珂 中 吓 | 文本 框 中 输入 值 0.25， 在 抽 角 诺 文本 框 中 输 
入 值 45， 然 后 选中 区 由 内 而 外 环 切 、 vy 切 前 顺序 依照 最 得 距离 复 ; 先 框 ， 单 证 了 隔 设 置 @) 2 和， 
在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 的 疾 巷 个 二 各 和 全 时下 和 放下 拉 列 表 中 选择 
ii 页， 然后 选中 区 切 币 | 硕 订 晤 佳 化 复 选 框 ， 单 击 攻 s | 掖 钮 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 国字 上 | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 7.24 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 7.24 刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 平行 铣削 加 工 
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数控 加 工 实例 精 解 
eee Stepl1. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 2] 且 跑 入 (I) sj> 曲面 精 加 工 Ff) m=—=p> 
:.。 ED . 
a Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 7.25 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
> :出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粮 吕 区域 中 的 国 呈 下 按钮 , 选取 图 7.25 所 示 的 面 ( 共 
a 个 ) 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 可 Sment boundarw | 又 域 中 的 [| 安 和 |， 选取 图 7.26 


2 ?所 示 的 边线 为 边界 。 单 击 M 掖 钮 然后 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 芒 2| 拉 


钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 杠 。 
选取 这 些 面 为 干涉 面 








图 7.25 选取 加 工 面 和 干涉 面 图 7.26 选取 边界 线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 区 和 旧 过 是 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 目 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 用 | 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 7.27 所 示 的 刀具 。 单 击 县 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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图 7.27 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 六 县 申 管 大 当选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 忆 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 


实例 7 订 书 机 垫 四 模 加 工 


的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时 榴 涩 选项 卡 ， 在 
送 绢 鞋 文 本 框 中 输入 值 500.0， 在 下 康 这 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 拉 习 漂 雷 文 本 框 中 输入 值 
1000.0， 在 埋 拍 管 误 文本 框 中 输入 值 1500.0。 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 旺 芝 数 “选项 卡 中 单 击败 EGG 按钮， 系统 弹出 “Coolant ，” 


对 话 框 ， 在 二 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 选项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 昌 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “由 面 精 加 工 浅 平面” 对 话 框 中 单 击 且 甸 多 别 选 项 卡 ， 在 
[于 > 本 框 中 输入 值 5， 在 ”再 旦 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0， 在 现 哩 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “ “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step7. 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 开平 行 狼 削 半数 尘 项 卡 ， 然 后 在 中 剖 亲 中 中文 本 框 中 输入 值 8， 在 病态 或 下 拉 列 表 中 选择 
| 选项 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 里 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 7.28 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 接 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 7.29 所 示 。 
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图 7.28 ”刀具 路 径 图 7.29 仿真 结 





Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 什 国 区 攻 训 于 到 命令 ， 保 存 模型 。 
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实例 贸 ”印章 车 削 加 工 











车 削 加 工 主要 用 于 加 工 旋转 体 类 零件 。 要 保证 产品 的 质量 , 车 削 加 工 跟 铣削 加 工 一 样 ， 
。。。 ”也 需要 安排 多 道 工序 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制订 好 加 工 的 工艺 。 
eo. 下 面 以 图 8.1 所 示 的 印章 为 例 介绍 多 工序 车 削 的 加 工 方法 ， 其 操作 步 又 如 下 。 

a) 粗 加 工 1 b) 粗 加 工 2 c) 精 加 工 


图 8.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch08\GREAT_SEAL.MCX-7， 系 统 进入 加 工 环 
境 ， 此 时 零件 模型 如 图 8.1a 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 和 夹 扑 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 属性 - Lathe Defaalt 咽 节 点 前 的 “4+” 号 ， 将 该 节点 
展开 ， 然 后 单 击 售 哆 盖 汪 语 入 点， 系统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 素材 区 域 中 单 击 ， 属 性 | 控 
钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 -素材 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 -素材 ”对 话 框 的 加 径 " 文本 框 中 输入 什 
360.0， 在 至 民 | 文本 框 中 输入 值 600.0， 在 贡 向 位 置 "区域 的 宇文 本 框 中 输入 值 480.0， 其 他 参 
数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 市 预 虹 车 床 这 界 | 安 包 可 看 工件 , 如 图 8.2 所 示 。 按 Enter 
键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 -素材 ”对 话 框 中 单 市 | 术 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 组 属性 ” 
对 话 框 。 





8.2 ”预览 工件 形状 和 位 置 


实例 (@ 印章 车 而 加 工 








step4. 设置 夹 爪 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 买 头 设置 区 域 中 单 击 _ 导 性 .| 。。。 
按钮 ， 系 统 弹出 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 。 。。。 
Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 参 数 设 置 如 图 8.3 所 示 ， 单 市 时。 到 于 和 239M0 校 乌 查 。。。 
看 夹 爪 ， 结 果 如 图 8.4 所 示 。 按 Enter 键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 中 单 。e。 
击 国生 扩 钮 ， 返 回 至 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 。。。 
机 床 组 件 管理 - 志 头 二 年 [XX| < 

加 对 了 Ww 


位 于 
三 由 素材 前 起 
大 忆 si 王 和 汪 的 目 径 处 





来 爪 亮度 





步 进 宽度 





预 贞 车 床 边 寺 中) 





Fl 


图 8.3 “机 床 组 件 管理 - 来 头 设置 ”对 话 框 





于 - 


图 8.4 预览 夹 爪 形 状 和 位 置 


Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 是 g 按 钮 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置 。 


Stage3. 粗 车 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 中 径 0 sp [LE 二 合 今 ， 系 统 弹 出 “输入 
新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 电 呈 咱 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 





Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 


Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 区 莉 线 复 选 枉 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.5 所 示 的 轮 廊 线 (中心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 一 时 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 









































8.5 ”选取 加 工 轮 万 


Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 油 转 加 
文本 框 中 输入 值 500.0， 并 选中 全 开 I 单 选项 ， 在 的 7 点 下 拉 列 表 选 择 丹 济 耻 淹 寺 项 ， 单 击 
一 定 屎 而 “| 摔 钮 ， 在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 二 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 
文本 框 中 输入 值 800.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 攻 SE 人 | 拉 钮 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 Mood 下 
拉 列 表 中 选择 国峰 所 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 按钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 疯 工 要 娄 选项 卡 ， 然 后 单 击 二 逃 退 Do | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 如 如 选项 卡 ， 选 中 增加 线 凸 ”| 复 选 框 并 单 击 该 
按钮 ， 此 时 系统 弹出 “新 建 轮廓 线 ” 对 话 框 。 

(3) 在 “新 建 轮廓 线 ” 对 话 框 的 居民 : 文本 框 中 输入 值 15， 在 角度 : 文本 框 中 输入 值 
180， 然 后 单 击 一 时 | 按钮 。 

(4) 单 击 “ 进 退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 的 车 圭 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “和 车床 粗 加 工 属性 ”对 
话 框 。 然 后 在 素 剂 呈 到 下拉 列表 中 选择 国 i 于 S25aglew 先 项 。 

Step6. 单 击 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 星 呈 上 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 8.6 所 示 的 刀具 路 径 。 
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8.6 ”刀具 路 径 


实例 (83 ”印章 车 前 加 工 





Stage4. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 态 有 路 径 加 一 于 开 璋 和 人， 未 统 弹 出 “ 申 连 
选项 ”对 话 框 。 

说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 | 伍 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 . 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 区 基 线 复 选 杠 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.7 所 示 的 轮廓 线 (中心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 攻 革 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 








| 


图 8.7 选取 加 工 轮 启 





Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 “T2121 R0.8 OD FINISH 
RIGHT-35.DEG” 刀 上 有 具 ， 在 | 进 车 塞 : 文本 框 中 输入 值 0.25; 在 三 提 拉 训 :文本 框 中 输入 值 600.0， 
并 选中 国 则 单 选项 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 攻 SEE | 按钮 ， 系 统 阐 出 “Coolant..,” 对 话 框 ， 在 Ed 下 
拉 列 表 中 选择 国 玫 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 国 | 核 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 市 入 工夫 要 选项 卡 ， 然 后 单 击 二 逃 盟 mo | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 弄 各 选项 卡 ， 在 目 色 中 租 加 生 区 域 选中 目 史 让 上 加 重复 
选 框 。 

(3) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 下 站 选项 卡 ， 在 目的 让 自问 重 区 域 选中 目 芍 计算 回放 复 
选 框 。 单 击 忆 和 按钮， 系统 返回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 忆 进 吉 条 数 加 “| 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 进 刀 的 车 肖 参 数 ” 对 话 框 。 在 进 妨 这 削 设 置 区 
域 选 中 国 单 选项 〈 第 二 个 )， 然 后 单 击 司 国 拉锯 ， 

(5) 在 “和 车床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 的 素 于 中 到 下 拉 列 表 中 选择 祝 邮 先 项。 

Step6. 单 击 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 星 国 上 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 8.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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8.8 ”刀具 路 径 


Stage5. 精 车 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选择 下 拉 菜 单 习 有 中 征 [I) ms 二 汪 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 接 注 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
8.9 所 示 的 轮廓 线 (中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 市 | 术 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 
话 框 。 


命令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 
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8.9 ”选取 加 工 轮 万 





Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 进 闫 率 : 文 
本 框 中 输入 值 0.15， 在 支 提 枯 到 :文本 框 中 输入 值 800.0， 并 选中 区 型 则 单 选项 。 在 热 及 点 下 拉 
列表 中 选择 国生 下 现 让 项 ， 单 击 证 双 0 | 扩 钮 ， 在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 杠 
的 | 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 国文 本 框 中 输入 值 800.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 夸 轩 | 校 乌 ， 
系统 返回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 C0“|j 包 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 Moe 
下 拉 列 表 中 选择 国 国 所 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 葬 按钮， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 | 芋 在 过 昭光 项 卡 ， 然 后 单 击 一 进 泪 四 ”| 
钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 回 到 选项 卡 ， 在 回 荆 国 可 区 域 选中 尼 要 昌 单 选项 ， 
然后 在 长度 : 文本 框 中 输入 值 4。 

(3) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 | 亚 柯 选项 卡 ， 在 四 是 访问 区 域 选中 尼 雪 时 单 选项 ， 














实例 (@ 印章 车 而 加 工 





然后 在 长 度 文 本 框 中 输入 值 4。 单 击 夺 | 校 包 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 。。。 


(4) 单 市 大 地] 殉 要 四 | 护 乌 ， 系 统 弹出 “ 进 刀 的 车 前 参数 ”对 话 杠 。 在 加 天 测 曙 区 。。。 
域 选中 国 单 选项 (第 二 个 )， 然 后 单 击 革 全 x 包 ， 0 
Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 于 | 核 钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 ”2。 
自动 生成 图 8.10 所 示 的 刀具 路 径 。 2: 
Step7. 实体 切削 验证 。 





(1) 在 站 县 路 径 官 理 器 洗 项 卡 中 单 击 崭 | 按钮， 然后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蕊 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 扩 包 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 8.11 所 示 ， 单 击 苞 于 按钮 ， 
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图 8.10 刀具 路 径 图 8.11 仿真 结果 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 川中 > 上 出 命令 ， 即 可 保存 加 工 模型 。 








::: 实例 全” 灯 黑 后 模 加 工 


S00 本 例 以 灯 单 后 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 坏 材 料 ; 

eee 精 加 工 , 把 毛坯 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步 又， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结 朱 十 接 影 响 借 
共 的 加 工 质 量 和 加 工 精度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 高 。 

Vv 下 面 以 灯罩 后 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 模具 的 加 工 工艺 路 线 如 图 9.1 所 


一 


人 小。 








a) 曲面 粗 加 工 挖 槽 b) 曲面 残 料 粗 加 工 1 c) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 
f) 曲面 精 加 工 浅 平面 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 1 d) 曲面 残 料 粗 加 工 2 
g) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 2 h) 外 形 铣削 i) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 


图 9.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环 境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch09\LAMPSHADE_MOLD.MCX-7， 系 统 进 入 
加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 9.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 山 属性- Senerie 出 1 节点 前 的 “4” 号 ,将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 鲍 吉 汪汪 和 点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 





实例 (9) 灯罩 后 檬 加 工 





Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 硬 状 区 域 中 选中 国 兰 六 体 单 选 。。。 


项 ， ee 
Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 上 二 再 昌 面包， 在 康 料 原点 : 。 : 
区 域 引 下 面 的 文本 框 中 输入 值 6， 在 文本 框 中 输入 值 70。 i 
step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 屋 生 按钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 。。。 
9.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工 2。 
件 。 





图 9.2 零件 模型 图 9.3 显示 工件 
Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加工 


R 号 形 . 命令 ， 





Step1. 绘制 边界 。 单 击 顶 视图 图 | 按钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 5 芝 图 一 办 
系统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 中 确认 国 边 钮 被 按 下 ， 选 取 图 9.4 所 示 的 从 
标 原 点 〈 此 时 在 “标准 选择 ”工具 栏 的 区 | 文本 框 、 羞 | 文本 框 、 居 | 文本 框 中 均 为 0, )， 然 后 
在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 值 330, 在 驶 | 后 的 文本 框 中 输入 值 180, 按 Enter 键 。 单 击 央 掖 钮 ， 
完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 9.5 所 示 。 


选取 访 操 二 





9.4 ”定义 其 准点 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 中 径 (T) sj> 曲面 相 加 工 中) 世相 力 0] 工 
统 弹 出 “输入 新 的 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 革 M| 控 钮 ， 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.6 所 示 的 面 ( 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsiment boundarw 区 域 中 单 击 王 呈 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.5 所 示 的 边线 。 单 击 王 于 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲 


面 选取 ”对 话 框 。 
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四 (3) 单 击 星 是 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 。 


eee i 选取 这 些 面 





9.6 选取 加 工 面 


step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 同 区 是 过 二 | 按钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 是 匡 型 区 域 中 的 岂 乱 呈 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 别 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 用 要 | 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 _ 选择 刀 床 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.7 所 示 的 刀具 。 单 市 寺 控 外， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 久 半径 人 | 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 


. FLAT ENDMILL | | J 有 具 过 虑 .| 


. FLAT ENDMILL 有 克 自用 刀具 过 


. FLAT ENDMILL . . E 显示 的 如 有 具 数 25 / 
._ FLAT ENDMILL 


24. FLAT ENDMILL 


. FLAT ENDMILL ee ee — ~ | 和 % | 多 | 
A 


9.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 的 习 县 路 径 参 数 | 选 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 于 苑 数 选项 卡 ， 
在 世 扣 对 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 开 洒 速 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 忆 速率 ”文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 习 过“ 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 下 要 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 





实例 (9) 灯 单 后 模 加 工 





“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

step8. 设置 曲面 参数 ,在 < 曲面 粗 加 工 挖 档 " 对 活 框 中 单 市 国 本 机 光 项 卡 ,在 ji 量 (此 
处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step9. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 扯 加 工 若 数 选项 卡 ， 在 了 息 轨 六 如 名 本 ;六 木 框 中 
输入 值 1， 然 后 在 进 渤 项 区 域 选中 区 由 区 范围 外 下 刀 |、 上 归 这 或 下 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 上 罗江 臣下 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 贬 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 车 击 选项 卡 ， 在 加 党 和 打下 因 必 区 域 选 中 他 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 大 轩 掖 钮 。 

(3) 单 击 大 是 深度 OO | 按钮， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选 中 国 网 对 旦 标 
单 选项 ， 然 后 在 旦 于 的 这 麻 区 域 的 区 高 位 置 文本 框 中 输入 值 5， 在 基 慌 芝 填 文本 框 中 输入 值 -35。 
单 击 一 加 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 厢 枉 本 本 辐 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 单 击 
| 重 入 辐 “| 掖 钮 ， 在 区 确 半 和 -文本 框 中 输入 值 10.0， 在 邹 的 扫描 角 度 :文本 框 中 输入 值 90.0。 
单 击 忆 要 按钮， 系统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

(5) 单 击 .让 用 股本 @ | 护 钮 ， 在 系统 弹出 的 “高 级 设置 ”对 话 框 中 单 击 一 要 设 加 ”| 梯 
钮 。 单 击 王 要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10， 设 置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 狂 檀 要 数 洗 项 卡 ， 在 
切削 癌 距 5 直径 %> 文本 框 中 输入 值 0， 取消 选 中 记 电 向 而 外 环 切 复 选 框 与 | 精 车 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 9.8 所 示 的 刀具 路 径 。 























图 9.8 ”刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 1 


说 明 : 单 击 “操作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 。 
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全 今 。 


ed Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 范围 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.9 所 示 的 面 ( 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
。。。。 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

Sn (2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadayz 区 域 中 单 击 王 时 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 


二 对话 柜 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.10 所 示 的 边线 ， 单 击 上 和 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 


曲面 选取 ”对 话 框 。 
(3) 单 击 一 时 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





选取 此 边线 





图 9.9 选取 加 工 面 图 9.10 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国光 有 过 二 | 信 乌 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 四 由 闫 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 盟 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 二 | 核 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 十， 选择 六 康 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.11 所 示 的 刀具 。 单 击 世 s 按钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 
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刀 允 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 ”| <| 
210 1. FLAT ENDMILL 1.0 0.0 4 平底 二 无 
网 211 2，FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 
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oo 本 --_¥v|%| 9? | 
eA 








图 9.11 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 习 量 量 攻 者 训 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 思 有 其 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


实例 人 9) 杂音 后 模 加 工 





(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 生 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 ” 。。。 





的 数值 改 为 2。 。。。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 过 数 选项 卡 , 在 。。。 
进 结束 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 下 允 速 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 提 如 速率 文本 框 中 输入 。。。 
值 500.0， 在 三 物 车 速 文本 框 中 输入 值 1600.0。 se。 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 是 要 数 选项 卡 中 单 击 生 EGR 按钮， 在 系统 弹出 的 “? 
“Coolant...” 对 话 框 的 到 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 过 项 。 单 击 上 人 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

C5) 单 击 “定义 刀具 机 床 群 组 1” 对话 栓 中 的 国有 六 纪 完成 刀具 参数 的 设置 
Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国术 项 卡 ， 在 ”i 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1.0，| 曲 和 全 总 选项 卡 中 的 其 他 参 

数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 跨 全 于 榴 纪 选项 卡 ， 
看 z 轴 量 大 ] 坦 络 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 瑟 医 匡 间 的 踢 往 过 并 方 起 x 域 选 中 他 高 速 回 圈 单 选项 ， 
在 章鱼 长 度 : 文本 框 中 输入 值 3.0， 选 中 心 草 章 顺民 最 佳 仙 复 选 框 和 区 下 E 人 和 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 攻 g 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.12 所 
示 的 刀具 路 径 。 





图 9.12 刀具 路 径 
Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 玉 肯 路 径 人 一 本 攻 证 册 
到 等 高 外 形 加 工 血 ).. ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.13 所 示 的 面 ( 共 31 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 又 域 中 单 击 一 以 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.14 所 示 的 边线 ， 单 市. 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 旺 攻 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 
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选取 此 边线 





图 9.13 ”选取 加 工 面 图 9.14 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 国 玉昌 过 古 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 王 区 域 中 的 忆 无 呵 ， | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 勋 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 县 昌 按钮， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.15 所 示 的 刀具 。 单 击 睛 六 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLS\NILLINN TO0LS 6 和 x| 





C:\Documents ... WILL MN. TOOLS-6 [总 | 









EE EC 7 7 EE ES EE 5" EY 
117 3. BULL ENDMILL .. 50.0 4 i 
8 118 4. BULL ENDMIIL ... 4.0 0.2 50.0 4 
刚 119 4. BULL ENDMIIL ... 4.0 1.0 50.0 4 
央 120 5. BULL ENIMIILL ... 5.0 1.0 50.0 4 ] 具 过 虑 到 ). .| 
出 121 3 BUT ED 30 .2-0 0 50.0___4_ ___. | 自用 刀具 过 


. BULL ENDNILL ... 6B.0 


Cn 


显示 的 刀具 数 99 7 







B. BULL ENIMILL ... 4 Ee 

7. BULL ENIMILL ... 7.0 1.0 50.0 4 R 

T，BULL ENIMILL ... 7.0 2.0 50.0 4 BR | | | 

7 DIMT TIMmITTT Tn -| cn nm i 后 | 让 十 全 游 加 SA 党 多 上» 
a 





图 9.15 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 上 咯 公 参数 读 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 思 基 Ss 蜡 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 大 数 。 选 项 卡 ， 
在 世 扣 对 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 王权 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 忆 速率 文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 习 过 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 改过 数 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 


实例 (8) 灯 音 后 模 加 工 





“Coolant...” 对 话 框 。 
Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 轩 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 。。。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 证 
Step7. 设置 加 工 参 数 。 eee 
“aK” 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 “选项 卡 ,在 2 2: 
预 留 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 弄 加 到 所 选项 卡 中 的 其 2 2: 
他 参数 采用 系统 默认 设置 。 
(2) 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 。 
@ 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 棚 加 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 2。 禄 加 六 寺中 时 ， 
文本 框 中 输入 值 0.5， 在 站 医 居 四 中 全 过 江天 吉 [x 域 选中 全 高 速 国 图 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 
工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 到 同 别 蚁 夺 好 侍 化 复 选 框 。 
@ 在 齐 刘 发 度 : 文本 框 中 输入 值 5.0, 选中 苛 十 刘 下 名 耻 切线 与 克 | 王 面 区 域名) 复 选 框 ， 然 
后 单 击 阿 | 亚 面 区 域 包 |， 系统 弹出 “平面 区 域 加 工 设置 ”对 话 框 ， 在 如 工 乎 面 区 域 的 步 文本 框 中 
输入 值 2.0， 单 击 “ 平 面 区 域 加 工 设置 ”对 话 框 中 的 于 按钮 。 
(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 2 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.16 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 9.16 “刀具 路 径 


Stage6. 粗 加 工 残 料 加 工 2 


Step1. 绘制 边界 。 单 击 顶 视图 国 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 后 中 一 > 
系统 弹出 “和 矩形 ”工具 栏 。 在 “和 矩形 ”工具 栏 的 请 | 后 的 文本 框 中 输入 值 600， 在 名 | 后 的 文 
本 框 中 输入 值 -30, 按 Enter 键 在 绘制 区 域 单 击 确定 矩形 的 放置 位 置 (图 9.17), 单 击 半 腔 
钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 9.18 所 示 。 





a 从 今 -， 








选取 此 边线 





图 9.17 绘制 边界 ( 顶 视图 ) 图 9.18 ”绘制 矩形 边界 (等 角 视 图 ) 





105 







Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 


全 今 。 


Step3. 设置 加 工区 域 。 

人 (1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.19 所 示 的 面 ( 共 15 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
。。。 ”系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

Sn (2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment baaaday 区 域 中 单 击 上 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 


二 对话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.18 所 示 的 边线 ， 单 击 攻 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 痊 册 区域 中 的 旺 量 按钮， 选取 图 9.20 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(4) 单 击 思 二 和 拉 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 


选取 此 面 -- fs 





图 9.19 选取 加 工 面 图 9.20 ”选取 干涉 面 

Step4， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国光 有 过 下 | 们 乌 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 半 型 区 域 中 的 二 无 喇 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 助 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 县 间 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 .选择 四 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.21 所 示 的 刀具 。 单 击 半 | 护 乌 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 








"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLSNNILLION TOO0LS 6 x| 





C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-6 [总 | 












| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 罗 角 半径 | 长度 | 刀 允 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 
曙 210 1. FLAT ENDMILL 1.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
财 211 2. FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
凡 212 3._FLAT ENIMIIL ____ .0 -00 50.0_ __4_ ___. 平底 刀 无 . 
213 4. FLAT ENDMILL 4.0 50.0 4d 平底 本 无 J 具 过 虑 全 ). | 
zi4 5. FLAT ENLMIILL 6550 00 S00 4 平底 加 ”无 克 自用 刀具 过 
天 215 B. FLAT ENDMILL 6.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 显示 的 刀具 数 25 / 
网 216 T. FLAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
财 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 对 无 
EE J_v| *| ?| 
eA 





图 9.21 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 忆 晤 量 作 者 招 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 选 


实例 (9) 灯罩 后 檬 加 工 





择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 杠 的 天生 语文 本 框 中 ， 将 原 有 “。。 
的 数值 改 为 4。 人 





(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 三 这 和 选项 卡 , 在 。。。 
刘 引 诗 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 匡 玉 建 讨 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 旨 双 谴 计 文本 框 中 输入 。。。 


值 500.0， 在 主攻 转速 文本 框 中 输入 值 2500.0。 Eee 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 生 ER 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 过 项 。 单 击 上 全 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 感到 护 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国 本 项 卡 ， 在 ， 吏 芋 
(选项 卡 中 上 面 的 第 一 个 ， 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 

预 留 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.3， ” 曲 徊 区 襄 | 先 项 卡 中 
的 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 是 s | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.22 所 

示 的 刀具 路 径 。 





9.22” 刀 县 路径 


Stage7. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 1 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 叫 征 人) p> 了 这 


精 加 工 环绕 等 距 加 工 0) .于 二 革 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.23 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 区域 中 单 击 也 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.24 所 示 的 边线 ， 单 市 一半 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 接 列 区 域 中 的 按钮， 选取 图 9.25 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 30 个 面 )， 然 








107 


Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 





eee 后 按 Enter 键 。 
: : 4) 单 市 车 训 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 


: : : 框 . 





图 9.23 设置 加 工 面 图 9.24 选取 切削 范围 边线 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 可 上 过 启 | 的 包 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 虹 问 型 区 域 中 的 。 于 而 ”4 钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 有 “平底 万 ) 按钮 。 单 击 E 习 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 





图 9.25 ”选取 干涉 面 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 。” 渤 择 有 J 库 | 扩 乌 ， 系 


统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.26 所 示 的 刀具 。 单 击 一 时 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 










"© 选择 刀具 -C:\Documents and SettingsAll Users\Docunents\shared Caaz6cAgIIIATIOOISXAEIIIRNRTIOOISEG x| 


C:\Documents ... “WILL MH. TOOLS-6  [ 苹 | 










刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
曙 216 T，FLAT ENDNILL T.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
加 27 8._FLAT ENIMIIL ___. 0 00- 50.0___4____. 平底 如 _._ 无.. 





9. FLAT ENDMILL 4 无 

219 0 FLT 100 0 00 4 757 平 底 加 无 ” ] 具 过 虑 到 ). | 

财 220 11. FLAT ENDMILL 11.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 克 咎 用 如 有 具 过 

团 221 12. FLAT ENDMILL i120 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 显示 的 刀具 数 25 / 

团 222 13. FLAT ENIMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 

避 223 14. FLAT ENIMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 

风 224 15. FLAT ENDMILL 15.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 | | | 

加 ooc 10 PTAT TITIITTT 1e Nm nn cn nm | 亚 床 T = 了 | Y 党 多 » 
eM 


图 9.26 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 的 忆 晤 旺 答 帮 就 | 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 


实例 (9) 灯 单 后 模 加 工 


所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 3 蝶 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 榴 学 选项 卡 ， 在 
关 强 草 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 于 习 束 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 (的 可 淄 率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 管 谈 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 生 ER 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国志 项 ， 单 市 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

，Q ) 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 王 ”选项 卡 ， 在 
预 贸 蛙 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 3.0， 量 面 全数 尘 项 卡 中 的 其 
他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2 ) 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 证 和 芝 得 生 加 于 榴 负 选项 卡 , 在 重生 于 从 情 加 下 学 约 
选项 卡 的 8 治本 下 吕 文本 框 中 输入 值 40， 并 确认 曙 革 坑 商 区 域 的 加 十 单 尘 项 处 于 选中 状 
态 ， 在 丕 加 等 由 精 加 开关 数 和 项 卡 中 选中 区 切削 顺序 傅 照 景 短 距离 复 选 框 。 

@ 取消 选中 王 况 证 加 上 | 扩 钮 前 的 复 选 框 ， 单 击 而 本 浊 本 罗 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “ 刀 
具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 匡 且 和 汪 村 汪 生 人 复 选 框 ， 在 融合 和 和 和 全 计生 区 域 
的 下 拉 列 表 中 选择 医 攻 用 页. 

回 单 击 必 呈 和 | 按钮， 系统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 对 话 框 中 的 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 ， 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 旺 本 上 按钮 ， 同 时 在 图 形 
区 生成 图 9.27 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 9.27 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 加 a ED 到 > BB 
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数控 加 工 实 倒 精 解 
eee Step2. 设置 加 工区 域 。 
2 (1) 在 图 形 区 中 选取 图 9.28 所 示 的 面 ( 共 11 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 
。。。 ”路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
0 (2) 单 击 末 出 区 域 中 的 国 呈 按钮, 选取 图 9.29 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个 ), 然后 按 Enter 
。。。 键 。 单 击 国 生僻 完 成 加 工区 域 的 设置 同时 系统 痢 出 “曲面 精 如 工 浅 平面 ”对 放 
pt A 、 渤 取 这 些 面 2、、、 选取 这 些 而 


图 9.28 选取 加 工 面 图 9.29 ”选取 干涉 面 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 市 时 可 过 寺 | 裕 乌 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 明美 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 包 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 一 ” 渤 虹 有 J 库 ”| 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.30 所 示 的 刀具 。 单 市 | 控 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 











YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Docunents\shared mcanmzBANILLATOOLSN\NILOION TOO0LS 6 x| 
C:\Documents ... MILL MM. TOOLS-6 | 汪 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 有 站 全 类型 | 
108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 
8 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 1 2 
加 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
团 235 1. BALL ENDWNIILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 有 具 过 虚 全 ). | 
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央 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 吉 全 部 | | | 
加 41 T PATT TITmIITTT Tn EC cm nn 机 I 小 T+ -个 -2 副 ¥ 党 多 胸 
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图 9.30 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 己基 此 给 考 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 
选择 的 刀具 ， 双 击 该 思 上 其 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 弄 晤 9 忠文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 过 位 选项 卡 ， 在 
进 咎 章 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 提 可 尝 率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 去 外 管 种 文本 框 中 输入 值 2200.0。 


实例 (9) 灯 单 后 模 加 工 





(4) 设置 冷却 方式 。 在 地 十 选项 卡 中 单 击 且 ER 按钮， 在 系统 阐 出 的 。。。 
Coolant...” 对 话 框 的 本 中 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 坟 项 ， 单 市 | 术 钮 , 关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 pd 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 中 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 ee。 

Step6. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 锡 轩 棕 近 选项 卡 ， 各 。。。 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 se 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 效 上 加 请 加 下 人 
选项 卡 ， 在 该 四 画 精 加 工 参 闭 选 项 卡 的 & 齐 曾 忠 虽 | 文 本 框 中 输入 值 025， 选 中 号 由 内 而 外 环 切 复 
选 框 ， 在 身 虽 生生 文 本 框 中 输入 值 30.0。 单 击 旺 要 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 
对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 的 .JS 畦 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 9.31 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 9.31 刀具 路 答 


Stage9. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 2 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 书生 人) p> BB 


精 加 工 环线 等 距 加 工 (0)... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 9.32 所 示 的 面 〈 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 奏 出 区 域 中 的 旺 量 按钮 ， 选 取 图 9.33 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 28 个 面 )， 然 
后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 用 是 | 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 
框 。 





选取 这 些 面 _T、 
\ a 1 be 


\ a 
= 





图 9.32 ”选取 加 工 面 色 9.33 ”选取 干涉 面 
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- Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 时 区 是 过 十 | 坟 钮 ， 系 


*。。。。 统 弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 是 关于 区 域 中 的 司 无 多 一 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 
。。。 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 半 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 
se。 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

>。。。 Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 且 过 匡 和 放 | 术 乌 ， 系 


。。。 。 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.34 所 示 的 刀具 。 单 击 |i 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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刀具 名 称 了 的 半径 公开 | 
240 B. BALL ENDMILL 50. 0 
多 241 T. BALL ENDMILL T.0 3.5 50.0 4 9 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 
则 243 9. BALL ENHDNIIL 2 1 50.0 4 球 二 全 部 ] 具 过 虑 加 ) | 
24: 10. BEALL FMDNTILL 0.0 5.0 50.0 求 刀 全 部 | 万 筷 用 刀具 过 
胃 - 2a5 IT BA FHDMILL 11.0 5.5 50.0 4 球 才 全 部 显示 的 如 具 数 25 / 
央 246 12. BEALL ENDMILL 12.0 6.0 50.0 4 球 刀 全 部 
加 247 13. BALL ENDMILL 13.0 6.5 50.0 4 球 刀 全 部 
团 248 14. BALL ENDMILL 14.0 7.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 
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图 9.34 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 的 避 旧 由 径 基数 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 县 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 7。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 壹 加 ”选项 卡 ， 在 

过 入 革 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 开 洒 谴 装 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 加 肖 这 文 木 框 中 输入 
值 500.0， 在 妻 铂 管 巴 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 是 要 数 选项 卡 中 单 击 上 全 EGR | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国志 项 ， 单 市 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

0) 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 ， “ 园 项 卡 ， 在 

测量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 国 本 本 出 渤 项 卡 中 的 
其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 


实例 人 9) 


@ 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 下 富生 电 精 加 I 地 笋 先 项 卡 , 在 加 守 竺 电 精 加 I 者 计 。 。 





选项 卡 的 二天 本 加 | 本 框 中 输入 值 0.3， 在 区 册 器 四 -| 六 本 框 中 输入 值 0.01。 :。。 
G) 在 环绕 等 耻 精 加 工 参数 尘 项 卡 中 选中 区 切削 顺序 依照 最 短 距 离 上 [ 由 内 而 外 环 切 复 选 杠 。 eee 


@ 单 击 局 要 本 回 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 的 ”2。2， 
位 欧 小 于 允 话 间隙 时 ,不 提 刀 [x 域 的 下 拉 列 表 中 选择 晤 于 加 图 六 项。 单 击 于 | 掖 乌 ， 系 统 返 回 。。。 
至 “曲面 精 加 工 环线 等 距 ” 对 话 框 。 se 

@ 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 用 s | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 9.35 所 
示 的 刀具 路 径 。 








图 9.35 刀具 路 径 


Stage10. 外 形 铣削 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 于 国信) sp LT pe 单一 这 界 人 人， 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 绘图 区 选取 图 9.36 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 所 
选取 的 曲面 上 出 现 图 9.37 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠标 ,将 箭头 移动 到 图 9.37 所 示 的 位 置 单 击 忌 
标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 革 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 


选取 此 面 人 、 


、\ 了 








图 9.36 定义 附着 面 图 9.37 定义 边界 位 置 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 7] 县 路 径 民 )】 mp 三 芷 同 癌 天 直 罗 站 二 本 命 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选 项 ” 


对 话 框 。 

Step3， 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 Step1 所 创建 的 边界 曲线 ， 单 击 且 审核 钮 ， 完 
成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外形 铣 削 ” 对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 > 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 医 本 于 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 
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。。。 话 框 ; 单 击 现 具 类 于 区 域 中 的 亏 晤 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | (平底 刀 ) 按 
。。。 ” 钮 。 单 市 | 护 乌 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 
。。。 ”铣削 ”对 话 框 。 

es Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 四 康 | 扩 钮 ， 
。。。 ”系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.38 所 示 的 刀具 。 单 市 
0 六 全 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削” 对 话 框 。 


























x| 
C:\Documents ... MILL MM. TOOLS-6  [ 写 . 
刀具 名 称 了 多 半径 刀具 半径 类 型 
210 1. FLAT ENDMILL 50. 0 4 无 
g 211 2 FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 
攻 212 3 FLAT EWMILL 3.0 | 0.0 _ 500 _ 4 ___T 人 EJ 大. 
| 213 4. FLAT ENDMILL 4.0 0.0 50.0 4 后 导 ”无 J 具 过 虚 .| 
214 5 FLAT FDINTILL 5.0 0D0 50.0 4 人 三 克 启用 刀具 过 
215 B. FLAT ENDMILL 6.0 0.0 50.0 4 度 显示 的 刀具 数 25 / 
团 216 T. FLAT ENDMILL T.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
避 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 无 
央 218 9. FLAT ENDMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 二 “无 | | : | 
ninm 1m PT AT TITTIITTT 1m Mm nn cm nm | 亚 订 全 P= = 了 | ¥ 党 多 > 
eA 





图 9.38 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 斑 晤 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 8。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”者 数 ” 选 项 卡 ， 
在 世 扣 对 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 开 汉 加 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 忆 速率 ”文本 
框 中 输入 值 200.0， 在 ， 支 掀 芝 吉文 本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 术 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 省 下 二 癌 下 拉 列 表 中 选择 苞 册 < 
中 选择 国 交 项， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 加 工 参 数 

(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 





选项 ， 在 所 兴 贰 癌 太 区 下拉 列表 
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邮 深 度 切 肖 | 





节点 ， 设 置 图 9.39 所 示 的 参数 。 
7 深度 切削 


最 大 粗 切 步 进 县 : E: 0 


精 收 这 数 : 





精 修 量 : 


琛 度 分 层 锁 前 避 序 
| 上 依照 轮 语 ”个 依照 深度 | 


”使 用 副 程 序 


在 了 名 对 开标 眉 增 量 坐标 厂 锥 度 痢 辟 


图 9.39 “深度 切削 ”参数 设置 界面 


(2) 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
节点 ， 设 置 图 9.40 所 示 的 参数 。 





w 进退 上 站 设置 
IY 在 封闭 轮 廊 的 中 点 位 置 执行 进 / 退 站 区 过 切 检查 重要 量 Ee. 0 
” 局 用 w 退出 

绪 丢 

广 得 直 他 相 切 个 得 直 相 切 


长 度 po 红 几 .0 





科 岳 高 度 加 0 

















科 岳 高 度 po 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 






圆 对 圆 亚 
半径 [ion.o lh 面 半径 ioo.0 红 Ee 
扫描 a0.0 扫描 a0.0 
螺旋 高 度 Em | 螺旋 高 度 DZ 
厂 指定 进 丸 点 大 二 用 指定 下 的 汪 必 | 厂 指定 退 丸 点 国生 用 指定 点 的 尝 度 
三 只 在 第 一 层 深 度 加 上 进 刃 向量 只 在 最 底层 深度 加 上 退 丸 向量 
三 第 一 个 位 称 后 才 下 站 三 最 后 的 位 称 前 恒 提 站 
三 复 盖 进 给 率 oo. 0 三 复 盖 进 给 率 leon. 0 
调整 达 廊 的 起 始 位 置 调整 轮 廊 的 终止 位 置 
长 度 Fs.0 红 Fa | 长 度 EE 红 Fa 
你 焉 伸 全 听 把 国 | 和 站 











图 9.40 “进退 / 刀 设 置 ” 参数 设置 界面 





(3) 设 置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ?对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
节点 ， 设 置 图 9.41 所 示 的 参数 。 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 5M 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 9.42 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 | 安生 启 谨 
人 区 对 坐标 个 增 量 坐标 
大 局 有 芋 开 好 紧 革 束 的 探 惠 
于 合用 空 季 局 


=F he 


万 ， 提 帮 速率 | oo 


f ”将 对 坐标 属 增 量 坐标 





下 7 位 置 ) | |Io0 


1 绝 xj 淮 标尺 增 量 坐标 


rr i 


全 绝对 从 标 广 的 量 球 标 一 





字 度 0) | Fo 一 


入 到 村 开标 站 放量 亚 标 
图 9.41 “共同 参数 ”参数 设置 界面 








图 9.42 “刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl1. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 亲 单 7] 县 路 征 [T)】 > 曲面 精 加 工 呈 ) 
三 | 精 加 工 等 高 四 形 人 C)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 9.43 所 示 的 面 ( 共 14 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 扑 则 区 域 中 的 有 按钮， 选取 图 9.44 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 7 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 





选取 这 些 面 。 沾 、 ee 
A A, 、、 选取 这 些 面 
、\ a 这 志 


由 
7 





图 9.43 ”设置 加 工 面 图 9.44 ”选取 干涉 面 


实例 (9) 灯 单 后 模 加 工 


(3) 单 击 昨 S | 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 王 贡生 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 于 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 上 g 和 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 9.45 所 示 的 刀具 。 单 市 | 拉 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 



















选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll VUsers\Docunents\shared ECasEz6AEIIIATOOISANEIITREERIODTISEE x| 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B Gs 有 
刀具 名 称 多 半 于 
114 2. BULL ENTNMILL .. 50. 0 4 ul 
3. BULL ENINMILL ... 3.0 0.2 50.0 4 
3. BULL ENIMILL ... 3.0 0.4 50.0 4 BB 
_11T_____3. BUL FNDMILL... 3.0. _.___. 10 .50.0 .4_ -图 鼻 本 角落 _ ] 具 过 虑 双 ). .| 
4. BULL ENDMILL ... 4.0 0 50.0 < | 角 洛 v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 
与 。 
B. BULL ENDNILL ... 6.0 1.0 50.0 角落 | | : | 
cE DIMT PYMMTTT cn nm 公关 了 | 2 % 多 多 
ed 





图 9.45 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 上 路 签 参 数 庭 项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 困 是 s 吧 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 9。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 皇 驼 数 ， 选项 卡 ， 
在 忆 扣 诗 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 开 汉 囊 这 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 忆 速率 ”文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 芝 过“ 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 、 沈 项 卡 中 单 击 S50 他 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 电 甸 人 区 选项 卡 ， 然 后 
在 [下 位 置 四 | 立木 框 中 输入 值 30， 其 余 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 
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eee Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 
。。。 (1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 等 于 畏 加 工 基数 项- 卡 ， 在 三 贡生 大 进 给 量 
。。。 ”文本 框 中 输入 值 0.2。 
wie (2 ) 在 车 辐 式 吉 廊 的 六 向 区 域 中 选中 全 民生 单 选项 ,在 于 下 到 忆 有 太 加 区 域 中 选中 全 党 同音 
: : :选项 
(3) 在 同 医 司 辐 的 凯 答 过 滚 万 茅 区域 选中 全 汐 着 曲面 单 选项 ， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 


值 。 

step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 | 控 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 目 动 生成 图 9.46 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step10. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 杂 上 路 径 管理 各 选项 卡 中 单 击 些 按钮 ， 然 后 单 击 芯 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 护 包 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 9.47 所 示 ， 单 击 鞭 全权 钮 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 9.46 “刀具 路 径 图 9.47 仿真 结 
Step11. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 人 人 > 天命 令 ， 保 存 模 型 。 





实例 |(0) 电话 机 四 模 加 工 





实例 和 OQ 电话 机 叫 模 加 工 ::: 


在 模具 加 工 中 ， 从 毛坯 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 是 否 。。。 


合理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制订 好 。。。 


加 工 的 工艺 。 enon 
下 面 以 图 10.1 所 示 的 电话 机 四 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方 法 ， 其 操作 步 又 如 下 。 


-yy 


a) 曲面 粗 加 工 挖 模 b) 曲面 残 料 粗 加 工 1 c) 曲面 残 料 粗 加 工 2 


名 外 


e) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 d) 曲面 精 加 工交 线 清 角 











10.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选择 文件 D:\mcx7.11\work\ch10\PHONE _UPPER_STPMCX-7, 系统 进入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 10.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1l. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 属性 而 1 Defamt 出 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展 
开 ， 然 后 单 击 邻 罚 汕 曾 生 点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 性 于 玫 合 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电击 有 曲面 |j4 了 |， 在 率 村 原点 
区 域 的 2 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 区 下 面 的 文本 框 中 输入 值 35。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 一 里 | 校 钮 , 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 10.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 
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图 10.2 零件 柑 于 图 10.3 ”显示 工件 
si Stage3. 粗 加 工 挖 模 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 “ 顶 视图 ” 掖 钮 剧 , 选择 下 拉 菜 单 儿 已 一 > 国 二 天 按理 
命令 ， 取 消 选中 三 所 有 图 素 复 选 框 ， 然 后 选取 图 10.4 所 示 的 面 ， 单 击 胜 字 上 按钮， 结果 如 图 
10.5 所 示 。 

-选取 此 边线 








图 10.4 定义 参考 面 图 10.5 ”绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 人 os BE > 人 ， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 旺 是 按钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.6 所 示 的 面 〈 共 68 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “ 刀 其 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Etaimeat omaag 区 域 中 单 击 蜂 辐 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.5 所 绘制 的 边线 ， 单 击 一 时 | 核 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 二 ;4 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 


i 






图 10.6 ”选取 加 工 面 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 一 刀具 过 碟 “| 饵 ， 系 统 弹 


实例 了 |(0) 电话 机 四 模 加 工 





出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击破 颖 时 区 域 中 的 ” 玩 加 ”| 控 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 ”。。。 


钮 群 中 单 击 晴 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国生 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 。。。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 杠 。 “0 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 一 渤 避 下 库 “| 护 乌 ， 系 统 弹 。。，， 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 杠 的 列表 框 中 选择 图 10.7 所 示 的 刀具 。 单 击 基 一 坟 钮 ，“。。。 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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图 10.7 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 的 如 县 路 矢 者 数 | 尘 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”二 笋 ”选项 卡 ， 
在 姥 强 萤 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 力 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 运 “文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 ite 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 用 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 国术 项 卡 ， 在 ， 现 六 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step9. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 粗 如 工大 数 选 项 卡 ， 然 后 在 进 对 选项 区 域 选中 
四 蜂 族 式 下 |、 / 由 二 种 范围 外 下 刀 复 选 框 ， 在 三 对 最 夫 进 结 量 ; 文本 框 中 输入 值 1. 

(2 ) 单 击 旺 要 旗下 于 | 扩 钮 , 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对话 框 中 单 击 多 所 
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。。。 ”选项 卡 , 然后 在 最 小 长 度 :文本 框 中 输入 值 100, 选中 已 让 计算 角度 二 复 选 框 , 单 击 电 时 | 校 钮 。 


2 (3 ) 单 击 开 虹 夺 加 下 | 扩 急 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 四 疙 和 全 标 单 
2 ?选项 ， 然 后 在 网 于 的 深 魔 [区域 的 最 高 位 置 文 木 框 中 输入 值 4， 在 最 低位 置 文 本 框 中 输入 值 -30。 
> > 单 击 一 半 | 拉 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 。 

二 Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 风情 雪 数 选 项 卡 ， 在 


2。。 “切身 距 (直径 %) ,文本 框 中 输入 值 S0， 然 后 选中 吧 志向 而 半球 切 复 选 框 。 
step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 的 星 归 串 掖 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 10.8 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 10.8 ”刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 1 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 是 生 们 > Ei 员 
加 | 粗 加 工 残 料 加 工 人 .而且 于 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 10.9 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 国 呈 按钮， 选取 图 10.9 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
单 击 Contsiment boundarw 区 域 的 时 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ” 
选取 图 10.10 所 示 的 边线 。 单 击 星 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
单 市 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


;- 、、、 ”选取 这 些 面 为 加 工 面 
2 选取 此 面 为 干涉 面 





选取 此 边线 








图 10.9 ”选取 加 工 面 和 干涉 面 图 10.10 ”选取 边界 线 
Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国 允 是 过 二 | 拉 钮 ， 系 统 弹 


实例 |] (0) 电话 机 四 模 加 工 


出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 业 开 区 域 中 的 无 而 | 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 勋 | ( 圆 息 刀 ) 按钮 。 单 击 国 间 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ” 对话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 _ 选 择 太 床 ”| 掖 钮 ， 系 统 弹出 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

B. BULL FEHDNIT 60 20 S0.D 4 圆 鼻 刁 角落 网 刀具 ， 具 ， 单 击 | 外 |， 3 
闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 因 具 略 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 且 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 难 数 选项 卡 ， 在 
迁 强 午 文 本 框 中 输入 值 130.0， 在 于 可 本 尖 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 酉 玉河 沸 文 本 框 中 输入 值 
500.0， 在 埋 铂 转 记 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 要 选项 卡 中 单 击 上 全 ESG | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 过 项 。 单 击 上 全 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 初 床 妊 组 -1” 对 话 柜 中 的 国人 完成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “上 曲面 残 料 宜 加工” 对话 杠 中 单 击 攻 机 过 卡 ， 在 i 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 ”一 (此 处 翻译 
有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”, ) 文本 框 中 输入 值 1， 曲 甸 才 效 选项 卡 中 的 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 豆 于 加 T 守 辑 先 项 卡 ， 
在 亚 铂 芝 2 对 :文本 框 中 输入 值 0.5， 在 可 区 盘 间 的 路 答 过 镶 方 式 区 域 选中 [区 给 着 曲面 单 选项 以 
及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 局 本 出 器 序号 佳 化 复 选 杠 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 雪上 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.11 所 示 
的 刀具 路 径 。 
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Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 2 








@@@ 

@@@ 

ee Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 习 月 路径 站 四国 让 放生 一 
< 可 粗 加 工 球 料 加 工 部 1.. 命令 。 

@@ @ 

人 Step2. 设置 加 工区 域 。 

i (1) 在 图 形 区 中 选取 图 10.12 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲 
@@@ 


。。。 面 选取 ”对 话 框 。 
(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 国 蜀 按钮， 选取 图 10.12 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 
键 。 单 击 Eaataimeat boundary [区域 中 的 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “ 曲 
联 方 式 ”选取 图 10.13 所 示 的 边线 。 单 击 且 本 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 单 击 且 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


-选取 这 些 面 为 加 工 面 


选取 此 边线 
-选取 此 面 为 干涉 面 3 








10.12 ”选取 加 工 面 和 干涉 面 10.13 ”选取 边界 线 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 了 上 过 起 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 李 时 型 区 域 中 的 时 守护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 蝴 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 e 习 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 杠 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 上 是 选择 巩 库 按钮， 系统 阐 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

5. BhIL ENINIIL 5S.0 2.5 水 困 全 部 刀具 。 单 击 Rg, 关闭 “ 选 
择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 现 具 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 开县 3 三 文本 框 中 ， 将 原 有 的 
数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 上 大 数 选项 卡 ， 在 
旭 品 亩 文本 框 中 输入 值 1530.0， 在 于 汉奸 党 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 效 玉 过 这 文本 框 中 输入 值 





实例 |] (0) 电话 机 四 模 加 工 





500.0， 在 埋 铂 转 记 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 是 要 数 选项 卡 中 单 击 生 EGR 按钮， 在 系统 弹出 的 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 的 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 先 项 。 单 击 且 辐 按 钮 。 关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 eee 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 时] 扩 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置 。 。e。 

Step6. 设置 曲面 参数 ， 在 竺 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 项 曾 要 现 这 项 卡 ， 在 生生 
文本 框 中 输入 值 03， 在 ”巴里 文本 框 中 输入 值 0.5， 邮 本 二 出; 污 项 卡 中 的 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 路 和 加 开 榴 名 选项 卡 ， 
在 三 外 划 2 这 引 旦 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 些 进 量 :文本 框 中 输入 值 1, 选中 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 中 左下 方 的 到 加 部 玫 序 节 佳 他 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 上 生 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.14 所 示 
的 刀具 路 径 。 





10.14 刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工交 线 清 角 加 工 





Step1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜单 全 国 E) n> | a Bn 人 . 
Step2. 定义 边界 的 附 独 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 10.15 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 

时 在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 10.16 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 10.16 所 示 的 位 

置 单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 胡 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 


选取 此 面 为 附着 面 
: 绘制 此 边线 





10.15 ”选取 附着 面 10.16 ”定义 边界 位 置 
Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 是 征 (1) > 曲面 精 加 工 灾 ; 
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ep 人 人 
。。。 Step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 Emtsiammeat homerw 区 域 中 的 和 | 校 包 ， 系 统 弹 
> 。 。 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 10.15 所 绘制 的 边线 。 单 击 夸 基 校 包 ， 
; 。。 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲 而 选取” 对话 框 。 单 击 转 术 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工交 线 
。。。 清 角 ”对 话 框 。 


选取 这 些 面 为 加 工 面 





10.17 选取 加 工 面 


Step5. 选择 思 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 辐 二 昌 过 证 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 罗 且 业 型 区 域 中 的 玩 负 “| 校 包 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 用 避 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 Z 康 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
4. FAIL EDNILIL 4.0 2.0 水 汕 全 部 刀具 , 单 击 是 | 六 馈 ， 关闭 “ 选 
择 刀 有 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 如 蝇 径 过 数 | 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 
所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 局 3 如 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 站 选项 卡 ， 在 
关 强 诗 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 蛋 庶 亩 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 交 罗 这 这 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 埋 铂 苇 记 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 上 要 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 losd | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 护 钮 ， 关 闭 





记忆 


实例 |(0) 电话 机 四 模 加 工 





“Coolant...” 对 话 框 。 


(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 加 M 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 。。。 
Step7， 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 ” “选项 卡 ， Se 
在 预 贸 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0， 曲面 过 数 选项 卡 中 。o。 
的 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 。。。 
Step8. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参数 。 


(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 窗 线 清 角 精 加 工 驮 数 选项 卡 ， 在 平行 加 工 次 数 区 
域 选中 信 丙 限制 单 选 项 ， 然 后 在 占 进 量 ; 文 本 框 中 输入 值 02， 取 消 选中 王 沈 主 四 | 复 选 杠 。 

(2 ) 设置 间隙 参数 。 单 击 葡 旨 村 加 中 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 间隙 设 定 ” 对 话 框 ， 
在 位 乏 小 于 欧 话 间隙 时 ,本 提 刀 |x 域 的 下 拉 列 表 中 选择 入 看 曲面 1s] 选项 并 选中 [fw 切削 怖 序 量 佳作 复 选 
框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 击 一 里 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 





对 话 框 。 
(3 ) 单 击 半 | 拉 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 10.18 所 示 的 刀具 路 径 。 





10.18 ” 思 基 路径 


Stage7. 精 加 工 平行 铣削 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 及 具 路 径 阅 ws EE > 


ET 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 10.19 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 Etaiaeat boundary 区 域 中 的 | 掖 钮 ， 选 取 
图 10.20 所 示 的 边线 为 边界 。 单 击 星 于 | 按钮 ， 然 后 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 
到 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 





选取 这 些 面 为 加 工 面 选取 此 边线 


a 





10.19 ”选取 加 工 面 10.20 ”选取 边界 线 
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a Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 玉生 咯 各 天数 选项 卡 的 列表 框 中 
sw 10， FLAT ENDWTIL 10.0 0.0 刀具。 
ee Step4. 设置 加 工 参 数 。 


es (1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 二 总 选项 卡 ， 然 后 在 
加 六 本 杠 中 栓 入 什 5， 在 :测量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 
中 输入 值 0。 
(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 开平 行 狼 削 关 数 六 员 卡 ， 然 后 在 二 出 红色 | 木 框 中 输入 值 6.0, 在 晶 丙 址 下 拉 列 表 中 选择 
P| 选项 。 
Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 > 对 话 框 中 的 星光 上 | 按钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 10.21 
所 示 的 刀具 路 径 。 
Step6. 实体 切削 验证 。 
(1) 在 习 县 路径 管 理 避 选项 卡 中 单 击 礁 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蚀 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 
(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 核 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 10.22 所 示 。 单 击 医 疆 校 包 关 闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 
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10.21 “刀具 路 径 10.22 ”仿真 结果 


Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 记 件 四 = 开明 这 5 且 治 命令， 保存 模型 。 





实例 和 4 烟灰 红 四 模 加 工 


实例 和 前 烟灰 缸 趾 模 加 工 





本 例 是 一 个 烟灰 全 四 模 的 加 工 实例 ,在 加 工 过 程 中 使 用 了 平面 铣削 、 曲 面 粗 加 工控 档 、。。。 
曲面 残 料 粗 加 工 、 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 、 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 、 曲 面 精 加 工 浅 平面 和 曲面 2 2 
rindi dn 。。。 

面 结合 加 工 的 各 种 方法 来 加 工 烟 灰 缸 止 模 〈 图 11.1)， 其 操作 步骤 如 下 。 





a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工控 覃 c) 曲面 残 料 粗 加 工 
f) 曲面 精 加 工 浅 平面 e) 曲面 精 加 工 平行 儿 削 d) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 








g) 曲面 精 加 工交 线 清 角 
图 11.1 加工 流程 图 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch11\ASHTRAY LOWER.MCX-7， 系 统 进 入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 11.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ” 中 单 击 山 尾 性 - Generic Hill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 鲍 副 让 二 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 他 兰 玫 停 单 先 
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入 Step3. 设置 工作 的 尺寸 .在 “机 器 群 组 属性 ?对 话 框 中 单 击 王 抽 有 此 本 | 扩 钮 ,在 过 村 大吉 
2 : : ”区域 的 加 下 面 的 文本 框 中 输入 值 1; 然后 在 右 侧 的 预览 区 基文 本 框 中 输入 值 126, 在 文本 
。。。 框 中 输入 值 146， 在 于 文本 框 中 输入 值 36。 
。。。 Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对话 框 中 的 且 中 按 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 11.3 
> > :所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 





图 11.2 零件 模型 图 11.3 显示 工件 
Stage3. 平面 铣 前 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 单 击 顶 视图 而 按钮 ， 选择 下 拉 菜 单 闸 趾 一 > 攻守 可 于, 东 统 漳 出 “ 边 
界 盒 选 项 ”对 话 框 。 

(2) 在 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 中 选中 必 芍 则 于 复 选 框 ， 取 消 选 中 已 中 省 太 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 选 择 图 系 ” 按 钮 s 芭 ， 在 图 形 区 中 选取 图 11.4 所 示 的 模型 表面 ， 单 击 “ 结 束 
选择 ”按钮 各， 系统 返回 至 “边界 盒 选项 ”对 话 框 ， 分 别 在 民生 区域 的 | 国文 本 框 和 国文 本 
框 中 输入 值 1。 

(4) 单 击 于 | 护 钮 ， 完 成 边界 的 绘制 ， 如 图 11.5 所 示 。 








选取 这 两 个 面 < 





图 11.4 选择 图 系 图 11.5 绘制 边界 盒 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 站 中 径 00) sp 更 玫 介 今 ， 示 统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 电 本 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 11.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自 动 选取 图 11.7 所 示 
的 边 链 。 单 击 三 雪 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 





对 话 框 。 





11.6 ”选取 区 域 11.7 定义 区 域 


Step4. 确定 刀具 类 型 ,在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ?对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 , 单 击 贺 汪 
节点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 开 加 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 。 单 击 习 类型 区 域 中 的 | 无 而 ”以 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 面 犹 刀 ) 按钮 
单 击 S 以 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选 怪 四 库 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.8 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 





"选择 刀具 - C:\Docauaments and SettingsAkl1 Users\Docunents\shared mcanmzG\NILLATOOLSNNILLION TOO0LS 6 


C:\Documents ... “NILL MM.TOOLS-6 [法 | 
ET EE EE ES BEE EA | 
50.0 


5 : 4 向 社 无 
Er 75T 0 和 gm 0 面 社 二 "无" 
150 Face Mill 150.0 0.0 10.0 4 面 许 如 ”无 


J] 有 具 过 虑 下). | 


lv 局 用 刀具 过 


显示 的 刀具 数 3 7 


| A) 





11.8 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣 前 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 呈 s 风 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 过 各 选项 卡 ， 
在 过 绰 鞋 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 医治 于 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 的 王 谴 * 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 棕 刀 文本 框 中 输入 值 600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 是 大 数 选项 卡 中 单 击 目下 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
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。。。 ”对 话 框 ， 在 和 9 呈 |( 切 前 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 回国 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 县 定 | 按钮， 关闭 











@@@ 、 
eee “Coolant...” 对 话 框 。 
@@ @ 
。。。 Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 S| 术 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
。。。 ”系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 
@@ @ 
。。。 Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
和 上， 设置 图 11.9 所 示 的 参数 。 
@O@e® 
埠 断 方向 超出 有 量 
5| 导 方向 超出 县 
] 坦 如 5| 战 长 度 
退 刀 5| 战 长 度 
标 竺 起 症 位 着 
量 赤 步 进 量 
核 如 位 置 7 尖 。” 司 其 已 顺 诗 
Iw 平面 的 足 往 深 小 
两 切削 间 位 称 方 式 
三 两 切削 旧 的 在 称 进 冶 涪 50.0 
线性 必 甜 : 
壁 让 和 牢 留 量 
底面 预 留 量 





11.9 “切削 参数 ”参数 设置 界面 
Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
他 点， 设置 图 11.10 所 示 的 参数 。 





矿 安插 高度 此 | Eo.0 
* 纺 对 坐标 了” 增 旦 坐标 
大 司 有 攻关 好 大 等 让 的 探 故 
习 司 用 史 双 局 度 


=? hh 


万 提 刀 速率 | so 


个 郊 对 坐标 将 增 量 坐标 


下 妃 位置) | [oo 


1 绝对 坐标 此 塌 量 坐标 


全 绝对 全 标 “ 广 擂 里 于 种 


深度 m | po 


f ”绝对 坐标 全 塌 量 坐标 
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实例 和 4 烟灰 红 四 模 加 工 





Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ?” 对 话 框 中 的 车 到 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 。。。 
此 时 系统 将 自动 生成 图 11.11 所 示 的 刀具 路 径 。 eee 





11.11 刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 冠 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 。 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路 征 0) np EB 到 2 一 > 
器 粗 加 工控 模 加 工 (E)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 11.12 所 示 的 面 〈 共 41 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Centsimment boundary 区域 中 单 击 也 呈 按钮， 系统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 11.13 所 示 的 边线 ， 单 市 .| 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 昌 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

选取 这 些 面 





选取 此 边线 






1 ~ 
= - 
Sy | 





11.12 ”选取 加 工 面 11.13 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 于 玉生 过 二 | 扩 钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 呈 并 型 区 域 中 的 二 乱 师 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 是 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 胜 芝 和 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 六 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
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。。。 ”出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.14 所 示 的 刀具 。 单 击 妆 | 术 乌 ， 











@@@ 
6 2? 66 2? 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
@@@ 
@@@ "选择 刀具 - [C:\Docuaents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6AgIIIYWTOOISAEIITIRENRTIODTSEE x| 
@©@ee® 
eee C:\Documents ... ‘WILL MN. TOOLS-B6  [ 澡 | 
dh 7 和 万 二 于 EE 加 办 
128 8. BULL ENDMIILL 2. Ra 8.0 2.0 50. 0 4 
@@e@ 8 129 8，BULL ENDIMIIL 3. R 80 3.0 50.0 4 | | 
@@@ 天 130 g. BULL ENDMIIL 1. FAD 90 1.0 50.0 4 圆 鼻 二 角落 
@@@ 网 131 9. BULL ENDMIILL 2. Ri 90 2.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 ] 具 过 虑 @). .| 
@@@ 央 132 9. BULL ENIMIILL 3. FAD 90 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 万 自用 刀具 过 
团 133 9. BULL ENDMILL 4. RAD 9.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 才 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
3 10. BULL ENDMILL 1. RAD 10.0 50.0 . 角落 
荔 -135 10” BULL ENIE 2 RAD 10.0 20 500 4 圆 蔓 ”前 落 
央 136 10. BULL ENDMILL 3，RAD 10.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 2 
加 1o7 1m DIMT TIITTT 4 Dinm Nn 1 nn cnn 1 后 I 让 T+ -= 可 | | -时 | 
eA 





11.14 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 因 具 路 爸 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 时 s 风 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”者 茹 选 项 卡 ， 
在 并 吕 革 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 芝 寻 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 时 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 苇 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 中 单 击 项 血 榴 多 选项 卡 ， 在 
[> 本 框 中 输入 值 5， 在 ij 量 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 1。 

Step8. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 想 加工 参 数 选 项 卡 ， 在 于 拍 划 所 过 引 革 :文本 框 中 
输入 值 1， 然 后 在 进 洒 选项 区 域 选 中 [区 下 切削 范围 外 下 对 复 选 框 和 区 二 曙 放 或 站台 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 了 最 晤 于 | 按钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 贬 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 用 汗 选项 卡 ， 在 县 人 全 民 : 文本 框 中 输入 值 10.0 (此 时 百 
分 比 为 100)， 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ”对 话 框 中 的 2 按钮 。 
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(3 ) 单 击 碟 到 渍 度 加 | 近 钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 对话 框 中 选中 国 绚 对 业 标 单 。。。 


选项 ， 然 后 在 十 沁 庚 区 域 的 时 坟 加 文本 框 中 输入 值 2， 在 区 区 本 文本 框 中 输入 值 -30。 。。。 
单 击 以 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 和 

Step9. 设置 挖 模 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 护 并 者 数 选项 卡 ,在 划 章 方式 。。。 
下 面 选 择 莉 二 况 让 和 项 ， 2。 





Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 “2 
系统 将 自动 生成 图 11.15 所 示 的 刀具 路 径 。 





11.15 ”刀具 路 径 


Stage5. 曲面 残 料 粗 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 是 答 0) p> 入 BU 
本 粗 加 工 于 料 加 工 (Ti 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.16 所 示 的 曲面 ( 共 39 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 


具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








11.16 选取 加 工 面 


(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 焰 列 区 域 中 的 车 | 按钮 ， 在 图 形 区 中 选取 
图 11.17 所 示 的 曲面 〈 共 两 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Ceesiment boundary 区域 中 的 | 护 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 11.18 所 示 的 边线 。 单 击 上 g 四 按 钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 沁 按钮， 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 
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选取 此 边线 


图 11.17 选取 干涉 面 图 11.18 选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 可 上 过 起 | 近 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 贞 关 型 区 域 中 的 。 无 轴 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 里 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 用 | 掖 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 十， 选择 六 康 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.19 所 示 的 刀具 。 单 击 旺 节 | 按钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 





YE 选择 如 具 - C:\Docuaents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcasz6xgIIIATOOISXAEIITIREERATIUOUOTISEE x| 
C:\Documents ... ‘NILL MM.TOOLS-6  [ 苹 | 


只 名 冤 刀 角 半径 A _ <| 







FE 


5. BALL ENIMILL 





网 540 B. BA FENNMIIL Bo 30 50 .te ”全 部 

团 241 7. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 刀 全 部 ] 具 过 虚 到 ) .| 

央 242 8. BALL ENIMILL 80 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 克 启用 刀具 过 

网 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 吉 全 部 显示 的 刀具 数 25 / 

团 244 10. BALL ENDMILL 10.0 5.0 50.0 4 球 吉 全 部 

团 245 11. BALL ENDMILL 11.0 5.5 50.0 4 球 吉 全 部 

团 246 12. BALL ENDMILL 12.0 6.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 

加 -dr 1 DATT TITmIITTT 1 nm .| cnn | TT -个 -2 剧 ¥ 党 多 2 
eA 





图 11.19 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 加 号 监 符 李 当选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 刀 晤 Ss 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 癌 选项 卡 ， 在 
进 中 草 文 本 框 中 输入 值 120.0， 在 『 必 漂 零 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 近 必 漂 率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 雪 铂 转 媚 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 必要 数 选项 卡 中 单 击 目 ER | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 IE 〈 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 所 项 ， 单 击 呈 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 


实例 和] 和 烟灰 徊 四 模 加 工 





(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 S| 榨 包 ， 完成 刀具 参数 的 设置 
Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 昌 面 对 娄 选项 卡 ， 在 3 2: 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”% 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 ”玉里 (此 处 翻译 
有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 1.0， 曲面 者 数 选项 卡 中 的 其 他 参数 采 。e。 
用 系统 默认 设置 值 。 。。。 


Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 跨 竹 吕 工夫 当选 项 卡 ， 2。2。 
看 本 枉 中 输入 什 0.5， 在 六 木 枉 中 输入 值 1， 不 羡 下 
区 域 选中 全 高 束 国 图 单 选 项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 辽 于 呈 觅 奈 暴 佳 他 复 先 
框 。 

Step8. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 列 全 村 各 雪 数 选 项 卡 ， 设 
置 图 11.20 所 示 的 参数 。 


剩 条 材料 的 计算 是 来 自 : 
说 所 有 先前 的 操作 日 B69 机 床 群 姐 -1 
由 … 山 履 性 - Generie Mill 
白 : - 刀具 群 组 -1 








[a | 具足: 
[= 40.0 


沁 朋 半生: Bo 


让 STL 立 件 
村 料 的 解析 度 : E 0 
剩 祭 材料 的 调整 : 


直接 使 用 和 镜 杀 材料 的 范围 
三 减 洗 简 条 材料 的 范围 


f ”增加 剩余 材料 的 范围 


11.20 “剩余 材料 参数 ”选项 卡 
Step9. 单 击 “ 曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 匡 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.21 所 
不 的 思 基 路径。 





11.21 刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 瑚 | 按钮， 选择 下 拉 菜 单 5 局 一 > 国 B2 于 | 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “矩形 ”工具 栏 中 确认 辆 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 11.22 所 
示 的 坐标 原点 , 然后 在 映 | 后 的 文本 框 中 输入 值 89, 在 全 后 的 文本 框 中 输入 值 89, 按 Enter 
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。。。 ” 键 。 单 击 轩 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 11.23 所 示 。 
eee ”选取 此 边线 





图 11.22 ”定义 基准 点 图 11.23 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 采 单 7] 县 路 征 [) mp> 曲面 精 加 工 (F) 
夺 ! 等 高 外 形 加 工 0). 后天 天 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.24 所 示 的 面 〈 共 40 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 记 具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 列 区 域 中 的 车 | 校 钮 ， 选 取 图 11.25 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 Contsimment boundary 区 域 中 的 忆 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 
“串联 方式 ”选取 图 11.23 所 示 的 边线 ， 单 击 县 攻 吕 按钮 


选取 这 些 面 选取 此 面 








11.24 ”选取 加 工 面 11.25 ”选取 干涉 面 


(4) 单 击 丰 二 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 时 村 过 志 | 乌 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 奖 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 且 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 掖 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.26 所 示 的 刀具 。 单 击 且 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 有 具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





刀具 名 称 如 角 半 径 刀具 半径 类 型 








117 3. BULL ENDIMILL 1. RD 3.0 1.0 50. 0 4 ee 角落 副 

8 118 4. BULL ENDNILL 0.2 RAD 4.0 0.2 50.0 4 圆 鼻 如 角落 

刚 119 4. BULL ENDWNILL 1. RD 4.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 

网 120 5. BULL ENIMILL 1. RAn 5.0 1.0 50.0 4 圆 自如 角落 ] 具 过 虑 @@). .| 

凡 121 5. BULL ENDIMIIL 2. RMD 5.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 1 万 启用 刀具 过 
闵 122 &. BULL ENIMILL 1. RAD 6.0 1.0 50.0 4 国生 人 旬 落 - 显示 的 刀具 数 99 / 
| 23 B. BULL ENIMILL 2. : 4 灸 耳 骨 深 

某 124 7T BUL ENDNMILL 1. RD 7.0 1.0 50.0 4 贺 息 本 “角落 

团 125 T. BULL ENDIMILL 2. FAD 7.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 | | C | 
加 -ec 7 PIMT TImIITTT 2 DAn Tn 了 门 cm nm 下 后 | 训 TT1 公关 了 | Y 党 多 六 

eA 


11.26 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 具 咯 餐 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 时 si 风 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 过 数 选项 卡 ， 
在 盖 强 诗 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『T 习 尝 深 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 妈 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”二 和 宙 苇 训 ”| 文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 EL | 拉 铀 ， 系 统 弹出 “Coolant..” 
对 话 框 ， 在 IE5 切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国生 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Sieb7 单 击 “定义 刀 具 机床 群 组 _1” 对 话 柜 中 的 国 六 如 完成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 


Step8. 设置 曲面 参数 。 I i A 
在 攻关 本 喇 | 文本 框 中 输入 值 5, 在 3 村里 文本 框 中 输入 值 0, 在 ”请 里 文本 框 中 输入 值 0.2， 


其 余 参 数 采 用 系统 默认 设置 值 。 
Step9. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
二 局 外 沪 精 加工 杰 执 先 项 卡 ， 在 轴 量 大) 埋 冶 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 国 区 让 加 的 略 生 过 谴 方 关 区域 
选中 芝 多 和 镁 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 忆 切 剖 大 序 后 佳 化 复 选 枉 ， 其 
他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
step10. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 呈 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 11.27 所 示 的 刀具 路 径 。 
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11.27 “刀具 路 径 





eee Stager7. 精 加 工 平行 铣削 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路径) p> BB 


ET 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.28 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 检 划 区 域 中 的 | 按钮， 选取 图 11.29 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 局 雪 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 





选取 此 面 为 干涉 面 
选取 这 些 面 为 加 工 面 4 





图 11.28 ”选取 加 工 面 图 11.29 ”选取 干涉 面 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 区 县 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 奖 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 半 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.30 所 示 的 刀具 。 单 击 芽 s | 按 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 忆 归 路 多 大 燥 | 选 项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


YE 选择 刀具 - C:hDocunents and Settines\hll Users\Docunents\shared ECcasz6AgIIIATIOOISAEIIIREERATIODISEE 


C:\Documents .. .ANILL_WWNTO0LS-6 四 | 








刀具 半径 类 型 

108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 4 全 部 
W 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 a 全 部 
岁 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 J 具 过 虑 @@). .| 
236 Ee BALL ENINIIL _______ 20 __10 3500 4_ ___ 坏 站 和 主 4 | 自用 刀具 过 
ee lea 2 ee es Oe el ce 显示 的 刀具 数 25 / 

本 和 [| 





网 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 半 

央 240 B. BALL ENHDWNIILL 6.0 3.0 50.0 球 刀 全 部 | | | 

加 -41 7 DATT TITIITTT Tn DC cm _ mm 机 TH TT 个 -2 一 ¥ 党 多 2 
eM 


11.30 “选择 刀具 ”对 话 框 


时 
J HE 
册 
对 


(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 允 基 昌文 本 框 中 ， 将 原 
有 的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 鸡 当选 项 卡 ， 
在 佬 强 萤 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 沼 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 术 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 蒋 圳 “文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 固 血 区 加 选项 卡 ， 然 后 在 
[于 > 本 框 中 输入 值 5， 在 天星 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 平行 詹 浊 要 数 选项 卡 ， 然 后 在 8 淹 曾 下 加 | 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 九 咏 臣下 拉 列 表 中 选择 
项， 在 | 稻 于 文本 框 中 输入 值 45。 

Step7. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 车 寺 | 校 钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 11.31 
所 示 的 刀具 路 径 。 








11.31 刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 二 师 径 全 > 曲面 精 加 工 人 ) 下 直 
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。 靖 加 工法 王 百 InI 5) 

。。。 Step2. 设置 加 工区 域 。 

。。。 (1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.32 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 
。。。 选取 ”对 话 框 。 

。。。 (2) 单 击 程 到 区 域 中 的 国 旨 按钮 ， 选 取 图 11.33 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 32 个 )， 然 后 
2 : : 按 Enter 键 。 单 击 是 呈 | 按钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 

话 框 。 


_ 二。 .选取 侧 壁 曲面 


这 





图 11.32 ”选取 加 工 面 图 11.33 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 取消 选中 口 玉昌 过 二 “| 复 选 框 ， 
然后 选择 图 11.34 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 浅 平面 四 
刀 且 路径 参数 | 曲面 参数 | 浅 平面 精 加 工务 数 | 








刀具 名称: | 10. FULL ENHDNILL 1. RAT 
RAs: 7 长 iE: 








3 5 Bhli, EMIMIT 一 刀 座 中 码 F 半径 补 E: 
BB 4 二 6 FULL FI -一 
芭 5 二 3，BALL FEHDWILL  — 刀具 直径 : [oo 刀 角 半径 : [0 





[| 

显示 安全 区 域 按 妨 村 右键 编辑/ 定 ~ 
选择 7] 库 | [ ”四 县 过 虑 | 局 
轴 的 竺 癌 ESESUID | 洋 贡 有 | 站 时 J | 国 警 考 误 | 

[ 批 处 理 模 : 机 床 原 点 | 国 是 转轴 | 加 工 平 面 插入 指令 (T) | 


vv|%| ?| 


11.34 “ 力 具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 晤 甸 二 襄 | 选 项 卡 ， 在 
[下 7 信 置 四 | 本 框 中 输入 值 5。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 涡 看 情 加 工 他 并 
选项 卡 ， 在 贱 平 面 梧 加 了 参数 光 项 卡 的 & 硬 到 本 下 加 | 广 本 框 中 输入 值 4， 选 中 | 区 由 内 而 外 环 切 复 选 
框 与 | 辽 革 各 和 序 傣 吕 有 得 中 高 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

step6. 单 击 “ 曲 面 精 加工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 星 攻 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.35 


所 示 的 刀 其 路 径 。 





11.3$ ”刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工交 线 清 角 加 工 





Stepl， 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 RE 趾 径 0) np EB 
精 加 工 世 续 清 用 全 }... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 11.36 所 示 的 曲面 ( 共 33 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 Contaiment boundarw 区 域 中 的 二 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 
“串联 方式 ”选取 图 11.37 所 示 的 边线 。 单 击 旺 于 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选 
取 ” 对 话 框 。 单 市 | 术 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 





2 , 选取 此 边线 
_。 ”选取 这 些 面 





11.36 选取 加 工 面 11.37 选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀 上 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 国 区 是 过 十 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 辆 是 类型 区 域 中 的 岂 无 炳 ，| 控 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 恩 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 z 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 11.38 所 示 的 刀具 。 单 击 且 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 
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Xx| 
23. po ENDMILL 
24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 | 
25. BALL ENIMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 Jj 有 具 过 虚 @@). | 
2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 克 启用 刀具 过 
2 0 i 显示 的 刀具 数 25 / 
Ts. 1] : 有, 4 部 ” ” 
.BALL ENDMILL B.0 3.0 50.0 4 计 
7 DATT PYNMTTT Tn ”5 cn nn rtTt -个 -2 了 | _¥ | 阴 , 和 多 Ew 
eA 





图 11.38 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step4. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 双生 路径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 
所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 中 者 碌 选项 卡 ， 在 
关 强 对 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 忆 汗 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 近 力 速率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 硅 负 等 康文 本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 RW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 中 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 用 | 按 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 S| 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 





Step5. 设置 加 工 参 数 。 


dl) 设置 曲面 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 汪 襄 洗 项 卡 ， 在 
预 留 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0，| 曲面 地 数 选项 卡 中 的 
其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2 ) 设 置 交 线 清 角 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 变 线 清 角 精 加 工 参 数 
选项 卡 ， 取 消 选中 口 有 本 是 加 | 复 选 枉 。 单 击 且 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 11.39 所 示 
的 刀具 路 径 。 

Step6. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 刀 上 路 径 管理 器 选项 卡 中 单 击 锯 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 核 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 11.40 所 示 。 单 市 医 疆 护 包 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 
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图 11.39 刀具 路 径 


Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 任国 


F eee 
11.40 ”仿真 结果 ee 


图 
缠 命 令 ， 保 存 模型 。 
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数控 加 工 实 例 精 解 


实例 征 仿 ”烟灰 缸 凸 模 加 工 





本 例 以 一 个 较为 复 洒 的 凸 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 本 例 应 用 了 多 种 加 


。。。 工 方法 ， 把 加 工 操作 主要 分 为 三 部 分 ， 粗 加 工 、 半 精 加 工 、 精 加 工 。 通 过 对 本 例 的 练习 ， 


9 能够 提高 读者 对 模具 加 工 的 认识 和 了 解 ， 并 能 进一步 掌握 其 加 工 的 特点 。 
该 柑 上 其 的 加 工 工艺 路 线 如 图 12.1 所 示 。 


Bab db 


a) 曲面 粗 加 工控 要 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 曲面 精 加工 平 行 铣 削 1 


C f) 曲面 精 加 工 浅 平面 2 e) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 1 


g) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 











12.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch12\WASHTRAY UPPER MOLD.MCX-7， 
系统 进入 加 工 环 境 ， 此 时 零件 模型 如 图 12.2 所 示 。 

Stage2. 设置 工件 

Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 山 属性 -Generic 而 和 1 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 节 间 六 点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 ，。 


Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 路 从 区 域 中 选中 他 蔚 伟 | 单 选 
项 。 





实例 殷 ”烟灰 红 西 模 加 工 





Step3. 设置 工件 的 扩 寸 。 在 “机 顺和 群 组 属性 ?对 话 框 中 单 击 夺 所 有 昌 面 “|j4， 在 康 科 原 吉 。 。。 。 


区 域 的 国 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5; 然后 在 右 侧 的 预览 区 国文 本 框 中 输入 值 126, 在 国文 本 。。。 
框 中 输入 值 146， 在 文本 框 中 输入 值 35。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 车 | 术 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 22， 
12.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 。。。 
工件 。 Re 





12.2 ”零件 模型 12.3 ”显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 轩 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 给 国 口 一 > 车 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “ 乞 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 12.4 所 示 
的 坐标 原点 , 然后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 150, 在 强 | 后 的 文本 框 中 输入 值 130, 按 Enter 
键 。 单 击 半 | 按 钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 12.5 所 示 。 


选取 该 点 ---.. 





12.4 ”定义 基准 点 12.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 人 ns 人 到 > 人 ， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 ， 单 击 寺 | 掖 钮 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.6 所 示 的 面 ( 共 44 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadayz 区 域 中 单 击 王 时 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.7 所 示 的 边线 ， 单 击 县 S| 按 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 中 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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选取 此 边线 


图 12.6 选取 加 工 面 图 12.7 选取 切削 范围 边线 


step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 轩 贡 昌 过 二 | 按钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 是 类 型 区 域 中 的 二 无 咖 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 时 | " 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然后 单 击 寺 | 校 钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 ” 渤 笃 7 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.8 所 示 的 刀具 。 单 击 呈 | 护 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 








YE 选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAl1 Users\Docunents\shared mcaazr6yvEIIIATIOOISAEIIIEERATIOOISEE 区 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
173 19. BULL FNDNILL 4. FA 19.0 4.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 
国 174 20. _BUILL_EHDNILL_1L FMD _20.0 _ 10 500 -和 熏 刀 ”角落 4 一 
75 20. BULL ENDMILL 2. 4 息 刀 角落 
央 176 20 BULL RDNTIL 3 RE 200 30 50.0 4 圆 瘟 刀 ”前 深 一 J 具 过 虑 ). .| 
团 177 20. BULL ENDMILL 4. RAD 20.0 4.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 克 自用 刀具 过 
加 178 21. BULL FNDWILL 1. RMD 21.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 ”角落 ml| 显示 的 刀具 数 99 / 
财 179 21. BULL ENIMIILL 2. RMN 21.0 2.0 50.0 4 圆 熏 刀 角落 
天 180 21. BULL FNHDNILL 3. RAD 21.0 3.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 
网 181 21. BULL FNDNILL 4. RAD 21.0 4.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 | | | 
加 +c- mm DIMT TImIITTT 1 TDTAm nn nm 1 nm cn nn | 后 I| 训 T+ 公关 了 | 党 多 > 
eM 





图 12.8 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 的 习 县 路 径 者 数 | 先 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 昌 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 壹 要 选项 卡 ， 
在 旭 吕 对 文本 框 中 输入 值 S00.0， 在 置 洒 到 党 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 。 提 忆 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 请 支 掀 蒋 训 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 | 选项 卡 中 单 击 ER | 拉 钙 ， 系 统 弹 出 “Coolant..” 
对 话 框 ， 在 二 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 移 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 


实例 | 比 ”烟灰 纪 马 模 加 工 





Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 档 对 话 框 中 单 击 有 甸 信 网 先 项 卡 ， 在 
于 芋 加 | 本 框 中 输入 值 5， 在 | 3 时 里 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 1。 

Step9. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 三 辆 最 大 进 络 量 : 文本 框 中 
输入 值 1， 然 后 在 浊 刀 选项 区 域 选中 [区 下 切削 范围 外 下 对 复 选 框 和 区 曙 这 或 下 | 复 选 框 。 

(2) 单 击 志 最 晤 于 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 贬 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 车 齐 选项 卡 ， 在 加 党 和 打下 因 必 区 域 选 中 施 中 断 程序 单 
选项 。 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 护 钮 。 

(3) 单 击 同 到 深度 Oo | 按钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 国王 对 于 标 单 
选项 ， 然 后 在 赃 对 的 深度 区域 的 区 高 位 置 文本 框 中 输入 值 5， 在 晤 代位 置 文 本 框 中 输入 值 -13。 
单 击 以 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

(4) 单 击 同 隔 枉 加 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
区 并 党 性 人 复 选 框 ， 在 二 拘 半 径 : 文 本 框 中 输入 值 10.0， 在 划 8 的 扫描 第 度 ; 文 木 框 中 输入 值 
90.0。 单 击 一 里 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 横 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 深入 者 数 选项 卡 ， 取 消 先 
中 由 内 而 处 环 基 复 选 框 ， 在 切 着 间 距 ( 直径 %》 文本 框 中 输入 值 50。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 12.9 所 示 的 刀具 路 径 。 























12.9 ”刀具 路 径 


说 明 ; 在 生成 刀具 路 径 的 过 程 中 系统 会 弹出 “操作 管理 器 ”对 话 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 
按钮 即 可 、 





Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 


说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 
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人 人 


命令 。 
和 Step2. 设置 加 工区 域 。 

i (1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.10 所 示 的 面 ( 共 44 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
。。。 ”系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


0 (2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadayz 区 域 中 单 击 忆 呈 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.11 所 示 的 边线 ， 单 击 攻 和 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 昌 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


选取 这 些 面 
/人 


ss 





12.10 选取 加 工 面 12.11 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国 过 有 过 二 | 信 乌 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 加 奖 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 有 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 S 核 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 一 ”选择 四 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.12 所 示 的 刀具 。 单 击 se| 近 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents ... MILL MM.TOOLS-6  [ 写 | 








| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 太 角 半径 | 长 度 | 必 玉 涩 | 类 型 | 刀具 半径 尖 型 |_| 
117 3. BULL ENIMILL 1. FA 3.0 1.0 50.0 4 加 鼻 寻 角落 | 
团 118 4. BULL ENDMILL 0.2 RAD 4.0 0.2 50.0 4 圆 自如 角落 
网 119 4 _BUL ENIMIIL 1 READ 40 1.0 50.0 4 贺 熏 刀 。 ”角落 
5. BULL ENDMILL 1. 4 各 刀 1 J 具 过 虑 EE). | 
贱 121 5. BULL ENIMILL 2. RA 5.0 20 50.0 4 园田 力 ” 骨 测 - 克 自用 刀具 过 
央 122 B. BULL ENDNILL 1. FAD 6.0 1.0 50.0 4 回 鼻 刀 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
团 123 B. BULL ENDNILL 2. RAD 6B.0 2.0 50.0 4 圆 息 刀 ” 角落 
团 124 7. BULL ENDMIILL 1. FAD 7.0 1.0 50.0 4 圆 自 刀 ”角落 
2 el a | 
eA 





12.12 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 习 量 量 攻 者 训 | 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 选 
择 的 思 有 其 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


实例 直 22 ”烟灰 千 马 模 加 工 








(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 斑 晤 s9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 茹 选项 卡 ， 在 
开口 率 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 蛋 庶 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 控 妨 漂 率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 三 宙 甘 到 文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 生 ER | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 S 虽 ( 切 削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 四 # 世 . 单 击 基 jz4l， 天 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 攻 上 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 节 曾 要 殉 这 项 卡 ， 在 和 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5，| 曲 徊 全 总 选项 卡 中 的 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 品 汪 ] 开 过 所 选 项 卡 ， 
在 轴 最 下 进 绽 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 同 攻 自由 的 路 性 过 小 瑟 式 区 域 选 中 f 高 速 回 图 单 选项 以 及 
“曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 区 加 时 晤 人 化 复 选 框 。 

Step8. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 副 作料 料 参数 选项 卡 ， 所 
有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 是 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.13 所 
示 的 刀具 路 径 。 























12.13 “刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 及 入 Dn BE > 
ET 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.14 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 是 掖 钮 ， 系 
统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 下 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 哆 是 丝 弄 区 域 中 的 忆 乱 显 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 











Mastercam X7 
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型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 且 池上 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 





AN 选取 模型 表面 


12.14 选取 加 工 面 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 床 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.15 所 示 的 刀具 。 单 击 一 站 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ... MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
220 11. FLAT ENDMILL 110 0.0 50. 四 4 无 
8 221 12. FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 4 | 无 
央 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
央 223 14. FLAT ENDNILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 > J 具 过 虑 ). .| 
刚 224 15. FLAT FNDMNIIL 15.0 0.0 ____ 50.0 4 __ __TIEN - EE | |[ 启用 刀具 过 
225 B. FLAT EHDMILL 160 0.0 50.0 4 平底 ， 了 i 
ee 显示 的 可 有 具 数 25 / 
前 226 17. FLAT ENIMILL 17.0 D0 50.0 4 平底 林 “无 
风 227 18. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
刚 228 19. FLAT ENDMILL 19.0 0.0 50.0 4 平底 二 “无 | | | 
加 oon mm PT AT DYNMTTT nn nn mn cn nm | 开启 了 1 bm 吧 一 ¥ 区 多 2 
eM 





图 12.15 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 的 杂 县 路 和 参数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 蜡 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 堪 雪 选项 卡 ， 在 
旭 喇 亩 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 T 习 建 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 杂 速率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ” 主 负 条 府 ”文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 雪 数 | 选项 卡 中 单 击 上 | 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 二 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 移 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 关 闭 


“Coolant...” 对 话 框 。 


Step6. 设置 加 工 参数 。 
而 多数， 在 “由本 加 全 全 了 ” 允许 中 时 让 让 大 上， 然后 在 
[下 7 位 置 名 | 本 框 中 输入 值 5, 在 预 贸 里 ( 此 处 翻译 有 误 , 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 


实例 殷 ”烟灰 红 西 模 加 工 





文本 框 中 输入 值 0。 
(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 。。。 
精 加 工 平 行 司 前 大 数 |- 针 声卡 ， 然后 在 8 到 亲 下 加 文本 框 中 输入 值 8.0。 。。。 
(3) 单 击 而 萤 肌 秆 鸭 ， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ” 对话 框 的 切线 的 长 度 。 2。 
文本 框 中 输入 值 10.0。 单 击 夸 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 °° 


Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 对 话 框 中 的 旺 于 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 12.16 。“。。 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 12.16 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 1 


stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 办 肯 路 径 四 一 > EE 
三 精 加 工 浅 平面 加 工 6)… . 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.17 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 故国 按钮 ， 选 取 图 12.18 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 市 二 | 控 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 
话 框 。 





选取 这 些 模型 
NS< 曲面 





图 12.17 选取 加 工 面 图 12.18 ”选取 干涉 面 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 取消 选中 马 电台 对 起，| 复 先 框 ， 
然后 选择 图 12.19 所 示 的 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 对话 框 中 单 击 本 ;款项 卡 ， 在 
[二 | > 本 框 中 输入 值 5， 在 : 谢 量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ") 文本 框 
中 输入 值 0.5。 

Step5. 设置 浅 乎 面 精 加 工 参 数 。 
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数控 加 工 实例 精 解 
ee (1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 癌 外 症 加 工地 笋 先 项 卡 ， 在 闭 站 血 梧 加 工大 各 先 
@@@ 
。。。 项 卡 的 ED 本 框 中 输入 值 8， 选 中 力 [ 罗 8 放 卫 和 下 到 复 园 杠 ， 
。。。 刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 浅 平面 精 加 工 参 数 | 
eee 刀 相 了 县 必 称 : | 1B. FLAT ENDMILL 
@@@ | 
eo. 有 ES KE: 
os 7 座 s 码 Fi 半径 补正: 
@O@@e® 0 


刀具 直径 : 60 万 角 半 径 : po 





4 上 | 斑竹 

显示 安全 区 域 挖 刀 标 右 键 = 编 辑 / 定 = 
选择 7 库 | 厂 ”刀具 过 虑 | 了 | 
| | os 

厂 批 处 理 术 : 机 床 原点 | 厂 旋转 四 | 加 工 平面 | 插入 指令 7) | 


¥ | 光 | 2 
12.19 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
(2 ) 单 击 喇 卫 当时 加 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 称 小 于 区 证 间 隆 时 ， 赴 提 才 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 踢 渤 : 章 轧 计 项 ， 选中 区 切削 申 序 其 佳作 复 选 框 ; 
单 击 上 和 上 j 安 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 
Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 时 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 








12.20 ”刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl1. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 采 单 7] 县 路 生 [mj> 曲面 精 加 工 (F) 
三 | 精 加 工 等 高 四 形 人 C)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.21 所 示 的 面 〈 共 11 个)， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 记 具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 国 量 按钮， 选取 图 12.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 25 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 





实例 殷 ”烟灰 红 西 模 加 工 


(3) 单 击 昨 g | 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 王 贡生 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 无 咖 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 | 校 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





选取 外 壁 曲 面 .7 
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12.21 选取 加 工 面 1222 选取 十 少 面 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 z 床 | 过 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.23 所 示 的 刀具 。 单 击 一 中 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-6 芝 | 




















刀具 半径 类 型 

108 23. ee ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 全 部 
W 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 es 全 部 
央 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 全 部 
刚 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 Jj 有 具 过 虑 @@). | 
238 BALL FEHDNTIL -------: 0 .JU 50.0_--4--__- 球 相 -全 襄 _. 克 启用 刀具 过 
a Ns ee EE, SR 3 显示 的 刀具 数 25 / 


Ns 3 
过 过 和 
旧 
对 


239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 


[=| 
加 记 
财 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 球 刀 全 部 | | | 
加 -4 7 PATT TIWmINTTT Tn -i cm 1 ITT -个 -2 一 | Y 党 多 > 
ed 





12.23 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 忆 时 由 攻 者 要 | 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 世 虹 9S 鸣 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 达 荨 选项 卡 ， 在 
进 丝 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 习 泽 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 提亲 速率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ” 主 宙 千 康文 本 框 中 输入 值 3200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 开放 选项 卡 中 单 市 时 0 下 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 二 中 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 后 贰 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 
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四 Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 


。。。 ”系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

。。。 Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 才 数 选项 卡 ， 然 后 
i 让 | 给 入 售 5， 在 “天国 《 此 处 毅 译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 久 基 ") 文 林 
框 中 输入 值 0， 在 ， 策 量 〈 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 02， 其 


WE 余 参 数 采 用 系统 默认 设置 值 。 
Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 局 站 形 情 部 工 准 汉 选项 卡 ， 在 了 轴 最 去 进 给 量 : 文本 框 中 输入 值 0.25; 在 问 医 鼎 则 的 踢 往 过 沪 万 式 |x 域 
选中 让 高速 回 图 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 全 切 剖 顺序 最 佳 化 复 选 框 ， 
其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 大校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 12.24 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 12.24 “刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 书生) p> 攻 避 证 和 本 一 人 > 
i 隔 妥 浊 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 12.25 所 示 的 面 ( 共 32 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 列 区 域 中 的 夺 半 | 校 钮 ， 选 取 图 12.26 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 12 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 市 着 校 乌 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 
话 框 。 








i 
a 
2 
选取 这 些 面 一 二 
= a 
a 
N 
ea 
i SN 





12.25 ”选取 加 工 面 12.26 ”选取 干涉 面 
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Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 对 话 框 中 ， 取 消 选中 局 光 且 过 二 | 复 选 
框 ， 然 后 选择 图 12.27 所 示 的 刀具 。 oo. 
如 


ne 







站 刀具 名 称 : 3，BALL ENINMILL 

20. IE FN... 20.0 2.0 50. i 

5. BUL ENN... S.0 1.0 5S0. 刀具 号 码 : kh | 如 发 补正 : p 
i a 所 如 座 号 码 [1 半径 补正 : 

RE: Fo 为 说 他 :FS 














鼠标 右键 = 编 辑 /定义 





选择 刀 库 “| 厂 ”刀具 过 虑 | 圆 
| 杂项 变数 | ss 
厂 批 处 理 模 : 杆 床 原 | 六 让 开 芝 天 时 | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 (I) | 


vv|%| ?| 
12.27 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ” 对 话 框 中 单 击 且 曙 多 唱 选 项 卡 ， 在 
[> 木 框 中 输入 值 5， 在 堪 彝 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0.05。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 澡 由 情 加 全 并 
选项 卡 ， 在 由 下面 精 加 工地 数 选 项 卡 的 和尚 间 呈 加 文 本 框 中 输入 值 025， 选 中 
交 切 圳 顺序 仿照 景 短 下 高 复 选 框 与 区 由 内 而 外 环 切 复 先 框 ， 在 省 角度 文本 框 中 输入 值 90.0。 单 击 
YY | 校 乌 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 帮 寺 | 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 12.28 
所 示 的 刀具 路 径 。 





12.28 ”刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 平行 铣削 加 工 2 





Step1. 绘制 算 形 边界 。 单 击 项 视图 国 | 控 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 关 是 一 > 国生 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “ 算 形 ”工具 栏 中 确认 国 | 按钮 未 被 按 下 ， 绘 制图 12.29 


所 示 的 矩形 边界 〈 绘 制 大 概 的 轮廓 即 可 ， 具 体位 置 可 参看 操作 视频 )， 单 击 晤 | 按钮 关闭 工 
上 其 位。 
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图 12.29 ”绘制 和 矩形 边界 
th Step2. 创建 镜像 矩形 。 
(1) 选择 下 拉 菜 单 苇 当 由。 p> 车 翁 ， 
(2) 在 “标准 选择 ”工具 栏 的 时 引 下 拉 列 表 中 选择 茎 基站 和 用 选项 ， 钛 后 在 图 形 区 选取 
Stepl 所 创建 的 矩形 为 镜像 对 象 。 
(3) 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 旺 较 钮 完成 镜像 对 象 的 定义 ， 此 时 系统 弹出 “镜像 ” 
对 话 框 。 
(4) 在 “镜像 ”对话 框 中 选中 8 单 选 项 ， 在 条 区 域 选中 国术 乌 前 的 复 选 框 并 
取消 选中 号 大 居 复 选 框 。 
(5) 在 揭 区 域 选中 | 量 | 单 选项 ， 单 击 一 部 | 拉 包 ， 完 成 镜像 的 操作 ， 结 果 如 图 12.30 
所 示 。 








12.30 ”镜像 矩形 


Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路径) > 于 到 一 一 > 
人 人 





Hj o 

Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.31 所 示 的 曲面 ( 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Contaimment Baadagz 区 域 中 单 击 王 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 12.32 所 示 的 边线 ， 单 击 一 二 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 雪 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 

step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 下 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 奖 王 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 


实例 殷 ”烟灰 红 西 模 加 工 





型 按钮 群 中 单 击 贿 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 按钮， 关闭 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 ”。。。 


框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 。 eee 
选取 这 些 曲面 依次 选取 这 两 条 线 eee 





图 12.31 选取 加 工 面 图 12.32 ”选取 切削 范围 边线 
Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 一 ”选择 有 J 库 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 12.33 所 示 的 刀具 。 单 击 e 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 














*€ 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NBILLATOOLSNNILLION TOO0LS 6 x| 
C:\Documents ... MILL MM. TOOLS-6 ”还 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 类 
108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50. 0 
多 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 0 2 
团 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 吉 音 
骨 235 1 BALL ENDMIIL 10 05 500 4 球台 全 部 / J 有 具 过 虑 全).. 
Dr BR 
» 目 一 
显示 的 如 有 具 数 25 j 
央 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 a 
团 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 
央 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 吉 全 部 | | | 
加 -4i 7 PATT _TITmIITTT Tn wk PA 1 ITT -个 -站 到 SA 党 多 > 
eM 





12.33 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 因 具 咯 和 参数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 套数 选项 卡 ， 在 
关 强 诗 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 汉 这 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 名 杂 速率 ”文本 框 中 
输入 值 S00.0， 在 | 支 掀 箭 款 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 情人 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IE 到 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 上 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 字 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 一。 “选项 卡 ， 然 后 在 
[> 本 框 中 输入 值 5， 在 和 量 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
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中 输入 值 0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 下手 行 铁 肖 天数 选项 卡 ， 然 后 在 莱 本 各 亲王 加 下文 本 框 中 输入 值 0.2， 在 亡 ”文本 框 中 输入 值 
45.0。 

(3) 单 击 呈 要 要 加 “| 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
Iw 必 且 治 着 切 出 范围 的 演 界 乏 动 复 先 框 。 在 切 骂 的 半径 文本 框 中 输入 值 3.0， 在 基 串 的 扫描 绷 度 :六 木 框 中 
输入 值 90.0， 在 切 吉 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 0。 单 击 一 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平 
行 铣削 ”对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加工 平 行 铣削 ”对话 框 中 的 旺 生 上 按钮, 同时 在 图 形 区 生成 图 12.34 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step10. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 | 习 县 路径 管理 器 尘 项 卡 中 单 击 夺 按 钮 ， 然 后 单 击 荔 按钮， 系统 阐 出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 扩 馈 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 12.35 所 示 。 单 击 甘于 术 包 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 12.34 “刀具 路 径 图 12.35 仿真 结果 


证 庆 涪 命令， 保存 模型 。 





Step11. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 文中 下 > 


实例 1| 人 饼 标 盖 四 模 加 工 


实例 钙 马 ”鼠标 盖 叫 模 加 工 





本 实例 为 鼠标 盖 凹 模 ， 该 模型 加 工 需 经 过 多 道 工 序 ， 要 使 用 曲面 粗 加 工 挖 槽 、 曲 面 精 。。。 


加 工 平行 铣削 、 曲 面 精 加 工交 线 清 角 等 加 工 操作 ,特别 要 注意 的 是 对 一 些 细节 部 位 的 加 工 。 。。。 
下 面 详细 介绍 鼠标 盖 止 模 的 加 工 方法 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 13.1 所 示 。 eo. 
a) 曲面 粗 加 工控 槽 pb) 曲面 精 加 工 平行 铣削 1 








d) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 2 c) 曲面 精 加 工交 线 清 角 


13.1 加 工 工 艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\worlwAch13\NMOUSE _ UPPER_MOLD.MCX-7， 系 统 进 
入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 13.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 必 性 - Senerie ill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 区 芭 汪汪 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区域 中 选中 性 区 玫 合 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 对话 框 中 单 击 国 站 有 曲面 | 以 钮 ,在 过 村 原点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 引文 本 框 中 输入 值 40。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 2e 半 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
13.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 
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图 13.2 ”零件 模型 图 13.3 显示 工件 
Sy Stage3. 粗 加 工控 槽 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 下 拉 菜 单 守 国人 > 人 仿 ， 系统 弹出 “边界 盒 选项 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 选 择 图 系 ”按钮 油 ， 在 图 形 区 中 选取 图 13.4 所 示 的 模型 表面 。 单 击 “ 结 
束 选 择 ” 按 钮 请 |， 系统 返回 至 “边界 盒 选 项 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 | 护 钮 ， 完 成 边界 的 绘制 ， 如 图 13.5 所 示 。 








一 





、 yy 3 sg 
选取 这 个 面 。 \、、 
区 一 
WR 
~ 





图 13.4 选择 图 系 图 13.5 绘制 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 0) ms EE 于 3 > 福村 人 ， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 ， 单 击 感 寺 校 包 ， 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.6 所 示 的 面 〈 共 17 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 


系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 全、 





图 13.6 选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment boundary [区域 中 单 击 一 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “上 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.5 所 示 的 边线 ， 单 市 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 上 中 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 革 丽 且 过 虑 | 按钮 ， 系 统 弹 “。.- 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 点 类 型 区 域 中 的 无 而 ”| 术 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 。。。 
钮 群 中 单 击 髓 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然后 单 市 3M 掖 钮 ， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ，。。。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 ss 

Step5. 选择 刀具。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 让 康 | 掖 钮 ， 系 统 阐 。。。 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.7 所 示 的 刀具 。 单 市 2 按钮 ，“。。。 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 





"选择 刀具 - C:hDocunents and SettingsAl1 Users\Docunents\shared mcanzG\MILLATOOLSNNILLINN TOO0LS 6 


C:\Documents ... \MILL_ MM. TOOLS-B 革 | 








全] 有 SS 隐 “人 | 思 多 半径 | 长度 | 力 小 | 类 只 | JR 类 | 
157 15. ME ENIMILL 4. 15.0 4.0 50.0 4 站 角落 
9 158 16，BULL ENDMIIL 1. RAD 16.0 1.0 50.0 4 圆 息 寻 角落 
央 159 1B. BULL ENDIMIILL 2. RAD 16.0 2.0 50.0 4 圆 自 二 角落 
网 lan ____. IB BUL ENDNIIL A _RD_ IROL 30 50 4 周 奥 才 __ 角落 A J 具 过 虑 @). .| 
B 6B. BULL ENDMILL 4. F b.0 0 50.0 4 二, 用 * ” [w 启用 刀具 过 
网 162 17. BULL ENDMILL 1. FAD 17.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
团 163 17. BULL ENDMIILL 2. RAD 17.0 2.0 50.0 4 圆 自 刀 角落 
团 164 17. BULL FDINILL 3. RAD 17.0 3.0 50.0 4 圆 自 嫩 角落 
0 Pi | 
eA 





13.7 “选择 刀具” 对话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 四 生 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 晤 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 
在 进 强 划 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 玉带 装 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 近 力 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 芝 志 “文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 基数 选项 卡 中 单 击 二 以 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 过 数 庭 项 卡 ， 在 预 明 文 
本 框 中 输入 值 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 三 于 最 大 进 络 量 : 文本 框 中 
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。。。 输入 值 1, 然后 在 进 刀 选项 区域 选中 四 由 二 有 函 转 外 下 刀 复 选 框 和 | 区 ”一 岂 这 式 f | 复 选 杠 。 


。。。 2) 单 市 网 可 克 二 入 乌 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对话 杠 中 选中 国 本 加 和 单 
*。。 选项， 然后 在 出 沁 机 区 域 的 时 本 加 文本 框 中 输入 值 4， 在 村民 加 文本 框 中 输入 值 -30。 
> > > 单 击 于 |j 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 ， 

>。。 Step10. 设置 控 权 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 贱 杰 选项 卡 ， 在 


2 2 > 切 关 间距 (直径 %) :文本 框 中 输入 值 50。 
step11. 单 击 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 的 一 时 | 护 乌 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 13.8 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 13.8 刀具 路 径 
Stage4. 精 加 工 平行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单亲 具 路 径 加 mm 于 到 一 > 


精 加 工 平 行 鱼 半 在 1 . 命令 。 





说 明 : 单 击 操作 管理 器 中 的 写 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 
下 同 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.9 所 示 的 面 〈 共 17 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 





13.9 选取 加 工 面 
(2) 设置 加 工 边 界 。 在 了 ontalnment boundarw 区 域 中 单 击 | 近 钙 ， 系统 弹出 66 串 连 选项 ;9 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.5 所 示 的 边线 ， 单 击 寺 | 校 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 


曲面 选取 ”对 话 框 。 
(3) 单 击 用 昌 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 
话 框 。 
Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 区 和 过 十 | 扩 钮 ， 系 
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统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 是 半 亚 区 域 中 的 二 无 好 ”| 校 包 后 ， 在 刀具 类 。。。 














型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国生 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对话 。。。 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 °° 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选 抽 放 | 扩 钮 , 系 33: 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.10 所 示 的 刀具 。 单 击 EE| 。。。 
按钮 ， 关 财 “ 选 择 刀 只” 对话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 。 he 
\ 选 择 如 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Docunents\shared mcanxzG\BILLATOOLSNIILLION TO0LS 6 x| 
C:\Documents ... ‘MILL MM. TOOLS-6 el 
J 
8 238 | nr i 40 2.0 50.0 
J 具 过 虑 ). .| 
有 re pe i i [” 启用 刀具 过 
NN eb DI OE 显示 的 刀具 数 25 / 
凡 244 10. BALL ENDMILL 10.0 5.0 50.0 4 
ea 0 -| wy | 其 | 2? | 





13.10 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 忆 申 径 井 数 | 选 项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因明 号码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 在 
局 强权 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 习 这 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 妨 淄 率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ” 硅 秽 车 农 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 数 选项 卡 中 单 市 0 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Ed (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 畏 画 驮 激 选项 卡 ， 在 
文本 框 中 输入 值 0.5。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 开平 行 狼 削 半数 大 卡 ， 然 后 在 二 出 红色 | 木 框 中 输入 值 2.0; 在 电击 丙 或 下 拉 列 表 中 选择 


ee 


名 选项 ， 在 和 访 ”文本 框 中 输入 值 45。 
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gp Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 儿 削 ”对 话 框 中 的 一 半 | 按 钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 13.11 
。。。 ”所 示 的 刀具 路 径 。 





13.11 “刀具 路 径 


Stage5. 精 加 工交 线 清 角 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 和 国税 p> 放下 人 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 13.12 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 13.13 所 示 的 藤 头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 13.14 所 示 的 位 置 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 目 动 生 成 创建 的 边界 预 贤 。 
选取 该 平面 


二 一 一 一 一 一 一 








13.12 ”定义 附着 面 13.13 ”箭头 13.14 定义 边界 位 置 
(3) 单 击 髓 按钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 
Step2. 绘制 边界 2。 
(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单反 图 人 p> 于 遇 | 一 Bin 人， 
(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 13.15 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 13.13 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 13.16 所 示 的 位 置 
后 单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 














选取 该 平面 
13.1$ ”定义 附着 面 13.16 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 胡 | 按钮 完成 指定 边界 2 的 创建 。 
Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 J 中 和 (0 > 曲面 精 加 工 灾 ; 


实例 1| 人 饼 标 盖 四 模 加 工 


人 人。 


Step4. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 13.17 所 示 的 曲面 ( 共 16 个 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 。。。 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 a 





“选取 这 些 面 





13.17 选取 加 工 面 


(2) 单 击 Contsiment boundarw [xX 域 中 的 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 
“部 分 串联 方式 ”选中 四 所 昭 复 选 框 ， 在 绘图 区 选取 “边界 1” 与 “边界 2”， 单 击 se 上 校 钮 ， 

(3) 单 击 总站 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀 上 其 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 辐 二 是 过 证 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 明美 型 区 域 中 的 殉 负 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 se | 控 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 z 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.18 所 示 的 刀具 。 单 击 且 2 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 
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C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-B6 办 | 








| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 妨 角 半径 | 长 度 | 太刀 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 | <^| 

235 1. BALL ENLIMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 

央 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 吉 全 部 

网 237 3. BALL ENIMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 吉 全 部 

财 238 4. BALL EHDIMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 J 县 过 虑 .| 

加 239 5, BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 __ 2 | 克 启用 刀具 过 
B. BALL ENLDMILL 4 王 邹 曰 二 

曾 2z41 7. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 球 如 全 部 En 


242 8. BALL ENDNILL 8.0 4.0 50.0 


Ee 
4 球 吉 全 部 
4 


加 

团 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 球 志 全 部 | | | 

图 -4 1m DATT _TImIITTT 1m Mm cn cn mm 由 IT -2 副 Y 党 多 2 
2 





13.18 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 相关 参数 。 
(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 习 晤 师 答 者 笋 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 
所 选取 的 思 上 其 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 让 选项 卡 ， 在 
开口 率 文 木 框 中 输入 值 200.0， 在 『 蛋 庶 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 控 妨 漂 率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 迄 文 本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 雪 数 | 选项 卡 中 单 市 | 灾 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 后 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 曲 呈 者 数 选项 卡 ， 
曲面 榴 纪 选项 卡 中 的 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2 ) 设 置 交 线 清 角 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对话 框 中 单 击 讼 线 清 角 精 加 工 驮 数 
选项 卡 , 取消 选中 局 下 加 四 | 复 渤 框 , 在 于 有 各 开交 鲍 区 域 中 选中 | 加 无 月 制 单 选项 ,在 些 进 量 
文本 框 中 输入 数值 0.5。 单 击 = 半 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 13.19 所 示 的 刀具 路 径 。 





13.19 ”刀具 路 径 


Stage6. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方 法 .选择 下 拉 菜 单亲 县 路 径 侣 mm 有 国 一 > 


ET 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 13.20 所 示 的 面 , 然后 按 Enter 键 , 系统 弹出 “有 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 = 归 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 
加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 





选取 此 平面 ”~、 





13.20 ”选取 加 工 面 


实例 1| 人 饼 标 盖 四 模 加 工 





Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 也 区 是 过 虑 | 扩 包 , 系 ”。。。 


统 弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 现 是 并 一 区 域 中 的 于 役 疝 | 校 钮 后 ， 在 刀具 类 。。。 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 2| 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 。。。 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 i 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削” 对 话 框 中 单 击 S 训 各] | 入 馈 ， 系 。。。 


统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 13.21 所 示 的 刀具 。 单 击 于 | 。。。 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

















选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6cAvgIIIATOOISXWIIIENRTIOOTISEE x| 
C:\Documents ... MIILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 加 半径 刀具 半径 类 型 
224 15. FLAT ENDMILL 15.0 50.0 4 
225 1B. FLAT ENDMILL 1B.0 0.0 50.0 4 
团 226 17. FLAT ENDMILL 17.0 0.0 50.0 4 
央 227 18. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 4 J 具 过 虑 ). .| 
#226 _____l9. FLAT ENIMNIIL .119.0 0.0 ___30 0 4 TE 3 | 自用 刀具 过 
”RE me bE NR 1 Rm 显示 的 刀具 数 25 / 
1 FLAT ENLNMILL 4 
团 231 22. FLAT ENDMILL 22.0 0.0 50.0 4 平底 如 
团 232 23. FLAT ENDMILL 23.0 0.0 50.0 4 平底 才 | | : | 
加 ~ | AT PNMTTT mi nm mn cn nn | 开启 了 1 副 ¥ 党 多 光 
eA 






13.21 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 因 是 路 翁 要 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 具 号 玛 | 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 在 
关 强 诗 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 汉 这 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 术 津 率 ”文本 框 中 
输入 值 S00.0， 在 | 支 折 莹 款 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 睛 ERREL| 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 攻 下 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 攻 旧 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 中 单 击 | 因 画 参数 选项 卡 ， 在 | 匡 睛 
文本 框 输入 值 0.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 手 行 鱼 剖 关 数 办 项 卡 ， 然 后 在 呈 剖 辣 中 加 文 本 框 中 输入 值 10.0， 在 员 顺 或 下 拉 列 表 中 移 
择 医 下痢 让 项 ， 在 铅 于 文 本 框 中 输入 值 0.0。 
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(3) 单 击 夯 隆 设 本 的 | 控 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对话 框 的 切线 的 长 度 


。。。。 文本 框 中 输入 值 20.0。 单 击 国 攻 加 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 杠 。 
Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 13.22 
。。。 ”所 示 的 刀具 路 径 。 

* Step8. 实体 切削 验证 。 


。。。 (1) 在 杂 上 路 和 管理 三 选项 卡 中 单 击 些 按钮 ， 然 后 单 击 荔 | 核 钮 ， 系 统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 
(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 护 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 13.23 所 示 。 单 击 革 于 术 包 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





13.22 ”刀具 路 径 13.23 ”仿真 结果 


你 存 模型 。 





Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 作 中 p> 开间 
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实例 4] L 连接 板 四 模 加 工 


实例 和 入 。 连接 板 凹 模 加 工 





本 例 以 连接 板 凸 模 加 工 为 例 来 介绍 模具 的 一 般 加 工 过 程 。 粗 加 工 ， 大 量 地 去 除 毛 坏 材 。。。 


料 ， 精 加 工 ， 把 毛坯 件 加 工 成 目标 件 的 最 后 步骤， 也 是 最 关键 的 一 步 ， 其 加 工 结果 直接 影 。。。 
啊 模 上 其 的 加 工 质 量 和 加 工 精 上 度 ， 所 以 在 本 例 中 我 们 对 精 加 工 的 要 求 很 蜗 。 eo. 


下 面 以 连接 板 止 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 模具 的 加 工 工 艺 路 线 如 图 14.1 
所 示 。 


> 





a) 曲面 粗 加 工控 要 b) 曲面 残 料 粗 加 工 c) 曲面 精 加 工 平行 铣削 1 
| f) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 e) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 d) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 





g) 曲面 精 加 工 浅 平面 


14.1 加 工 工 亏 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.1l\worlAch14ABOARD.MCX-7， 系 统 进 入 加 工 环 培 ， 此 
时 零件 模型 如 图 14.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Stepl. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 屿 时 性 Generie 是 11 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
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。。。 ”然后 单 击 食 ED 本 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

eee Step2. 设置 工作 的 形状 ， 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 账 状 区 域 中 选中 时 蔚 玫 售 单 

2 2: 选项 。 

2 Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 击 有 晤 面 ，|j2:4 了 |， 在 率 材 原点 

。。。 ”区 域 的 下 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 值 75。 

ee Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 车 轩 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
14.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 








14.2 ”零件 模型 14.3 ”显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





stepl. 绘制 点 。 单 击 “ 顶 视图 ” 按钮 图 |, 选择 下 拉 菜 单 辣 中 一 > 了 一 

和 时 和 ， 在 “标准 选择 ”工具 栏 的 兰 | 文 本 框 中 输入 值 0.0， 在 了 | 文本 框 中 输入 值 
Ri 单 击 革 | 按钮 ， 完 成 点 的 绘制 。 

Step2. 绘制 矩形 边界 。 单 击 “ 顶 视图 ”按钮 大 | 选择 下 拉 菜 单 汪 国人 > | 国生 是 让 

命令 ， 系 统 弹出 “和 矩形 ”工具 栏 ， 在 “和 矩形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 14.4 
所 示 的 坐标 原点 ， 然 后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 值 20， 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 320， 按 
Enter 键 ， 单 击 曾 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 14.5 所 示 。 











选取 此 革 关 





14.4 定义 基准 点 14.$ ”绘制 矩形 边界 





Step3. 选择 下 拉 菜 单 LE 曲面 相 加 工 (RE) 国宝 下 粗 加 工控 覃 加 工 站 ) 命令 , 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 a 完成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step4. 设置 加 工区 域 。 
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实例 和 ] 4 连接 板 四 模 加 工 


(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.6 所 示 的 所 有 面 〈 共 41 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 人 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





”选取 这 些 面 


14.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary [又 域 中 单 击 一 以 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.5 所 示 的 边线 ， 单 市 一半 按钮， 系统 返 回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 加 | 扩 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 导 贡生 过 十 | 按钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 呈 并 型 区 域 中 的 二 元 曙 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 时 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 用 池上 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 中 单 击 一 渤 殿 J 库 “| 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.7 所 示 的 刀具 。 单 击 半 | 护 馈 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 





"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Docunents\shared ECcasz6AIIIIATOOTISAEIIIRIERIOUISEE 


C:\Documents .. .ANILL_WNTO0LS-6  [ 写 | 








了 RS 刀 角 半径 A <| 
198 . BULL ENIMILL 4.2... 23.0 42 50. 0 4 

199 23. BULL ENIMILL 4.4... 23.0 4.4 50.0 4 和 
团 200 23. BULL ENDIMILL 4.6... 23.0 46 50.0 4 圆 鼻 刀 ”角落 
团 201 23. BULL ENIMILL 4.8... 23.0 4.8 50.0 4 圆 鼻 如 角落 ] 有 具 过 虑 .| 
几 zn2 RAD_ 24.0 __1.0 sn.0 __- 周 惫 刀 __ 角 友 启用 刀具 过 

24. Bl h eR : 绀 J 荐 活 昌 示 

显示 的 如 具 数 99 / 

0 5 TI 2 国 训 刀 ” 衣 海 计生 
团 z05 24. BULL ENDMILL 4. RAD 240 4.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 | 
网 206 25. BULL ENIMIIL 1. FRAN 25.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 | | | 
加 -nr nc PMT TITmIITTT mm DAT nc mm nn cm nm 1 后 | 训 Ti -= 了 | 党 多 


2 





14.7 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 的 忆 早 晤 竹 大 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀 共 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 Ss 蜡 文本 框 中 ， 将 原 有 
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的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 堪 族 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 EEOEREL| 扩 钒 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 |Feed | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国生 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 呈 芝 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

step9. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击败 机 卡 ， 在， 二 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step10. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 参 数 选 项 卡 ， 在 | 王 轴 最 大 进 结 量 : 广 木 框 中 
输入 值 1, 然后 在 ;进而 选 页 ;区域 选 中 克 由 切 剖 范围 外 下 复 选 框 和 也 二 晤 这 下台 | 复 尘 框 。 

(2) 单 击 上 罗江 臣下 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 贬 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 条 汗 选项 卡 ， 在 - 癌 案 币 岳 下 罗 壬 巾 区 域 选中 他 中 断 程序 单 
选项 ， 选 中 MM 自动 计算 第 度 二 复 渤 框 。 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 按钮， 

(3 ) 单 击 央 汉江 庚 罗拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 单 击 
| 踢 界 深度 加 ”| 梯 钮 ， 在 绘图 区 选取 Stepl 所 创建 的 点 ， 按 Esc 键 ， 单 击 一 | 按钮 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 挖 档 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 换 鲜 涩 选项 卡 , 在 多 站 本 
下 面 选 择 凶 ia 和 旨 选 项 ， 在 切 币 间距 5 直 答 %) :文本 框 中 输入 值 50; 取消 选中 三 昌国 由 2 和 复 选 杠 
与 上 精 店 复 选 框 。 

step12. 单 击 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对话 框 中 的 旺 呈 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 14.8 所 示 的 刀具 路 径 。 


























图 14.8 ”刀具 路 径 


说 明 : 单 击 “操作 管理 器 ”中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 附着 面 的 
选取 ， 下 同 。 






实例 和 ] 4 连接 板 四 模 加 工 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 经 图 上 p> 于] 一 > Bi 人 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 14.9 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
所 选取 的 曲面 上 出 现 图 14.10 所 示 的 箭头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 14.10 所 示 的 位 置 单 
击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 


选取 该 平面 ”A 





14.9 定义 附着 面 14.10 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 胡 | 按钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 
Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 14.11 所 示 。 





14.11 创建 其 余 边界 





Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 是 生 人 ep Bi 
到 相 加 工 球 料 加 工 (7) .只 瓜 

Step4. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.12 所 示 的 曲面 ( 共 33 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Contsiment boundarw 区 域 的 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 14.13 所 示 的 边线 。 单 击 国 攻 中 掖 钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 按钮， 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国 汪 昌 过 二 | 坟 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 上 类 型 区 域 中 的 无 咖 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 肤 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 单 击 上 二 | 校 钮 ， 关 闭 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
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ee 
A、 选取 这 些 面 为 加 工 面 I 





“ee 14.12 ”选取 加 工 面 14.13 ”选取 切削 范围 边线 
Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 六 库 | 拉 钮 ， 系 统 弹 


出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.14 所 示 的 刀具 。 单 击 二 | 溢 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 








YE 选择 刀具 -C:\Documents and Settingskl1 Users\Docunents\shared mcanxzG\NILLATOOLSNNILLION TO0LS 6 Xx| 
C:\Documents ... ‘WILL MM. TOOLS-6  [ 守 | 
刀具 名 称 志和 角 半 径 人 时 |_ <| 
120 5. BULL ENDMILL 1. RAD 1.0 50. 0 4 
Wi a O00 -4 ---- i A 而 
22 B. BULL ENDMILL 1. R 4 熏 刀 角落 
姥 -1235 -6 BO FNMNID 2 FAD 0 一 辐 间 和 -有 落 ] 具 过 虑 双 ). | 
- 124 7. BULL ENDMILL 1. RAD 7.0 1.0 50.0 4 贺 鼻 如 角落 克 启用 刀具 过 
125 7. BULL FNDWNILL 2. Rn 7.0 2.0 50.0 4 圆 熏 如 角落 显示 的 刀具 数 99 / 
央 126 7T，BULL ENDMILL 3，RAD 7.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 
央 127 8. BULL ENDMIILL 1. RD 8.0 1.0 50.0 4 圆 熏 吉 角落 
央 128 8. BULL FNDNILL 2. Rh 8.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 | | | 
团 1cn © PIMT TImITTT 2 Dn on -| cm nm 下 后 I| 训 T+ -= 了 | Y 党 多 > 
eM 





图 14.14 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step7. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 己基 此 巷 可 | 选 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step6 所 选 
择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 生 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 这 选项 卡 ， 在 
关 绚 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 注 这 尝 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 控 圈 建 率 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 迄 文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设 置 冷却 方式 。 在 | 要 数 洗 项 卡 中 单 击 必 ER | 拉 钮 ,在 系统 弹出 的 Coolant.，” 
对 话 框 的 | 醒 喇 | ( 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 村 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 
对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 轩 | 控 钮 ， 完成 刀具 参数 的 设置 
lee 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国 呈 机; 光 项 卡 ， 在 ， 玉 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 曲 甸 大 剖 选项 卡 中 的 其 他 参 

数 采 用 系统 默认 设置 值 。 
Step9. 设置 残 料 加 工 参数 。 
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实例 4] L 连接 板 四 模 加 工 





(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 区 党 加 开 要 拓 选 项 卡 ， 在 三 负 晤 坟 进 结 量 : 文本 框 。。。 


中 输入 值 0.5， 在 两 区 局 问 的 赔 径 过 渡 方 式 [x j 吉 先 中 六 高速 回 圈 单 先 项、 所 旗 或 下 本 的 | 复 选 框 和 sse。 
fw 切削 师 序 最 侍 尼 复 选 框 。 eee 
(2) 选中 进 幅 /BW 切线- 复 选 框 并 取消 选中 已 爷 汪 二 Wy 切线 超出 边界 复 选 框 。 0 
(3) 单 击 革 下 习 加 | 护 乌 ， 系 统 弹 出 “螺旋 下 刀 参 数 ”对 话 框 。 在 “螺旋 下 刀 参 数 ” 。。。 


对 话 框 的 半径 文本 框 中 输入 值 .0， 在 荡 向 开关 电话 位 文 木 框 中 输入 值 10， 单 击 且 | 扩 钮 。 “2 
step10. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 星 呈 中 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 14.15 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 14.15 刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 平行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 径 们 p> BE 一 > 


ET 


Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.16 所 示 的 面 〈 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


~ 
ss 
sw 
sw 









图 14.16 选取 加 工 面 
(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaiment boundarw 区域 中 单 击 忆 时 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.17 所 示 的 边线 和 图 14.18 所 示 的 边线 ， 单 击 上 昌 按 钮 ， 系 


统 返 回 至 “ 刀 且 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 
选取 此 边线 





\ 1 
\ 1 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


选取 此 边线 


es 


图 14.17 选取 切削 范围 边线 1 图 14.18 ”选取 切削 范围 边线 2 
177 








Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 


(3) 单 击 用 曲 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 
话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 惠 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 | 校 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.19 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 





选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAAl1 Users\Documnents\shared mcaaz6AvgIIIATIOOISAEIITIEIRTIOOISEG 亩 x| 


C:\Documents ...\MILL MM.TOOLS-6  [ 汪 | 


和 一 


16. BALL ENIMILL 





. BALL ENDMILL 4 | 

团 103 18. BALL ENDMILL 18.0 9.0 50.0 4 球 吉 全 部 

央 104 19. BALL ENLIMILL 19.0 9.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 到 ). .| 

风 105 20. BALL ENDMILL 20.0 10.0 50.0 4 球 刀 全 部 克 启用 刀具 过 

团 108 21. BALL ENDMILL 21.0 10.5 50.0 4 球 吉 全 部 显示 的 刀具 数 25 / 

团 107 22. BALL ENDMILL 22.0 11.0 50.0 4 球 吉 全 部 

央 108 23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 4 球 吉 全 部 

央 109 24. BALL ENLIMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | : | 

加 in nC DATT TITmIITTT nC Nn im Cc cn nn | ITT -个 -2 副 SS x 多 > 
eA 





14.19 “选择 思 具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 本 具 咯 径 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 剖 选项 卡 ， 
在 旭 吕 对 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 T 习 于 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 妨 淄 率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”二 贡 苇 庶 “| 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 市 一 0、 改 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE| (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 








“Coolant...” 对 话 框 。 





(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 加 轩 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

CD 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 基 面 要 辐 兴 项 卡 ， 在 ， 生 和 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 





实例 和 ] 4 连接 板 四 模 加 工 





精 加 工 平行 詹 浊 要 数 选项 卡 ; 然后 在 8 章 曾 下 加 | 文 本 框 中 输入 值 40; 在 击 顺 或 下 拉 列 表 中 选择 。。。 
国庆 项 ， 在 艇 ”文本 框 中 输入 值 45。 。。。 

(3 ) 单 击 呈 要 如 | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 。。。 
位 称 小 于 爷 洋 间 了 时， 不 提 本 | 芭 域 的 下 拉 列 表 中 选择 国 旨 所 项 ， 寺中 外 全 呈 序 最 侍 化 复 选 框 ; 在 22: 
切线 的 长 度 ; 文 木 框 中 输入 值 5.0， 单 击 一 辫 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 。。。 
框 。 i 

step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 > 对 话 框 中 的 国生 上 | 掖 钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 14.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 








图 14.20 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 径 0) sp 到 —> 


中 精 加 工 环线 等 距 加 工 0)... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.21 所 示 的 曲面 ( 共 5 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 奏 则 区 域 中 的 三国 按钮 ， 选 取 图 14.22 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 20 个 )， 然 后 
按 Enter 键 ， 再 单 击 寺 | 校 钮 完成 加 工 面 和 干涉 面 的 选取 ， 同 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 





_ 全.、 选取 这 些 曲面 





14.21 选取 加 工 面 14.22 ”选取 干涉 面 


(3) 在 Contsiment boundary [区域 中 单 击 一 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 在 图 
形 区 中 选取 图 14.23 所 示 的 边线 。 单 击 电 二 掖 乌 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 
话 框 。 

(4) 单 击 一半 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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选取 此 边线 





Des 





14.23 ”选取 切削 范围 边线 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 于 贡生 过 证 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 半 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 | 校 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.24 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 








选择 刀具 - C:\Documents and Settingsvkl1 Users\Docunents\shared mcaaz6vgIIIATOOISAEIITIREERAIUUTISEE 


C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-6 办 | 












| 刀 玉 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 ”|_| 
235 1. BALL ENDMILL 1.0 4 球 才 全 部 
236 2. BALL ENDMILL 2.0 4 球 才 全 部 
3. BALL ENDMILL 4 










De DD DD DD De ws。 < ww cm cm sm <， ww。 ww ap am < < <。 < sm cm mw ww sw ww。 ww。 ww。 <。 cm。 cy， oo。 nm ce cn 和 和 ep en 





238 4. BALL ENDMILL 2 50.0 4 水 刀 全 部 J 有 具 过 虚 企 ). | 
239 5. BEAL ENIMIILL 5 0 25 50 0 4 J 四 克 自用 刀具 过 
B. EALL ENIMILL B.0 3.0 50.0 4 显示 的 二 有 具 数 25 / 
7. BALL ENDMILL 7.0 3 50.0 4 日 
8. BALL ENDMILL 3.0 4.0 50.0 4 日 
9. BALL ENIMILL 9.0 4.5 50.0 4 日 
1m DATT_TITmITTT im Mm cnm cn nn rtTt -个 -2 了 | _¥ | le el 
I 


14.24 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 六 且 此 将 邓 扣 选项 卡 的 列 
表 框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刃具， 双击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀 有 其 -机 床 群 组 -1” 对 


话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 等 3 的 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 


(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 牵手 选项 卡 ， 
在 过 绰 半 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 1 党 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速 宣 文本 杠 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 条 举 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 


实例 人 jG@， 连接 板 四 模 加 工 





对 话 框 ， 在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 基 轩 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 
step6， 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 杠 中 单 市 中” 选项 卡 ， 在 
预 贸 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.05， 在 习 县 切 训 范围 ,区域 
选中 令 自 单 选项 及 局 名 补 正 复 选 框 ， 在 隐 总 补正 文本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

说 明 : 当世 总 补正 复 选 框 未 选中 时 是 [器 外 后 补正 | 

Step7. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 路 先知 中 精 加 工 基 类 ) 寺 /所 卡 ， 在 相信 识 荆 | 
本 框 中 输入 值 0.01， 在 卉 二 央 芭 加 文本 框 中 输入 值 025 ， 选 中 区 由 内 而 外 环 切 、 
Mv 加 剖 | 太 序 依照 最 二 距离、 |v 圭 角 过 虚 复 先 杠 ， 取 消 选中 王 汪 本 四 上 按钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 呈 同形 回 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
M 四 订 党 佳作 复 选 框 ， 在 蚀 帮 的 站 管 文 本 框 中 输入 值 5.0， 在 馈 攻 的 扫描 角 度 文 本 框 中 输入 值 
90.0。 单 击 一 里 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step8， 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 14.25 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 14.25 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 办 具 哩 径 站 下 BB > 
三 | 精 加 工 等 高 外形 丰 ). ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.26 所 示 的 面 ( 共 16 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 栓 则 区 域 中 的 国 量 中 按钮 ， 选 取 图 14.27 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 6 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 


(3) 在 Centsimment baaadag 区 域 中 单 击 岂 呈 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 
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。。。 形 区 中 选取 图 14.28 所 示 的 边线 ， 单 市 革 加 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 
。。。 话 框 。 


_。 ”选取 这 些 面 





ee e “选取 这 些 曲面 





图 14.26 ”选取 加 工 面 图 14.27 选取 干涉 面 


(4) 单 击 思 二 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 ra 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半生 区 域 中 的 忆 无 疝 “| 近 钮 后 ， 在 刀具 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 半 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 ee 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
选取 此 边线 





14.28 ”选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 忆 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.29 所 示 的 刀具 。 单 击 一 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 














"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAl1 VUsers\Docunents\shared ECcasz6cAgIIIATOOTISAEIIIRIERTIOOISEE x| 
C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-6 四 | 

刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 

107 22. BALL ENDMILL 22.0 11.0 50. 0 全 部 

108 23. BALL ENDMILL 23.0 11.5 50.0 4 | 全 部 

央 109 24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 吉 全 部 

团 110 25. BALL FENDWILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 j] 有 具 过 虑 .| 

35 BALL EHDIIIL 0 10_--03_---- S0.0__-4_---_-- 球 如 六 部 | 启用 县 过 

NE ee A A 有 显示 的 刀具 数 25 / 


a 二 
过 HB 
ht 
| 


238 4. BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 


加 

六 239 5. BALL ENDNILL 5.0 2.5 50.0 球 吉 全 部 | | | 

加 on CC DATT PWNNMTTT cn -i cn nn 1 ITT -个 -2 一 ¥ 党 多 > 
2 





图 14.29 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 光 昌 时 全 条 纪 选 项 卡 的 列表 


实例 9 连接 板 四 模 加 工 








框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 后 = 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 区 选项 卡 ， 
在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 必 沼 率 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 ，。 提 术 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 < 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国生 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 以 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 本 殊 选项 卡 ， 所 有 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 路 二 全 全] 下 权 吉 选项 卡 ， 在 国名 节 本 进 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 025， 在 功 俩 & 芝 多 二 | 文 木 框 中 输入 值 0.005。 

(2) 在 丁 区 艇 间 的 路 径 过 渡 方 式 区 域 选 中 全 齐 插 单 选 项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 
左下 方 的 区 加 有 及 原 系 佳 化 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 .Je 寺 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 14.30 所 示 的 刀具 路 径 。 














图 14.30 “刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 全 (IT) sj> 曲面 精 加 工 下 ) 和 二 
精 加 工 平 行 必 前 . 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.31 所 示 的 曲面 〈 共 8 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “用 
上 共 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsiment boundarw | 芭 域 中 单 击 一 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
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。。。 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.32 所 示 的 边线 以 及 图 14.33 所 示 的 边线 ， 单 击 是 S 按钮 ， 
。。。 ”系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





14.31 选取 加 工 面 


选取 此 边线 






Re 





图 14.32 ”选取 切削 范围 边线 1 图 14.33 ”选取 切削 范围 边线 2 


(3) 单 击 用 吕 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 
话 框 。 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 选择 图 14.34 所 示 的 刀具 。 












SS 刀具 略称 : 1B. BhLL ENDWIILL 


3 2 BAIL FHDINTLL 2.0 及 入 50 可 座 号 码 | 半径 补正 : Pp 
刀具 直 径 : 6.0 6 





局 标 刍 = 编辑 /定义 


选择 如 库 ... | [Iw 如 有 具 过 虑 | 司 
轴 的 结语 向 sfanlt 民 J1 | 亲 项 变数 | ma | 国 做 车 点 | 


[ 批 幅 理 模 : 机 床 原点 | 国 证 转轴 | 刀具 / 痊 图 面 | 质 作 指令 (| 
区 三 区 .理惠 3 到 





图 14.34 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
Step4. 设置 加 工 参数 。 
(1) 设置 曲面 参数 ,在 “曲面 精 加 工 平行 猎 前 ”对 话 框 中 单 击败 本 ;4 项 卡 ， 在 ”玉生 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0。 
(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工科 行 鱼 剖 关 数 4 项 卡 ， 然 后 在 晤 全 吝 差 加 | 文本 框 中 输入 值 0.01， 在 生 齐 亲王 加 | 文 本 框 中 


实例 和 ] 4 连接 板 四 模 加 工 





给 入 值 05， 在 勋 唇 趟 下 拉 列 表 中 选择 贸 避 选项 ， 在 般 文 本 框 中 输入 值 135。 


(3 ) 单 击 靖江 时 加 S|j 钮 ,在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 了 设置 "对 话 框 的 这 汐 有 了” 。。。 
区 域 中 选中 全 距离 | 单 选项 ， 在 全 四 离 文 本 框 中 输入 值 5.0， 选 中 克基 着 吴 序 最 健 化 复 选 框 , 在 2 
本 长度 : 广 木 杠 中 输入 值 2.0。 * 

(4) 单 击 基 MM 拉 包 ， 系 统 返 回 至 “上 曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 杠 ， 于 


Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣 前 ” 对话 框 中 的 上 和 按钮, 同时 在 图 形 区 生成 图 14.35 be 
所 示 的 刀 共 路 径 。 





14.35 “刀具 路 径 
Stage9. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 后 足 径 厅 ] ms> 曲面 精 加 工 妆 ) 半 二 


汪 精 加 工法 平面 加 工 31)... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 14.36 所 示 的 面 ( 共 4 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 区域 中 单 击 卫 时 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 14.37 所 示 的 边线 ， 单 击 忆 于 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 





选取 此 边线 








4 一 一 一 一 一 一 一 一 二 一 一 一 一 


14.36 ”选取 加 工 面 14.37 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 = 半 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 涛 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 王 玉昌 过 虚 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 肛交 型 区 域 中 的 。 无 轴 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 上 量 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 国 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
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框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 忆 选择 z 床 ”| 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 14.38 所 示 的 刀具 。 单 击 县 g| 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 
















刀具 名 称 习 骨 半径 刀具 半径 类 型 
yy 210 . FLAT ENDMILL 1.0 0.0 50.0 平底 二 无 





1 4 

团 211 2. FLAT ENLDMILL 2.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 

刚 212 3. FLAT ENDWILL 3.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 

到 213 4 FLAT ENDMNIIL 40 00 .500 4  .: 平底 刀 无 ， ] 具 过 虑 多 .| 
21: 5，FLAT ENDMILL 5.0 0.0 50.0 + 平底 如 无 [Y 启用 刀具 过 

凡 215 B. FLAT ENDMNILL B60 100 50.0 4 平 主力 无 显示 的 刀具 数 25 / 

团 216 T. FLAT ENLDMILL T.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 

央 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 二 “无 

央 218 9. FLAT ENDWILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 | | C | 
ninm 1m PT AT TITIITTT 1m Nm mn cnn | 亚 床 于 一 了 | Y 党 多 > 

AH 


图 14.38 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 因 具 路 翁 驮 数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 堪 茹 选项 卡 ， 
在 洪 吕 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『T 忆 妾 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 近 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 100.0， 在 ” 直 秽 答 主 “ 文 本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 电 :| 必 饥 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IE6 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 匡 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 要 多 选项 卡 ， 所 有 参 
数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 乎 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 半 于 加 入 各 二 冤 到 先 项 卡 ， 在 陆 生 加 入 加 全 各 
项 卡 的 & 襄 症 下 加 文本 框 中 输入 值 40， 在 厂 咏 式 下 拉 列 表 中 选择 攻 于 # 世 . 

(2) 单 击 厢 枉 本 本国 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
局 9 友和 革 佳作 复 选 框 ， 在 切线 的 发 度 文本 框 中 输入 值 5.0。 

(3) 单 击 于 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 旺季 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 14.39 




















所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 站 全 是 入 电 二 才 选项 卡 中 单 击 哪 按钮， 然后 单 击 套 | 按 钮 ， 系统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 市 @ 扩 包 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 14.40 所 示 。 单 击 医 玉 按钮 关 闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 
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实例 全 号 ”轮子 型 芯 模 加 工 








在 机 械 加 工 中 ， 工 序 安排 得 是 否 合理 以 及 刀具 的 选择 ， 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 
ss。 ”影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制订 好 加 工 的 工艺 路 线 并 选择 合适 的 刀具 。 本 


9 例 是 一 个 轮子 型 蕊 模 的 加 工 ， 在 加 工 过 程 中 重新 定义 了 一 次 坐标 系 ， 相 当 于 实际 加 工 中 重 
新 装 夹 工件 以 及 重新 对 刀 。 下面 其 体 介绍 轮子 型 心 模 的 加 工 过 程 , 其 加 工 工艺 路 线 如 图 15.1 











所 示 。 
a) 曲面 粗 加 工控 村 b) 外 形 铣削 1 c) 曲面 残 料 粗 加 工 
< 站 
f) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 2 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 1 d) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 
g) 曲面 精 加 工 流 线 加 工 h) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 1 i) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 2 
1) 曲面 精 加 工 浅 平面 加 工 2 k) 外 形 铣削 2 j) 曲面 精 加 工 浅 平面 加 工 1 


图 15.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 
打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch15\CARWHEEIL CORE.MCX-7， 系 统 进 入 加 
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工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 15.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 





Stepl. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 出 属 仁 ”Senerie 出 1 节点 前 的 “+” 号 ,将 该 节点 展开 ， 。。。 





然后 单 击 分 国 疯 入 点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ?对话 框 的 姨 状 区域 中 选中 国 加 蛙 俩 单 选项 ， 。。。 
然后 选中 区 加 单 选 项 。 


Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 二 家 曲面 办 钮 ， 在 右 侧 
的 预览 区 高 度 文本 框 中 输入 值 80， 在 直径 文本 框 中 输入 值 460。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 要 | 校 钮 ,完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 15.3 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 





15.2 零件 模型 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 








ES 命令， 系统 弹出 “编辑 圆心 点 ”工具 栏 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.4 所 示 
的 点 作为 绘制 圆 弧 的 圆心 点 ， 然 后 在 全 后 的 文本 框 中 输入 值 460， 按 Enter 键 。 单 击 兽 | 按 
钮 ， 完 成 圆 形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 15.5 所 示 。 


选取 该 点 









15.4 定义 基准 点 15.5 绘制 贺 形 边界 
Step2. 选择 下 拉 菜 单 县 路径 人) n> 于 一 一 党 ， 示 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 sj| 按 钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 
Step3. 设置 加 工区 域 。 
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Fp (1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.6 所 示 的 所 有 面 ( 共 89 个 面 )， 然 后 按 Enter 
we 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


eee 选取 这 些 曲 面 





图 15.6 选取 加 工 耐 


(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundarw 芭 域 中 单 击 一, 旋钮， 系统 弹出 “ 串 连 选 项 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.5 所 示 的 边线 ， 单 市 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 国 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 轩 玉昌 过 二 | 按钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 由 闫 型 区 域 中 的 乱 师 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 时 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 寺 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 刀 床 “| 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.7 所 示 的 刀具 。 单 击 忆 琶 | 按钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 





YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcasz6AIIIKATIOOISAEIITIREERIOUOTSEE 


C:\Documents ... “MILL _ MM. TOOLS-B Gs | 








半径 | 长度 | 用 到 数 | 闫 型 | 四 且 半径 类 玫 | 
169 18. oT ENDMILL... 18.0 50. 0 4 
170 19. BULL FDINILL. .， 19.0 1.0 50.0 4 | 和 
央 171 19. BULL ENDMILL... 19.0 2.0 50.0 4 圆 息 寻 角落 
团 172 19. BULL ENDMILL 19.0 3.0 50.0 4 圆 自如 角落 J 有 具 过 虑 全 ). | 
网 173 19._ BULL ENDMILL 19.0 4.0 50.0 4 同 息 刀 角落 一 克 启用 刀具 过 
20. BULL ENDMILL... 20.0 4 如 ”角落 日 二 
央 175 20. BUHL ENDMILL... ~ 20.0 20 50.0 圆 蔓 ”“ 角 海 


176 20. BULL ENIMILL... 20.0 3.0 50.0 


4 
4 圆 鼻 刀 角落 
4 


加 

财 177 20. BULL ENIMIIL... 20.0 4.0 50.0 圆 鼻 刀 角落 | | | 

团 +-c mi DIMT TYNMTTT ni nm 1 nm cn nn | 后 | 上 中 十 芭 了 熙 了 | Y 党 多 大 
eA 





图 15.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 二 时 赂 各 过 名 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 si 文本 框 中 ， 将 原 有 


实例 人 加 ”轮子 型 巷 模 加 工 





的 数值 改 为 1.。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 
在 哇 络 速率 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 蛋 主 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 杂 速率 ”| 文本 
框 中 输入 值 500.0， 在 ”二 莉 千 农 文本 框 中 输入 值 1000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 让 选项 卡 中 单 击 且 EL | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant..” 
对 话 框 ， 在 ja | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 核 钮 ， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击败 | 卡 ， 在， 二 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 三 辆 最 大 进 络 量 : 文本 框 中 
答 入 值 1， 然 后 在 进 思 选项 -区 域 选中 思 ”， 螺 沪 式 f 嫉 | 复 选 框 与 隐 由 妃 训 范围 外 下 才 复 选 杠 。 

(2) 单 击 了 最 线 于 可 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 贬 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 条 汗 选项 卡 ， 在 加 党 和 条 了 因 必 区 域 选 中 低 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 加 Se 上 | 掖 钮 。 

(3) 单 击 同 要 枉 加 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
I 加 央 史 友和 侍 化 复 选 框 ， 在 加 弛 的 半径 :文本 框 中 输入 值 10.0， 在 如 1 的 扫描 角度 :文本 框 中 输入 值 
90.0。 单 击 一 呈 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 控 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对话 框 中 单 击 按 煽 参 数 选 项 卡 ,在 加 前 访 式 
下 面 选择 大 入 到 选 项 ; 在 切 训 问号 5 直 答 %) :文本 框 中 输入 值 50, 取消 选中 二 时 自由 2 的 复 选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 15.8 所 示 的 刀具 路 径 。 



































图 15.8 刀具 路 径 
Stage4. 外 形 铣削 加 工 1 


Step1. 绘制 边界 。 
(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 生 中 > BE bm 
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eee (2) 定义 边界 的 附 痢 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 15.9 所 示 的 平面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 在 
。。。 所 选取 的 平面 上 出 现 图 15.10 所 示 的 前 关 。 移动 鼠标 ,将 前 头 移动 到 图 15.10 所 示 的 位 置 早 
。。。 击 鼠标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 


时 | 

@e@g@ 

eoee . 
eee 1 
eee 
eee 


15.9 ”定义 附着 面 15.10 ”定义 边界 位 置 





(3) 单 击 革 | 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 。 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 7 县 路 径 民 】 ns 是 入 证 半 时 时时 人 夕 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

说 明 : 先 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工区 域 的 选取 ， 下 同 。 

step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.11 所 示 的 边界 曲线 ， 然 后 单 击 帮 鱼 | 
钮 。 单 击 半 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 








选取 此 边线 
图 15.11 选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 加 汪 节 
点 ， 选 择 图 15.12 所 示 的 刀具 。 

Step5. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
本 点 ， 在 剧 正 太 自 下 拉 列 表 中 选择 殴 册 二 选项 ， 在 芋 之 这 四 芭 文本 框 中 输入 值 0， 在 
底面 预 留 量 文本 框 中 输入 人 0。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
? 陋 友 节点 ， 设 置 图 15.13 所 示 的 参数 。 

(2) 设 置 共 同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ?对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 EL 瑟 
节点 ， 设 置 图 15.14 所 示 的 参数 。 








实例 耻 司 ”轮子 型 巷 模 加 工 


如 有 具 直 径 : Eo 0 
万 明太] 区 大 .人 
EE Es le EE ee 角度 半径 : 0 





如 有 具名 称 : 20. BULL ENDWNILL 1. RAD 


刀具 号 码 : [ 刀 长 补正 : Pp 
昼 座 号 码 FP 半 往 补正 : Pp 





主轴 方向 。 [I 硕 时 针 下 | 
进 络 率 : 有 00.5 主轴 转速 : [ao0 
| 
. ID.1 Be. B338 
按 鼠 标 右键 = 蝙 辑 /定义 如 FT:| cs | 


下 志和 速率 : oo. 提 可 违 率 : oo.0 
具 寺 库 中 选择 . . . | 厂 启用 六 有 具 过 后 过 虑 人 1， | 


[强制 换 才 |” 快速 提 二 
注释 


厂 批 处 理 模 : 


15.12 “选择 刀具 ”对 话 框 
v 深度 切削 





最 大 粗 切 步 进 县 : 
精 修 这 涩 ， 
精 修 量 : 


I 订 反 .让 


诬 度 分 层 钳 淹 顺 序 
厂 使 用 副 程 序 说 依照 翰 晾 语 依 照 深度 


和信 钨 于 举 标 性" 增 量 坐标 厂 维度 射 壁 


后 


15.13 “深度 切削 ”参数 设置 界面 
国 人 Eo.o 


售 区 对 坐标 个 增 量 坐标 
广 本 十 床 的 摊 非 


DEL 


Ww 提 刀 速率 上) | Eo 


f ” 颖 对 坐标 个 塌 里 坐标 





下 刀 位 置 吕 ) | [10.5 


f ” 疾 对 坐标 站 增 量 坐标 


一 一 一 一 一 一 一 -一 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 


深度 各) 1 


个 绝对 坐标 个 玉 里 下 和 宗 


15.14 “共同 参数 ”参数 设置 寞 面 








Mastercam X7 
数控 加 工 实 例 精 解 





pa Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 对 话 框 中 的 里 | 护 馈 ， 完成 参数 设置 ， 此 时 系 
ee 统 将 自动 生成 图 15.15 所 示 的 刀具 路 径 。 


@@@ 一 
可 1 es 


i 


一 一 一 一 到 一 一 一 一 一 一 1 








1$.1$ “刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 命令 。 选择 下 拉 菜 单 经 名 ED) ap EE oo a 人. 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 15.16 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 15.17 所 示 的 第 头 。 移动 鼠标 , 将 入 头 移动 到 图 15.17 所 示 的 位 置 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 目 动 生成 创建 的 边界 预览 。 









选取 该 面 


人 


15.16 定义 附着 





(3) 单 击 面 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 15.18 所 示 。 


选取 此 边线 








Step4. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.19 所 示 的 曲面 ( 共 84 个 面 ) 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
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具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Cm 和 nibomass 区域 中 的 三 汪 | 扩 钮 , 系 。。* 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.18 所 示 的 边线 。 单 市 | 护 钮 ， 。。。 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 攻 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” >， 
对 话 框 。 eee 





1$.19 ”选取 加 工 面 


Step5， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 三 允 昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 册 关 型 区 域 中 的 ”无 轴 ”| 校 包 后， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 e | 按钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 ”于 笃 7 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.20 所 示 的 刀具 。 单 击 se 控 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 











"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAl1 Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLSNNICLINN TO0LS 6 | Xx| 
C:\Documents ... WILL MH. TOOLS-6 蓉 | 
刀具 名 称 志和 角 半 径 刀具 半径 类 型 | 
网 ”235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 
央 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 吉 全 部 
团 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 吉 全 部 
团 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 j] 有 具 过 虑 严 ). | 
加 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 7 启用 如 上 内 过 
人 ee ee yy 
| 240 B. BALL ENHDNTILL 6.0 3.0 50.0 4 求 如 全 部 pe 县 类 25 / 
大 a EAIL FERMIIL TD 3.5 7 7 00 4 球 必 ”这 部 
央 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 
9 4 


团 243 . BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 球 刀 全 部 | | | 
加 -dy 1m PATT DYNMTTT 1m Mm 民 _ 辣 cn 六 | ITT -i 了 | Y 党 多 
eA 





15.20 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step7. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 异同 蝇 巷 者 各 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step6 所 选 
择 的 刀具， 双击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 二 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 莹 选项 卡 ， 
在 鞍 强 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 汉 芝 洁 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 加 罗 加 革 文本 框 中 输入 
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。。。 值 S00.0， 在 支 铂 苇 这 文本 框 中 输入 值 1500.0。 
。。。 (4) 设 置 冷 却 方式 ,在 二 数 庭 项 卡 中 单 击 上 EL | 拉 钮 ,在 系统 弹出 的 Coolant.，” 
。。。 ”对 话 框 的 [Ee (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 选项， 单 击 且 和 控 钮 ， 关 闭 “Coolant.，…” 
> : : 对话 框 。 
ee。 (5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 硬 呈 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 
>。。 Stepg. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 匡 画 要 王 沈 项 上 ， 在 斋 量 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 
值 。 

Step9. 设置 残 料 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 枚 料 如 工 状 狐 选项 卡 ， 在 三 泊 基 二 二 全 于 :文本 框 
中 输入 值 0.5。 

(2 ) 在 两 区 自问 的 路 径 过 渡 方 式 [x 域 选中 他 高 速 回 图 单 选项 ， 然 后 在 多 狂 长 度 : 文本 框 中 输入 
值 3.0。 

(3) 选中 区 切削 量 序 县 性 北 复 选 框 和 区 三 进 / 退 本 / 切 弧 / 切 厂 复 选 框 ， 然 后 在 圆 郧 半 福 : 文本 框 
中 输入 值 3.0。 

Step10. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 辐 寺 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.21 
所 示 的 刀具 路 径 。 





~ om- 


15.21 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 a 路径 0) > 有 一 一 > 


精 加 工 平行 入 测定 后 到 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.22 所 示 的 曲面 ( 共 89 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Cetiment boundary 区域 中 的 | 护 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.23 所 示 的 边线 。 单 击 胜 g 按 钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 县 g 和 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 





图 15.22 ”选取 加 工 面 图 1523 选取 切削 范围 边线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 惠 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 半 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 目 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 攻 区 | 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.24 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


"© 选择 刀具 - C:\Docuaents and Settings\hll UsersADocauaentsvsharecd canaz6xygIIIAWTIOOISAIIIRENRATIOUISE 














x| 

C:\Documents ... ‘ILL MN. TOOLS-6 [县 
刀具 名 称 如 角 半 径 刀具 半径 类 型 

110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50. 0 4 全 部 
235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 | 全 部 
团 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 吉 全 部 
团 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 刀 全 部 ] 具 过 虑 到 ). | 
团 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 吉 全 部 万 自用 如 有 具 过 

239 5. BALL ENLIMILL 2.5 50.0 4 求 刀 全 部 2 

de 显示 的 如 具 数 25 / 

赐 240 B. BALL ENDMILL B.0 3.0 50.0 4 球 才 全 部 
团 241 T. BALL ENDMILL 7T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | 三 2 
加 -4> Mm DATT TITITTT nn 145c cn nm 下 I 小 Ti -Th 了 | Y 党 多 区 


15.24 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 忆 时 由 攻 三 训 | 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉 ssi 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 达 荨 选项 卡 ， 在 
进 品 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『T9 译 亩 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ” 提 林 速率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 ”二 向 康 ”文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 二 雪 选项 卡 中 单 市 旺 oe 控 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 时 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 EE | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 
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(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
。。。 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
和 Step6. 设置 加 工 参 数 。 
:。 ， weQG) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 ”选项 卡 ， 在 
> 。。 3 得 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5。 
Se (2) 设置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 乎 行 狼 削 半数 六 项 卡 ， 然 后 在 & 友 本 下 中文 本 框 中 输入 值 1.0， 在 鲍 ” 文 本 框 中 输入 值 
45.0。 
(3) 单 击 而 查证 鸭 ， | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 队 设置 ” 对 话 杠 
的 东欧 小 于 允许 间隙 时 ， 不 提 刀 :下拉 列表 中 选择 国 国 选项 ， 选 中 史 切 击 顺序 景 佳 化 复 选 枉 ， 然 后 在 
切线 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 5.0。 单 击 性 是 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 。 
Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 车 寺 校 钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 15.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 





1$.25 “刀具 路 径 
Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路径 on EB > 


上 精 加工 环 线 等 距 加 工 01.. 命令 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.26 所 示 的 曲面 ( 共 4 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 出 区域 中 的 硬是 掖 钮 ， 选 取 图 15.27 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 2 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 单 市 > 疼 | 校 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 
话 框 。 








选取 这 些 曲面 





15.26 选取 加 工 面 i 15.27 ee 


实例 中 号” 轮 巴 型 益 模 加 工 





Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 _ 选择 7 库 | 扩 钮 ， 系 了 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.28 所 示 的 刀具 。 单 击 EEE | 。。。 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 eh 





"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Documnents\shared mcanxzGiBILLATOOLSNDILLINN TO0LS 6 


C:\Documents ... ‘WILL MH. TOOLS-6 让 | 




























刀具 名 称 如 角 半 径 刀具 半径 类 型 ® 
235 1. BALL ENIMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 才 全 部 
央 236 2. BALL ENIMILL 2.0 1.0 50.0 4 
| 罗 237 2 3. BALL ENDNILL 30 15 50.0 4 _ _ 示 J 于 Bb 
' | 4. BALL ENDMILL 2.0 50.0 4 水 刀 全 部 J] 具 过 虑 下 ).. | 
前 2539” 5 BAL ENINIIL ~ 5 .0 2 .5 500 4 部 克 启用 刀具 过 
央 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 吉 全 部 显示 的 刀具 数 25 / 
团 241 T. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 
= 一 sl | | EP) 
tN 


15.28 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step4. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 因 上 路 答 驮 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step3 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 机 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 茹 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 亲人 填 “文本 框 中 输入 值 2200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 、 ce 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
step5， 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 中 ”对 话 框 中 单 市 中 选项 卡 ， 在 
祈祷 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.1， 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step6. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 唉 芝 竺 下 精 加 工 参 数 尘 项 卡 ， 在 忒 芷 有 莹 加 | 
文本 框 中 输入 值 0.005， 在 型 汪 本 加 | 本 框 中 输入 值 0.25， 选 中 四 由 内 而 外 环 切 、 
[2 切 骨 顺序 依照 最 短工 离 复 选 枉 ， 取 消 选中 有 演 主 四 | 扩 钮 前 的 复 选 枉 ， 其 他 参数 采用 系统 黑 
认 设 置 值 。 

(2) 单 击 癌 茹 要 村 加 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 的 
位 乏 小 于 范 坪 则 隙 时 ， 涉 提 避 下 拉 列 表 中 选择 屿 还 迎 加 选项 ， 并 选中 冯 茹 前 量 序 最 性 屁 复 选 框 。 单 
击 上 | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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sg Step7. 完成 参数 设置 。 单 击 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 二 时 | 校 馈 ， 系 统 在 图 
ee 形 区 生成 图 15.29 所 示 的 刀具 路 径 。 





一 
一 


-E> 


15.29 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 丰县 路径 (0) ms BB > 


精 加 工 环线 等 距 加 工 ‘01... 命令 。 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.30 所 示 的 曲面 ( 共 11 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 补 列 区 域 中 的 时 娃 校 钮 ， 选 取 图 15.31 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 73 个 )， 然 后 
按 Enter 键 。 单 市- 美加 | 校 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 


对 话 框 。 
选取 这 些 曲 面 










一 一 
CC 


15.31 选取 干涉 面 


~ 


15.30 选取 加 工 面 

(3) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Contsimment boundarw 区 域 中 的 一 | 近 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ” 对话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 15.32 所 示 的 边线 。 单 击 半 | 拉 包 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


选取 此 边线 





Pe 


EE 


15.32 ”选取 切削 范围 边线 


(4) 单 击 用 中 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


实例 中 名” 轮 予 型 共 模 加 工 

























Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 选择 图 15.33 所 示 的 思 其 。 eee 
= @@@ 
曲面 精 加 工 环 小 等 中 xX| eee 
@@@ 
EO lim Fe te eee 
@@@ 
刀具 名 称 刀 角 半径 | 长 可 内 名称 : | 4，BALL ENDMILL eee 
2 B. BLL ENDMILL B.0 3.0 so0 = @@@ 
5._ BALL ENDMILL 刀具 号 码 : RR | 寻 长 补正 : p eee 
aus EE 0 
@@@ 
@@@ 
鼠标 右键 = 编辑/ 定 以 到 7 
选择 避 库 ... | [wi 刀具 过 虐 | 国 | 
| 杂项 变数 | 厂 显示] 具 | 厂 ” 戎 考点 | 
厂 批 处 理 醒 : 和 机床 原 上 | CE 本 | 刀具 /于 图 面 | 插入 指令 (了) ，| 


_v|%| ?| 


图 15.33 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


aStep4 设置 曲面 参数 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 要 莹 选项 卡 ， 在 
3 里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 值 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参数 。 在 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
于 六 等 下 精 加 工 驮 数 光 项 卡 ， 在 束 祭 器 苦 思 ，| 文 本 框 中 输入 值 0.01， 在 中 治本 更加 jj 文本 框 中 输入 
值 0.3， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 赤 | 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 15.34 所 示 的 刀具 路 径 。 





15.34 “刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 流 线 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 生路 公休 ms> 曲面 精 加 工 (F) 国宝 二 


人 人 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.35 所 示 的 曲面 ( 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选择 ”对 话 框 。 单 击 忆 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 流 
线 ” 对 话 框 。 
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15.35 选取 加 工 面 





Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 选择 图 15.36 所 示 的 刀具 
[Ta 


SD me mmo! 
刀具 名 称 刀 骨 半径 


20. BULL ENDM.. 20.0 1.0 50 


1 _ 
2 6，BALL EHDWILIL 6.0 3.0 50 如 具 三 的: Rk 如 长 补正 : 
EN 必 座 Ss 码 上 1 半径 补 上 :所 ” 









刀具 略称 : 4. 了 BALL EHDMILL 















= EI = J 





腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， “| 局 刀具 过 虑 | 加 
灿 的 结合 Wefavlt (1)) | 杂项 变数 | 厂 ，” 显示 刀具 | 厂 ” 委 才 点 | 


[ 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 辕 诈 转 轴 | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 -| 
¥v|%| ?| 





图 15.36 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲 包 二 效 选项 卡 ， 其 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 设置 曲面 流 线 精 加 工 参 数 。 

@ 在 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 单 击 曲 遇 二 情 加 二 字 识 先 项 卡 ， 在 项 断 询问 的 控制 [x 域 
的 记 党 全 高 攻 后 的 文本 框 中 输入 值 0.01。 

加 单 击 辣 际 度量 回 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 的 -区 活 的 隐 - 
区 域 中 选中 六 距离 单 选项 ， 然 后 在 个 四 高 后 的 文本 框 中 输入 值 5.0。 


@@ 在 全 征 人 于 区 许 间 障 时 ， 不 提 本 :下 拉 列 表 中 选择 医 国 国 选 项 ， 在 切线 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 
1 .0。 


@ 单 击 上 归 虽 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 。 
Step5. 单 击 “曲面 精 加 工 流 线 ” 对 话 框 中 的 是 时 按钮， 系统 弹出 “曲面 流 线 设置 ”对 
话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 呈 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 15.37 所 示 的 刀具 路 径 。 





15.37 刀具 路 径 





Stage10. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 


Step1. 选 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 四 县 路 径 河 ms EE > 


a. 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.38 所 示 的 所 有 面 ( 共 60 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 则 区 域 中 的 Se 按钮， 选取 图 15.39 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 8 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 单 市 .2S 半 校 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 








本 2 选取 这 些 而 
图 15.38 ”选取 加 工 面 39 ee 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 于 贡生 过 证 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 于 画 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 司 二 核 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 市 一 渤 避 7 库  | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.40 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 四 避暑 径 过 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 对 如 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 
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23. BALL ENTNMILL 


















24. BALL ENLIMILL 24.0 12.0 50.0 4 四 

25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 

1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 有 具 过 虚 .| 
F236 ____ 2_BAL ENMIIL -20 -10_ -50.0__- 4_ -未 月 ___ 全 好 _. 人 | 自用 刀具 过 
EE de 汪汪 显示 的 刀具 数 25 / 

~ BALL, ENLMILL 4 间 

5，BALL ENDNILL 5.0 2.5 50.0 4 球 吉 全 部 

B. BALL ENIMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 

7 PATT BYNMTTT Tn -| -+ cnn | ITT -个 -IT 剧 ¥ 党 多 友 

eA 






图 15.40 “选择 刀具 ”对 话 框 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 划 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 妾 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 术 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 芝 圳 “文本 框 中 输入 值 3500.0。 
(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 EL | 扩 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 


“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 革 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 本 可 选项 卡 ， 所 有 
参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 市 和 并 精 加 工 戎 涩 4 大 卡 ， 在 县 十 时区， 
文本 框 中 输入 值 0.005， 在 了 秽 因 六 进 吕 量 : | 文本 框 中 输入 值 0.25。 

(2 ) 在 开放 式 较 廊 的 方向 |x 域 选 中 全 潭 癌 单 选项 ; 在 自 区 式 间 的 旷 管 着 入 六 天 区 域 选 中 i 拍 看 曲面 
单 选 项 以 及 隐 5 区 这 党 佳作 复 选 枉 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(3) 单 击 而 车 要 秆 多 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 杠 
的 提 思 t 如 果 步 进 量 或 每 层 切 深 太 于 : | 又 域 中 选中 信 距离 单 选 项 ， 然 后 在 多 距离 后 的 文本 框 中 输入 
值 5.0。 

(4) 单 击 一 半 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 .Je 寺 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 15.41 所 示 的 刀具 路 径 。 





”204 pi 


实例 中 名” 轮 予 型 共 模 加 工 


Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 二 量 径 全 > 曲面 精 加 工 人 f) 本 直 





生命 人 


Step2. 设置 加 工区 域 。 






(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.42 所 示 的 所 有 面 ( 共 8 个 面 )， 然 后 按 Enter 22 


键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


(2) 单 击 检 则 区 域 中 的 三国 上 按钮 ， 选 取 图 15.43 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 


4 个 )， 然 后 按 


Enter 键 。 单 击 星 是 接 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 


话 框 。 





选取 这 些 面 





一 选取 这 些 面 


图 15.42 选取 加 工 面 3 选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 选择 图 15.44 所 示 的 刀具 


刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 | 等 高 外 形 精 加 工 参 数 | 











轩 标 右键 = 编辑 /定义 


选择 J 库 ... | [Iw 刀具 过 谨 | 辐 | 
轴 的 结合 Wefaolt 忆 | 未 项 变 状 | ma | 歼 著 点 | 
[ 批 处 理 模 : 机床 原点 | 国 证 转轴 | 媳 具 /经 图 面 | 插入 指令 [IT)... | 


可 有 具名 称 可 角 半 径 | 长 如 有 具 宅 称 : | 3. BALL ENDMILL 

Wi = 6 EAL EMMIIL 60 3.0 50 i 

M3 5 BMLEMMIL S50 25 50 如 具 己 码 : E | 如 长 补正 : p 
4 4 BALL FNINILL 


刀 座 Ss 码 [1 | 半径 补正 : 司 

















vv|%| ?| 


Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 咖 必要 选项 卡 ， 所 有 


图 15.44 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 


(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 芒 吉 和 开 铺 j 工 雪 娄 选 项 卡 ， 单 击 到 环 席 加 本 
按钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 他 刻 虽 符 标 单 选 项 ， 然 后 在 缴 双 的 深 攻 区 
域 的 最 高 匀 置 广 木 框 中 输入 值 -20， 在 晤 忆 位 置 广 本 框 中 输入 值 -22， 单 击 一 | 掖 乌 ， 系 统 返 


回 全 “曲面 精 加 工 每 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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(2) 单 击 同 茹 要 旱 回 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 孙 设置 ”对 话 框 中 单 击 
本 设 加 ”| 所 钮 ， 单 击 汪 | 按钮 ， 单 击 训 加 设置 加 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “高 级 设置 ” 
对 话 框 中 单 击 一 本 机 加 | 护 钮 ， 单 击 一 | 校 钮 。 

(3) 单 击 于 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 15.45 所 示 的 刀具 路 径 。 





| 图 15.45 ”刀具 路 径 
Stage12. 精 加 工 浅 平 面 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 NEO 一 到 一 
各 精 加 工 浅 平面 加 工 6). .有 今 。 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.46 所 示 的 面 ( 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 2 


按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 








选取 这 些 面 


一 一 


国 1 15.46 选取 加 工 面 


step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 单 击 夺 贡生 过 旧 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 哆 得 型 区 域 中 的 殉 负 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 量 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 加 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 ”于 加 7 库 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 15.47 所 示 的 刀具 。 单 市 | 拉 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 系 


实例 中 号” 轮 巴 型 益 模 加 工 


统 弹 出 “定义 思 基 -机床 群 组 -1” 对 话 框 。 
"选择 刀具 - C:hDocunents and SettingsAAkl11 Users\Docunents\shared mcamzG\NILLATOOLSNNILLION TOO0LS 6 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-B6 这 











刀具 名 称 四 和 半径 刀具 半径 类 型 
210 1. FLAT ENDMILL 50. 0 4 无 
211 2. FLAT ENDMILL 2.0 0.0 50.0 4 | 大 
团 212 3. FLAT ENDMILL 3.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
i | 4.0 00 S00 4 平底 如 无 _ ] 具 过 虑 @®). | 
214 5. FLAT ZIDNIIL 5.0 00 500 . 4 1 克 启用 刀具 过 
大 215 B. FLAT HTDNTIIL B.0 0.D0 50.0 4 平底 二 ”无 日 二 
显示 的 刀具 数 25 / 
团 216 T. FLAT ENDMILL 7.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 
避 217 8. FLAT ENDMILL 8.0 0.0 50.0 4 平底 二 ”无 
央 218 9. FLAT ENIMILL 9.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 
ninm 1m PT AT TITmIITTT 1m 六 nn cm nm 1 开启 了 TT1 be 


了 Le | 
15.47 “选择 刀具 ”对 话 框 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 全 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 堪 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 妾 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 圳 “文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 肝 轩 | 护 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 要 数 选项 不 ， 所 有 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 带 站 外 情 加 工 二 和 
选项 卡 ， 在 且 平 面 精 加 工大 沼 先 项 卡 的 册 到 加 六 木 框 中 输入 值 25; 选中 
切 前 而 序 依照 最 短跑 离 复 选 框 ， 单 击 一 半 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.48 
所 示 的 刀具 路 径 。 





1$.48 “刀具 路 径 


Stage13. 外 形 铣 削 加 工 2 


Step1. 绘制 边界 。 


207 
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ee (1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单间 一 w EE 一 于 
。。。 (2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 选取 图 15.49 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 在 
。。。 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 15.49 所 示 的 箭头 。 移动 鼠标 , 将 箭头 移动 到 图 15.50 所 示 的 位 置 单 
> ;> 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 茵 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 ， 同 时 
> 。。 ”系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 。 









15.49 ”定义 附着 面 15.50 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 司 中 按钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 
Step2. 参照 上 一 步 创 建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 15.51 所 示 。 





一 一 一 一 一 


15.51 创建 其 余 边 界 





Step3， 选择 下 拉 菜 单 万 有 路径 加 pe 全 ET 生命 全， 系统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

step4. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 15.52 所 示 的 两 条 边界 曲线 , 单 击 se 控 饵 ， 
完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

注意 : 在 选取 曲线 时 如 果 是 选取 曲线 的 箭头 方向 与 图 15.52 所 示 的 方向 相反 ， 可 单 击 





1$.32 ”箭头 方向 


Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 贺 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 选 择 图 15.53 所 示 的 刀具 。 


实例 | 回 ”轮子 型 巷 模 加 工 
















刀具 直径 : Fo 
ee 角度 半径 : |0.0 
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”rrROEYT TI Ee ee 
选择 .. . 过 后 过 谍 站 )，， 

2 | | 厂 强制 搜 刀 克 快速 提 刀 
= 一 OO@Oe®@ 
注释 

辐 


三 批 幅 理 覃 : 
图 15.53 “刀具 参数 ”界面 
Step6. 设置 加 工 参 数 。 
(1) 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 对话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 骂 江山 
节点 ， 取 消 选 中 三 炊 度 区 前 复 选 框 。 
(2) 设置 进退 / 刀 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 削 ” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
入 点 ， 设 置 图 15.54 所 示 的 参数 。 








w 进 盘 / 门 设置 

bw 在 封闭 轮 订 的 中 点 位 置 执行 迁 / 退 思 IY 过 切 检查 重要 量 po 
w 局 用 vw 此 出 

续 上 

”简直 他 相 切 六 重 直 


长 度 
科 搬 高 度 





| 58 Pe 
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三 只 在 第 一 技 深 度 加 上 进 巡 器 鲁 「 口 在 最 斌 层 深度 加 上 迟 站 9] 蛙 


三 第 一 个 位 称 后 才 下 刀 
矿 明 盖 进 缘 率 Er 0 


调整 轮 肇 的 起 拍 位 凋 





三 最 后 的 位 称 前 恒 提 思 
三 是 盖 进 欧 识 Po 0 


而 整 轮 万 的 终止 位 站 


















性 医 Fs. 0 红 BE. 75 


位 延伸 二 


长 度 F's. 0 红 BE. 75 


位 天 正二 但是 有 二 
图 15.54 “进退 / 刀 参 数 ” 参数 设置 界面 
(3) 设 置 共 同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 且 训 
节点 ， 设 置 图 15.55 所 示 的 参数 。 
Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 S| 控 钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 15.56 所 示 的 刀具 路 径 。 















Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 


图 | 安生 高度 
i 郊 对 坐标 个 增 量 坐标 


厦 辐 有 广阔 娠 友和 革 宁国 探 状 
习 使 用 区 全 局 度 


万 ”提速 率 | so 


钨 对 坐标 站 增 量 坐标 





下 万 位 置 @) | [io 一 
图 


人 疾 对 坐标 个 增 里 坐标 


工作 表面 (I) WW ¢ 


人 绚 对 坐标 是 增 旱 坐 标 ， 
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深度 0)..，| 于 


图 15.55 “共同 参数 ”参数 设置 界面 图 15.56 “刀具 路 径 





Stage14. 精 加 工 浅 平面 加 工 2 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 习 中 入 cs 轩 B 色 2 > 
二 精 加 工 浅 平 面 加 工 人). 镶 反 和 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 15.57 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 奏 则 区 域 中 的 国 国 按钮， 选取 图 15.58 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 3 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 单 市 | 术 钮 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 
框 。 





选取 这 3 个 面 








图 15.57 选取 加 工 面 图 15.58 ”选取 干涉 面 
Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 取消 选中 一 台 加 霹 ”| 复 洗 框 ， 
选择 图 15.59 所 示 的 刀具 。 
预 留 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 "对话 框 中 单 击 名 血 竺 选项 卡 ， 在， 预 久 时 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 2.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 


实例 耻 司 ”轮子 型 巷 模 加 工 





















值 。 
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vv|%| ?| 
15.59 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 帝 看 情 加 工 他 并 
选项 卡 ， 在 由 平面 精 加 工 基数 机 卡 的 出 间 中 凶 | 木 框 中 输入 值 10; 单 击 问 周 设 置 加 | 扩 饥 ， 
在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ” 对 话 框 中 单 击 -一 要 次 加 ”| 护 钮 ， 单 击 半 | 拉 钮 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 15.60 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step7. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 具 路 径 管 理 器 选项 卡 中 单 击 夺 按 钮 ， 然 后 单 击 天 | 按 钮 ， 系 统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 接 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 15.61 所 示 。 单 市 医 疆 护 钮 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 15.60 “刀具 路 径 图 15.61 仿真 结果 图 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 世 任国 命令 ， 保 存 模型 。 








2 实例 和 @。 系 体 端 盖 加 工 


ee e 本 例 是 一 个 泵 体 端 盖 的 加 工 ， 在 制订 加 工 工序 时 ， 应 仔细 考虑 哪些 区 域 需要 精 加 工 ， 
>。。 哪些 区 域 只 需 粗 加 工 以 及 哪些 区 域 不 需 加 工 。 在 和 泵 体 端 盖 的 加 工 过 程 中 ， 主 要 是 平面 和 孔 








a) 平面 铣削 b) 锁 孔 加 工 一) c) 钻 孔 加 工 〈 二 ) 
Fl 全 于 e) 销 孔 加 工 《〈 四 ) d) 销 孔 加 工 〈 三 ) 


"DO-…@ 


g) 钻 孔 加 工 〈 六 ) h) 钻 孔 加 工 〈 七 ) i) 钻 孔 加 工 〈 八 ) 





图 16.1 加 工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11work\ch16PUMP _ TOPMCX-7， 系 统 进 入 加 工 环境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 16.2 所 示 。 


Stage2. 平面 铣 前 加 工 


Step1. 绘制 边界 。 
(1) 选择 下 拉 菜 单 汪 国人 > 到 | 一 > al 





实例 4( 命 ”对 体 端 盖 加 工 





(2) 在 图 形 区 选取 图 16.2 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 导 | 
按钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ”工具 栏 。 人 
(3) 单 击 万 | 护 钮 完成 所 有 边界 的 创建 ， 结 果 如 图 16.3 所 示 。 。。。 





选取 这 个 面 





16.2 ”零件 模型 16.3 ”绘制 曲线 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 县 路 径 0 pe 下 十 让 天 四 命令， 系统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 本 按钮， 完成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3， 设 置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 16.4 所 示 的 边线 ， 单 击 | 校 钮 ， 完 成 加 
工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 





16.4 选取 切削 范围 边线 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 区 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 避 类型 区 域 中 的 | 无 而 ”以 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 面 犹 刀 ) 按钮 
单 击 以 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 ， 选择 四 库 “| 控 馈 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.5 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


Mastercam X7 
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16.5 “选择 刀具 ”对 话 框 


(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 王 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设 置 刀具 的 加 工 参数 , 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 二 剖 选项 卡 ,在 进 背 之 
文本 框 中 输入 值 300.0, 在 『T 习 娃 率 文本 框 中 输入 值 150.0, 在 反思 于 深 | 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主 儿 转速 文本 框 中 输入 值 600.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 基数 选项 卡 中 单 击 用 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 中 呈 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 天 | 拉 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
加 点， 在 类 型 下拉 列表 中 选择 葬 昌 出 先 项 , 在 询 面 预 贸 量 文本 框 中 输入 值 0.2, 在 粗 切 角度 
二 二 人 90.0， 然 后 选中 国 甩 到 天 复 选 框 。 

Step9. 单 击 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 的 加 寺 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 16.6 所 示 的 刀具 路 径 。 








Stage3. 钼 孔 加 工 1 





Stepl1. 选择 下 拉 菜 单 站 县 中 径 ) m= SE 
话 框 ， 选 取 图 16.7 所 示 的 10 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2. 单 击 用 | 按钮， 完成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 
全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 
击 项 国生 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 兢 本 @ 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ” 
对 话 框 。 单 击 因 昌 关 型 区域 中 的 玩 加 ”上校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 全 (中心 铅 ) 
按钮 。 单 击 革 按钮 ,关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 "对话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 


从 令 ， 系 统 弹 出 “选取 销 孔 的 后 ”对 
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实例 4( 命 ”对 体 端 盖 加 工 


孔 / 全 圆 铣 前 深 和 孔 销 -无 鸣 孔 ”对 话 框 。 


16.6 “刀具 路 径 16.7 ”选取 销 孔 的 点 


Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 刀 床 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.8 
所 示 的 刀具 。 单 市 eS 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 


"© 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documnents\shared Caaz6AIIIATIOOISAEIIIREEATIOOISE x| 
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20. CENTER DRILL . , | 心 J 有 具 过 虑 全 ). | 

25. CENTER DRILL . . 厅 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 5 / 





vx ?| 


16.8 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 明码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 大 数 选项 卡 , 在 进 结 率 文本 框 中 输入 值 80.0, 在 下 下 速 这 
文本 框 中 输入 值 50.0， 在 的 刀 肆 率 文本 框 中 输入 值 S00.0， 在 去 铂 苦 速 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 旺 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 故国 目 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 磊 
侧 节 点 列表 中 单 击 国 BE 对 和 点 ,在 要、 | 六 木 框 中 输入 值 -3.0。 单 击 “2D 刀具 路 径 - 
钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 销 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 旺 于 | 按钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
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将 自动 生成 图 16.9 所 示 的 刀具 路 径 。 





16.9 “刀具 路 径 
说 明 : 此 刀具 路 径 与 Stepl 中 选择 钴 孔 点 的 顺序 有 关 。 
Stage4. 铀 孔 加 工 2 


说 明 : 单 击 操作 管理 器 中 的 等 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 , 以 便于 后 面 点 的 选取 ,下 同 . 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 申 公 人 > 四 命令 ， 系 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 己 秆 择 上 次 “| 按钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 。 
单 击 旺季 上 | 掖 鱼 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 中 单 
击 国 国生 点， 切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 同 加 | 控 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 
对 话 框 。 单 击 园 是 并 型 区域 中 的 于 名 ”| 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 是 | (钻头 ) 按 
钮 。 单 击 必 二 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 四 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.10 
所 示 的 刀具 。 单 市. 按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 


"© 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLATOOLS\NILLIOEN TOO0LS 6 x| 


C:\Documents ... WILL MH. TOOLS-6  [ 苹 | 



















| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 丸和 角 半 径 | 长 度 | 为 丸 数 | 类 型 ”| 刀具 半径 类 型 “| <^| 
yy eS5 5.5 DRILL 5.5 0.0 50.0 2 钻 涉 无 
团 66 5.6 DRILL 5.6 0.0 50.0 2 钻头 无 
财 867 5.75 DRILL 5. 75 0.0 50.0 2 钻头 无 
凡 _ 67 57DRIL = 1 " Eo Eg 钻头 无- - -一 -= ] 具 过 虑 到 ). | 
68 3 5.8 0.0 50.0 钻头 无 克 启用 刀具 过 
兽 - E69 -59IRiL 59 0.0 1 50.0 2 7 畏 关 一 ”无 显示 的 刀具 数 228 / 
团 70 B. DRILL 6.0 0.0 50.0 2 钻头 无 
团 7l 6.1 DRILL 6.1 0.0 50.0 2 钻头 无 
= 一。 sl RE | 
eA 


16.10 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 也 ”对话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 


实例 4|( 命 ”和 双 体 端 盖 加 工 





具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 s 约 文本 框 中 ， 将 原 有 le 


的 数值 改 为 3。 。。。 
(3) 设 置 刀 具 的 加 工 参数 。 单 击 允 数 选项 卡 , 在 涡 络 妻 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 于 率 。。。。 
文本 框 中 输入 值 50.0， 在 进 浊 率 文 本 框 中 输入 值 500.0， 在 主 先 各 康文 本 框 中 输入 值 1000.0。 。。。 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 雪 数 选项 卡 中 单 击 攻 EGG | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 。。。 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 
侧 节 点 列表 中 单 击 国 和 点, 在 一 厂 | 文本 框 中 输入 值 -11.0。 单 击 “2D 刀具 路 
径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 中 的 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 16.11 所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage5. 钼 孔 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 尺 号 申 径 各 n> 命令 ， 系 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 


话 框 ， 选 取 图 16.12 所 示 的 8 个 圆 的 中 心 点 为 销 孔 点 。 





16.11 “刀具 路 径 16.12 ”选取 钴 孔 的 点 


Step2， 单 击 | 核 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 
全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 
击 国 国生 点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 同 加 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 
对 话 框 。 单 击 习 虹 闫 型 区 域 中 的 ” 玩 名 ”| 拉 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 是 | (钻头 ) 按 
钮 。 单 击 寺 | 护 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 鸣 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 击 
| ”法 各 四 库 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.13 
所 示 的 刀具 。 单 市 le 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
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pe "E 选 择 刀 具 - C:\Documents and SettingshAll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLNTOOLSNNILLINN TOO0LS 6 x| 
@@@ C:\Documents ... MILL MM.TOOLS-6 [总 a 
@@@ 
@@@ 
@e@ee@ 8.7 ee 50. 0 2 
@eg@@ 8 97 8.75 DRILL 8. 75 0.0 50.0 2 ein 天 

央 98 8.8 DRILL 8.8 0.0 50.0 2 钻头 无 
@@@ 
@g@@ 风 _ 99 Pe md i p> J 具 过 虚 人 多) 
eee | rp et es RB ee Ds 一 1 ”|y 启用 刀具 过 

曰 二 
显示 的 刀具 数 228 / 

he 央 102 9.25 DRILL 9. 25 0.0 50.0 2 钻头 无 
ee@@ 央 102 9.2 DRILL 9.2 0.0 50.0 2 钻头 无 

加 103 9.3 DRILL 9.3 0.0 50.0 2 钻头 无 | | | 

加 ny nm 4 TmpTTT | n cnn 训 上 到 me 了 | sf 党 多 上 

tM 





16.13 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 万 
具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 具 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 , 单 击 过 茹 选项 卡 , 在 进攻 率 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 于 到 速率 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 | 歼 允 可 尝 文本 框 中 输入 值 500.0, 在 埋 铀 振 思 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 语族 选项 卡 中 单 击 卜 EGR | 拉 负 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 轩辕 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 四 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
在 二 深度， | 文 木 框 中 输入 值 -13.0。 

(2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 和 外 无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
2 和 点 ， 过 中 区 玖 尖 和正 复 选 框 ， 在 放量 文本 框 中 输入 值 0.0。 

(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 
加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.14 所 示 的 刀具 路 径 。 





Stage6. 钼 孔 加 工 4 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 党 随和 全 癌 ms> a 钻 乱 们 ) 
话 框 ， 选 取 图 16.15 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2， 单 击 e 半 | 校 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 
全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 


命令 , 系统 弹出 “选取 钻 孔 的 后 ”对 











16.14 “刀具 路 径 16.15 ”选取 钴 孔 的 点 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 
单 击 国 宝生 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 二 按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 
置 > 对 话 框 。 单 击 轴 昌 % 弄 区域 中 的 忆 无 郧 | 掖 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 出 | 钻头) 
按钮 。 单 市 车 | 按钮 , 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 "对话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 太 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.16 
所 示 的 刀具 。 单 击 用 上校 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 叹 孔 ”对 话 框 。 


站 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll] Users\Documnents\shared ncanzG\NILLATOOLSNNILL NN TOOLS 6 x| 


C:\Documents ...\MILL MM.TOOLS-6  [ 室 | 
















刀具 名 称 才 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
网 145 13.5 DRILL 13.5 0.0 50.0 2 钻头 下 
财 150 14. DRILL 14.0 0.0 50.0 2 钻头 无 
骨 155 -14.5DEIL 1145 .J 0.0.- =: S00 2. .4 钻头 无 _.______. p> ei 
! 5 TR 50.0 2 $ 无 ] 有 具 过 虑 .| 
2 类 无 启用 刀具 过 
162 15. 25 TRILL 15. 25 0.0 50.0 2 外 头 无 总 显示 的 如 具 数 228 / 
财 165 15.5 DRILL 15.5 0.0 50.0 2 钻头 无 
央 170 16，DRIILL 16.0 0.0 50.0 2 四 涉 无 
央 175 16.5 DRILL 16.5 0.0 50.0 2 钻头 无 | | | 
国 1+zr 10 TE TPTTT 10 TC mn cm nm 点 上 :| = 副 SA 党 多 » 
tM 


16.16 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
其 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 归 s 风 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 过 这 选项 卡 ,在 壮 吕 之 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 于 林带 这 
文本 框 中 输入 值 100.0， 在 副 强 对 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 埋 铂 村 速 文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 卜 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 攻 6 (切削 液 ) 下 拉 列表 中 选择 国生 i 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 国术 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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| (5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 Be| 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 


@@@ 
i Step6. 设置 加 工 参 数 。 


de (1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 





;, 。 击 攻 有 靖 和， 在 岂 深 和 | 文本 框 中 输入 值 -13.0。 
@@@ 


en。 (2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 
:中 HE 复 选 框 ， 在 对 文本 框 中 输入 值 0.0。 

(3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 量 旬 按钮 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.17 所 示 的 刀具 路 径 。 


Stage7. 钼 孔 加 工 5 





Step1. 选择 下 拉 亲 早 7 县 师 征 (T) mm 
话 框 ， 选 取 图 16.18 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 

Step2. 单 击 且 昌 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 


命令 ， 系 统 弹出 “选取 销 孔 的 点 ”对 





16.17 “刀具 路 径 16.18 ”选取 钴 孔 的 点 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 ~ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 外 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 
单 击 项 国 节 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 医 攻 国 间 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 
置 ” 对 话 框 。 单 击 习 上 类型 区 域 中 的 无 到 ”| 梯 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 是 ( 倒 角 
刀 ) 按钮 。 单 市 | 护 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 
径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 四 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.19 
所 示 的 刀具 。 单 击 旺 呈 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 _ 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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aa 人 ] 具 过 虑 @). | 
ly 自用 刀具 过 
显示 的 如 具 数 3 7 


Ee | | El 










16.19 “选择 刀具 ”对 话 框 


(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 是 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6， 在 直径 文本 框 中 ， 将 原 有 的 数值 改 为 10， 在 外 公文 本 框 中 ， 将 原 有 的 数值 
改 为 20。 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 营区 选项 卡 , 在 进 给 齐 文 本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 态 这 这 
文本 框 中 输入 值 100.0， 在 /的 列 训 亩 文本 框 中 输入 值 500.0， 在 二 宙 苇 建文 本 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 市 0、 改 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
节点 ， 在 暂 贸 时 间 文本 框 中 输入 值 2.0。 

(2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
| 六 木 框 中 输入 值 -13.0。 

(3) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
如 实 科 正 吕 生 取消 选中 寺 如 守 补 正 复 选 框 。 

(3) ee “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 中 的 eM 校 包 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.20 所 示 的 刀具 路 径 。 














16.20 “刀具 路 径 


Stage8. 钼 孔 加 工 6 





命令 ， 系 统 弹出 “选取 销 孔 的 点 ”对 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 有 具 路 径 癌 mm 和- 二 有 


Mastercam X7 





数控 加 工 实例 精 解 
。。。 话 框 ， 
>。。。 Step2. 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 枢 中 单 击 于 带 坚 E 淡 “| 扩 甸 ， 完 成 选取 外 孔 点 的 操作 
。。。 单 市 | 术 钮 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 
eile Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 咏 孔 ”对 话 框 中 
>。。。 单 击 项 图 节 点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 @@ 间 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 


。。。。 置 ” 对 话 框 。 单 击 现 生丝 型 区 域 中 的 无 疯 | 护 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 让 ( 贸 万 ) 
按钮 。 单 市 车 | 掖 钮 , 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 "对话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 叹 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 太 床 “| 掖 钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.21 
所 示 的 刀具 。 单 市 着 校 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 
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刀具 名 称 刀 衣 半径 刀具 半径 类 型 _ <| 

py 614 12.5 REAMER 12.5 0.0 50.0 2 绞 如 无 

网 615 13. REAMER 13.0 0.0 50.0 2 综 刀 无 

央 616 13.5 REAMER 13.5 0.0 50.0 2 综 刀 无 

团 B17 14. REAMER 14.0 0.0 50.0 2 绞 如 3 J 具 过 虑 E). .| 

网 Bl8 ___1 14.5 REMNER_________l45 _____0.0____. 50.0. .2 ., 六 本 .i | | 启用 刀具 过 

50.0 显示 的 刀具 数 50 了 

图 620 15.5 REAMER 15 | EO 50.0 2 始末 无 人 

团 B21 1B. REAMER 16.0 0.0 50.0 2 绞 如 无 

央 622 16.5 REAMER 16.5 0.0 50.0 2 统 刀 无 | | - | 

加 cc-> 17 DPAMDD 17 门 nn cm nn Cr war Ti Pe 副 Y 党 多 2 
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16.21 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 区 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 7。 

(3) 设 置 刀 具 的 加 工 参 数 。 单 击 这 煞 选项 卡 , 在 误 引 这 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 开光 本 这 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 状 避 这 半 文本 框 中 输入 值 500.0, 在 主 负 转速 文 木 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 旺 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Fe (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 EE | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 时 | 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 





实例 | (@ 2 系 体 端 盖 


芽 汪 在 岂 汪 | 文本 框 中 输入 值 -12。 
(2) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣 前 深 孔 钻 -无 呀 孔 ” 对 话 框 中 的 用 攻 | 按钮 ， 。。。 
完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.22 所 示 的 刀具 路 径 。 ee。 





Stage9. 铀 孔 加 工 7 eee 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 呈 跑 径 ) sj> 命令 ， 系统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 。。。 
话 框 ， 选 取 图 16.23 所 示 的 两 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 ae 








16.22 “刀具 路 径 16.23 选取 钻 孔 的 点 


Step2， 单 市 于 | 校 乌 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 
/全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 
单 市 国 国生 点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 加 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 
置 ”对 话 框 。 单 击 本 上庄 型 区 域 中 的 无 员 ”“ 拉 钮 后 ,在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 烛 ( 铵 万 ) 
按钮 。 单 击 二 eo| 控 钮 , 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 "对话 框 , 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 z 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.24 
所 示 的 刀具 。 单 击 旺 呈 按钮， 关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 销 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 
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B04 T.5 REAMER 7.5 0.0 50.0 2 鲍 刀 无 显示 的 如 有 具 激 50 / 

央 B05 日 。 REANER 8.0 0.0 50.0 2 统 刀 无 

加 Boe 8.5 REAMMER 8.5 0.0 50.0 2 六 刀 无 

央 607 9. REAMER 9.0 0.0 50.0 2 入 刀 无 | | | 
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16.24 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀 基 列表 中 双击 议 


Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 





eee 刀具， 系统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


。。。 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 罗 昌 到 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 8， 

a (3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 芝 数 选项 卡 , 在 于 名 率 文 本 框 中 输入 值 50.0, 在 下 习 连 率 
: : : 文本 框 中 输入 值 30.0， 在 提 台 淄 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 主轴 苇 速 文本 框 中 输入 值 1000.0。 


Sn (4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 卜 ER | 扩 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 中 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 
| 六 木 框 中 输入 值 -12.0。 

(2) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 的 量 色 按钮 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.25 所 示 的 刀具 路 径 。 





击 





16.25 ”刀具 路 径 
Stage10. 钼 孔 加 工 8 


Step1. 绘制 边界 。 

(1) 选择 下 拉 菜单 加 图 向 n> | 下 作 ， 

(2) 在 图 形 区 选取 图 16.26 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ” 工具 栏 中 单 击 而 
按钮 完成 附着 曲面 的 定义 ， 同 时 系统 弹出 “创建 所 有 边界 线 ” 工 具 栏 。 

(3) 单 击 三 | 护 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 站 呈 吗 径 H) ms> 四 命令 ， 系 统 弹出 “选取 钻 孔 的 点 ”对 
话 框 ， 选 取 图 16.27 所 示 的 6 个 圆 的 中 心 点 为 钻 孔 点 。 








.选取 这 个 面 





图 16.26 选取 附着 曲面 图 16.27 ”选取 钻 孔 的 点 





实例 9( 命 系 体 端 盖 加 工 








Step3. 单 击 旺 归 上 | 掖 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 ”。。。 


/全 圆 铣削 深 孔 外 -无 叹 孔 ”对 话 框 。 。。。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 / 全 圆 铣 削 深 孔 钴 -无 咏 孔 ”对 话 框 中 。。。。 
单 击 贺 汪 节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 攻 EE | 按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 23: 
置 ” 对 话 框 。 单 击 遇 虽 要 到 区 城中 的 国 演 友 上 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 嘎 ( 沉 头 。。。 


孔 钻 ) 按钮 。 单 击 且 是 按 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 “*。 
路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
[选择 四 康 | 按钮 ， 系 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 16.28 
所 示 的 刀具 。 单 击 用 池 | 校 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 
孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 





选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared ECcaasz6AEIIIATOOISANEIITREERIODTSEE 


C:\Documents ... “WILL MN. TOOLS-6 蓉 | 


| 编号 | 刀具 名 称 | 直径 | 太 角 半径 | 
13.8 CBORE 0.0 
14. CBORE 
14. 2 CBORE 


. 沉 头 ... 
14. 4 CBORE . | . 沉 头 ... J 具 过 虑 E). .| 


14.6 CEORE . . 沉 头 .. . 万 筷 用 如 有 具 过 
14.8 CBORE E | : UL 显示 的 可 具 数 121 /7 
D a 50.0 2 们 7 


15.4 CEORE 。 沉 头 .. . | | | 
1C Cc roNper 41E Ce nn cm Mm nn 人 剧 ¥ 党 多 2 
I 


16.28 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因明 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 9。 
(3) 设 置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 过 茹 选项 卡 , 在 涝 给 率 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 下 本 这 这 
文本 框 中 输入 值 100.0, 在 要 玉带 党 文本 框 中 输入 值 500.0, 在 主 秽 转 建文 本 框 中 输入 值 1200.0。 
(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 ER | 扩 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 量 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 加 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 
Step7. 设置 加 工 参数 。 
(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 
| 六 本 框 中 输入 值 -1.0， 在 .工作 素面 5 着 域 选中 增 量 兴 标 单 
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选项， 然后 在 工作 素面 名 | 文本 框 中 输入 值 0.0。 
ee (2) 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 
:。。 十 国 于 于， 单 市 加 I 当 系 统 区 域 中 的 “选择 WCS 视角 ”按钮 . 回 ， 系 统 弹出 “视角 
eee。 选择 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 中 选择 固 刀 2 .对话 枉 中 的 办 x 
。。。 钮 ， 关 闭 “视角 选择 ”对 话 框 。 
pe (3) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 晾 孔 ” 对 话 框 中 的 避 昌 面 按钮 ”| 
然后 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 对话 框 中 的 “绘图 面 > 按钮 疾 |. 

(4) 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吃 孔 ”对 话 框 中 的 | 接 乌 ， 
完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 16.29 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 | 习 县 路径 管理 器 尘 项 卡 中 单 击 硕 按 钮 ， 然 后 单 击 击 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 四 | 按钮 ， 系统 弹出 “验证 选项 ”对 话 框 ， 
在 浇 状 区 域 选 中 全 问 件 单 选项 ， 然 后 单 击 灶 料 朗 件 :后 的 .图 。 系 统 弹出 “打开 ”对 话 杠 ， 打 
开 文 件 D:\ mcx7.11\work\ch16\ pump_top_rough; 单 击 “ 验 证 选项 ” 对 话 框 中 的 时 | 校 包 。 

(3) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 扩 馈 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 16.30 所 示 。 














16.29 “刀具 路 径 16.30 ”仿真 结果 





Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 蔡 作 灾 mm 和 浏 命令 ， 保 存 模型 。 


实例 中 也 逢 盖 模具 加 工 


实例 和 7 箱 盖 模 具 加 工 





本 实例 是 一 个 箱 盖 模 具 的 加 工 ， 要 使 用 曲面 粗 加 工控 模 、 曲 面 精 加 工 平行 铣削 、 曲 面 。。。 
精 加 工 环绕 等 距 、 曲 面 精 加 工 放射 状 、 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 、 曲 面 精 加 工 浅 平面 与 曲面 精 22， 
加 工交 线 清 角 等 加 工 操作 。 下 面 详细 介绍 箱 盖 模 具 的 加 工 方法 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 17.1 WII 
所 示 。 


© > 











a) 设置 工件 b〉 曲 面 粗 加 工 挖 村 c) 曲面 精 加 工 平行 铣削 
f) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 。) 曲面 精 加 工 放射 状 d) 曲面 精 加 工 环线 等 距 
g) 曲面 精 加 工 浅 平面 h) 曲面 精 加 工交 线 清 角 


17.1 加工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 目录 D:\mcx7.11\work\ch17\LOWER MOLD.MCX-7， 系 统 进 入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 17.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 
Step1. 在 “操作 管理 器 ” 中 单 击 业 尾 性 - Mill Default 随 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展 


开 ， 然 后 单 击 做 材料 设置 节点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 


227 
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17.2 ”零件 模型 


Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 璧 其 区域 中 选中 全 于 传单 选 
项 。 
Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 所 有 曲面 | 护 钮 ， 然 后 设 






lw 适度 必 
f 绑架 


E 选 职 对 角 | 8 这 界 人 意 | H CI 范围 | 
所 有 曲面 | 所 有 实 忻 所 有 图 素 | 抠 消 所 有 的 | 


vv|%| ?| 


17.3 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 
Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 = 里 | 掖 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 从 图 中 可 以 
观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 


[使 用 机 床 结构 





Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 刀具 路 径 亲 ) mm 本 [站 加 人 > 2 粗 加 工控 槽 加 工 命令 ,， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 是 | 按钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 网 17.4 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





实例 了 | 7 钉 盖 模具 加 工 





(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsiment bowndarw [区域 中 单 击 一 | 校 包 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 。。。 


对 话 框 "。 在 图 形 区 中 选取 图 17.5 所 示 的 边线 ， 单 击 轩 村 校 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 。。。。 
曲面 选取 ”对 话 框 。 
(3) 单 击 且 加 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 。 2 2 : 
Step3， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 因 是 二 本 | 信 钒 ， 系 统 漳 。。。 


出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 忆 画师 一 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 “2: 
群 中 单 击 腌 | 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


一 选取 这 些 面 ii 选取 此 边线 





17.4 选取 加 工 面 17.5 定义 加 工 边 界 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 选择 7 库 | 控 钮 ， 系 统 阐 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.6 所 示 的 刀具 。 单 击 星 要 中 拉 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


WE 选择 有 具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Documnents\shared meamxBANILLATOOLSANILL_WN. TOOLS-6 
C:\Documents .. .ANILL_WW.TOoLS-6  [ 苇 = 
了 有 加 半径 长度 [JS RE 


BULL ENHDNILL 0.2 FRAT 
. BULL ENDMILL 1. 
-- -3 BULL FNMWMILL 1. _RBAD___s. 


5. BULL ENDMILL 2. RF 50 20 an 奥 刀 沙 J 具 过 虑 Fp). .| 
~-- -BI -ENNHIL +t.~ . . & | 自用 刀具 过 


.BULL ENDMILL 2. . : 局 显示 的 刀具 数 99 7 
.BULL ENDMILL 3. E 


. BULL ENIMILL 1. 
了 


TT RNTMTTT RAT TN 人 | cn Nn ,| 5 于 | 
» SF 党 
2 





17.6 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 加 晤 阁 作 条 关 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 合约 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 剖 ” 选 项 卡 ， 
在 于 泪 加 党 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 是 寻 本 ”文本 框 中 输入 值 200， 在 。 提 林 速 宣 文本 杠 
中 输入 值 500， 在 上 支 拍 芝 于 文本 框 中 输入 值 1200。 
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(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 RW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 改 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 寺 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 电钻 地宫 | 选项 卡 ， 设 置 图 
17.7 所 示 的 参数 。 


曲面 粗 加 工控 将 > 
刀具 路 径 参数 ”曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 | 挖 楼 参数 | 


万” 安全 高 度 凡 | 50 。。 。 核 刀 们 置 人 可 向 
















会 绝对 坐标 个 增 量 坐 标 
四 果林 在 并 撞 避 筷 玫 的 二 | 
区 下 至 pl a 2 i45) 
| 


个 颖 对 坐标 全 增 量 坐标 预 留 旦 


ni | EE. 0 


f 疾 对 坐标 个 增 蛙 坐标 


| [ 工人 加 [8.0 


和 多 对 业 生 六 失主 业 村 


己 巴 六 件 号 ). | Ea 


] a _ 提 7 速率 | 匡 预 留 重 加 0 iD) 


2] 县 切削 范围 
2] 县 全 置 : [11 
{内 Ep 


hE FE 0 






















图 17.7 “曲面 参数 ”选项 卡 
Step8. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击 掉 吉 工 者 捉 议 项 卡 ， 设 置 
图 17.8 所 示 的 参数 。 










曲面 粗 加 工控 机 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ” 粗 加 工 参 数 | 控 模 参数 | 


EE 
| 螺 证 式 下 六 
7 轴 最 太 进 绽 县: : 厂 指定 进 吉 点 
Iw 由 切削 范围 外 下 省 
i | 顾 链 Fr 闻 备 三 下 必 位 置 针 对 起 娩 筷 排序 


17.8 “ 粗 加 工 参 数 ” 选 项 卡 


Step9. 设置 挖 模 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 管 寺 二 齐 选 项 卡 , 设置 图 17.9 









实例 中 了 着 盖 模 具 加 工 


所 示 的 参数 。 
曲面 粗 加 工控 枯 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 “ 拉 槽 参数 | 


切削 三 式 内 施 切 肖 | 


如 加 等 距 环 切 平行 环 切 平行 环 切 清 角 高速 切 湖 紧 古 切 且 || 


切削 | 间距 ‘直径 %) - 本 和 

_ 站 各 史 位 训 住 全 各 抽 ) | 
切削 间距 《8 高 ) : 8 由 内 而 外 环 切 | 
相 切 角度 | Fo 上 用 记 康 到 各 加 


民 精 车 介 盖 进 给 率 
次 数 间距 精 修 次 数 。。 刀具 补正 方式 站 bo 


men 


lw 精 修 切 淹 治 围 的 轮 诗 厂 ) 最 月 列 口 电站 站 由 全 玉 靖 全 0 科 


17.9 “ 挖 模 参数 ”选项 卡 
Step10. 单 击 “曲面 粗 加 工控 醒 ” 对 话 框 中 的 国 史上 过 钮 ， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 17.10 所 示 的 刀具 路 径 。 





17.10 “刃具 路 径 
说 明 : 在 完成 “曲面 粗 加 工控 槽 ”后 ， 应 确保 俯视 图 视角 为 目前 的 WCS、 刀 有 具 面 和 构 
图 面 以 及 原点 ， 这 样 才 能 保证 后 面 的 刀具 加 工 方向 的 正确 性 。 具 体操 作为 : 在 屏幕 的 右 下 


角 单 志 5 加， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 国 加 EE 对 和 和， 此 时 系统 弹出 “视图 管理 
器 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 届时 当前 的 视角 与 原 点 区 域 中 单 主 | 三 上校 钮 ， 然 后 单 击 呈 | 按钮 。 在 
后 面 的 加 工 中 应 先 确保 俯视 图 视角 为 目前 的 WCS、 刀 有 具 面 和 构图 面 以 及 原点 ， 同 样 采用 上 
述 的 操作 方法 。 

Stage4. 精 加 工 平 行 铣 削 加 工 

说 明 : 先 隐藏 上 面 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 以 下 不 再 孝 述 。 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 遇 征 [TD) > 曲面 精 加 工 人 f) 本 二 


精 加 工 平行 铣 半 下) 命令 。 








Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 





eee Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.11 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 
。。。 系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 是 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系 
: : : 。 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 





图 17.11 选取 加 工 面 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 划 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 该 对 话 框 中 的 再 向 “| 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 里 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 上 昌 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.12 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
TT i ET 


C:\Documents ... ‘MILL MM.TOOLS-6  [ 写 Sm 
了 RS 人 用人 飞度 攻 ZR 


. BULL ENDMILL 0.2 FAT 
. BULL ENDMILL 1. FRAT 
BULL ENDNITL QO. 4_EAD -3-Q----0d4-------50.0 -4-_- 


4. BULL ENDIMILL 1. RAD 4.0 .0 50.0 : 熏 捉 角落 ] 具 过 虑 @). | 


-BULL -ENTNIITL DO. RA 4 :i | 自用 刀具 过 


. BULL ENDMILL 2. FAD 5.0 . | RE 显示 的 刀具 数 99 7 
. BULL ENDMIILL 1. FAD 5.0 E 


. BULL ENIMILL 2. RAD 6.0 


TT RHNMTTIT 1 FN 人 nn ,WB | cn Nn 1 sp @ 
; vv | %| 
心 
4 


17.12 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 忆 虹 由 巷 才 要 | 尘 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 民品 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 富 剖 ”选项 卡 ， 
在 并 加 草 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 可 淄 率 文 本 框 中 输入 值 50， 在 。” 提 六 速率 ”| 文本 框 中 
输入 值 500， 在 ” 圭 竹 苇 泽 ”| 文本 框 中 输入 值 1000。 


实例 了 | 7 钉 盖 模具 加 工 





(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 莉 要 娄 由 选项 卡 中 单 击 上 用 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant..” 。。。 
对 话 框 ， 在 攻 sad (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 时 M 斤 钮 ,关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 Se 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 屋 章 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 238 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 ee es 

Step7. 设置 曲面 加 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 者 茹 选项 卡 , 设 2: 
置 图 17.13 所 示 的 参数 。 

刀 有 具 路 径 参 数 “” 曲 面 参 数 | 精 加 工 平行 钴 沿 备 数 | 


[ES oa 村 IEEI 可 加 

全 交 对 业 标 | 站 生生 下 村 

网 呈 有 和 在 开 妈 肛 结 素 的 操作 
才 合 用 


一 
[ES 


区 提速 率 ) | Poo 


f ” 况 对 坐标 个 描 里 坐标 


下 妃 位 置 ) | oo 


1 唉 对 坐标 售 增 里 坐标 


广 工作 表面 (Y) | .0 


全 到 蚤 本 和 导 贡 里 坐 村 


己 邓 区 件 中 1. . | 厂 遇 帮 下 汉 可 蜂 而 


















17.13 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step8. 设置 精 加 工 平 行 铣 前 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
全 下 条 计 由 全 全 选项 卡 ， 设 置 图 17.14 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 平行 铁 削 
站 县 路 径 戎 数 | 曲面 参数 “” 精 加 工 平行 詹 削 | 参数 | 


整体 误差 如 .| pos 大切 间距 是 洲 
切削 方式 E =| a 3 


「 定 其 下 万 局 








17.14 “ 精 加 工 平 行 铣 前 参数 ”选项 卡 
Step9. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 的 量 昌 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
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eee 时 系统 将 目 动 生成 图 17.15 所 示 的 刀具 路 径 。 


eee 让 





17.15 “刀具 路 径 
Stage5. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 如 有 路 径 人 n> EB 到 一 > 


精 加 工 环绕 等 距 加 工 0) 于 二 革 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.16 所 示 的 面 ( 共 3 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 
统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 接 则 区 域 中 的 一 | 按钮 ， 然 后 选取 图 17.17 所 示 的 面 ， 单 击 
“标准 选择 ”工具 栏 中 的 剧 按 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 先 
取 ” 对 话 框 。 

(3) 单 击 于 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


~ 
a > 本 
! 全 选取 这 些 面 





17.16 ”选取 加 工 曲 面 17.17 选取 干涉 曲面 


Step3. 选择 刀具 。 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 区 是 过 是 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 园 昌 闫 型 区 域 中 的 无 加 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 县 儿 加 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 上 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.18 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 










实例 4] 了 逢 姜 模具 加 工 


把 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Documents\shared meamxBANILLATOOLSAWNILL_WN. TOOLS-6B 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-B6 [总 | 





如 具名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 ~ 
网 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 刀 全 部 





4d : Jj 具 过 虑 全 ). | 
. 二 。 克 启用 刀具 过 
240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 部 显示 的 如 具 数 25 / 
团 241 T. BALL ENDMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 才 全 部 
央 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 才 全 部 
| 三 ao RATT TINTMTTT oN 4c cn Nn 开 


i 
图 17.18 “选择 刀具 ”对 话 框 

Step4. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 四 县 路 答对 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 
所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”全 襄 ”选项 卡 , 在 进 尘 亩 
文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 忆 于 这 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 的 下 康 率 | 文本 框 中 输入 值 1500.0， 
在 主轴 转速 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 [coi 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 后 叫 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 革 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 加 目 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step5. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 | 贺 置 本 当选 项 卡 ， 设 置 
图 17.19 所 示 的 参数 。 


刀具 路 径 参数 ”曲面 参数 | 环线 等 距 精 加 工 参数 | 


三 册 这 至 高 度 而 | Eo.0 核 刀 位 置 [mm 司 
全 到 计生 本 信 -上 节 蛙 坐标 
网 有 答 福 开 帅 柜 向 中 的 探 必 

习 恒 用 窑 生 局 


TEI 


区 提速 率 ) | E50 


f ”将 对 坐标 个 增 里 坐标 


下 刀 位 置 C) | Fo 


f” 疾 对 坐标 从 增 旦 坐标 


| 三 i po 


全 此 和 介 李 蛙 此 条 


2 东 他 件 RE1.. | 夏 昌 坦 下 柯 可 旦 血 














17.19 “曲面 参数 ”选项 卡 
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eee Step6. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 坏 绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 
@@@ 
选项 卡 ， 设 置 图 17.20 所 示 的 参数 。 
曲面 精 加 工 环绕 等 距 
eee 站 县 路 径 参数 | 曲面 参数 “环线 等 距 情 加 工区 数 | 
@@@ 
Ee pos 未 ps Rm 度 po 
@@@ 


加 工 方 同 二 三 转角 过 虚 

@@@ 三 定 尖 下 妇 襄 

@@@ ”他 时 和 角度 : [1s5.0 
eee | 顺 时 针 lw 由 内 而 直 环 切 ey 三 


「 切 前 | 咒 序 依照 最 短 距 高 


站 限定 深层 到 | 环线 保苗 上 | 导 障 设置 的 .| 高 级 误 埋 站) . | 





17.20 “环绕 等 距 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 


Step7. 单 击 “曲面 精 加 工 环 弓 等 距 ”对 话 框 中 的 夸 | 护 钮 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 
17.21 所 示 的 刀 有 具 路 径 。 





17.21 刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 放射 状 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 中 征 (IT) ms> 曲面 精 加 工 下 ) 和 二 


精 加 工 放射 快 号... 命 今 , 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.22 所 示 的 面 ( 共 18 个 )， 单 击 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 末 出 区域 中 的 岂 吕 | 按钮 ， 然 后 选取 图 17.23 所 示 的 面 ( 共 3 
个 )， 单 击 “ 标 准 选择 ”工具 栏 中 的 请 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 
径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 选取 放射 中 心 点 。 单 击 庙 轩 中 心 点 区 域 中 的 一 | 拉 钮 ， 然 后 选取 图 17.24 所 示 的 点 
为 放射 中 心 点 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(4) 单 击 上 和 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 。 








实例 四 也 着 盖 模 具 加 工 





图 17.22 选取 加 工 曲面 图 17.23 ”选取 干涉 曲面 图 17.24 选取 放射 中 心 点 oe. 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 ， 选 择 上 一 步 操作 精 加 工 环绕 等 距 
中 创建 的 3 号 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 单 击 | 加 国生 所 选项 卡 ， 设 置 图 
17.25 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 放射 状 
刀 且 路径 参数 “曲面 参数 | 放射 状 精 加 工 基数 | 
图 | | 择 兰 豆 度 上 核 刀 位 置 [类 国 
本 绝对 毕 标 “ 产 增 量 侍 标 
区 豆 有 在 开 娩 及 结束 的 操作 
才 恒 用 


一 
TELE2 


诡 ， 提 7 速率 WO | ED 


个 郊 对 坐标 全 增 量 坐标 


下 7 位 置 @) | Fo 


Wa | 


| 广 El Pb.o eis Pb.o 


OE 


C 东 训 件 (RB).. | 三 出 押 下风 6 主 可 














图 17.25 “曲面 参数 ”选项 卡 
Step5. 设置 精 加工 放 射 状 参数 。 在 “曲面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 单 击 交 下 下 
选项 卡 ， 设 置 图 17.26 所 示 的 参数 。 


曲面 精 加 工 放射 状 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参 激 ”放射 状 精 加 工 参 数 | 


整体 误差 (7) ，. | Ios | i po | 起 六 补 正中 po 
起 总 点 


六 由 内 而 外 
让 由 外 而 内 













厂 琴 浊 吝 税 | 障 设置 6) . | 高 昭 设 置 吧 ) .| 


17.26 “放射 状 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 
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| Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 放射 状 ” 对 话 框 中 的 于 | 按钮 , 此 时 系统 将 自动 生成 图 17.27 
。。。 ”所 示 的 刀具 路 径 。 





17.27 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 习 有 是 任 人 n> BB 
夸 【 精 加 工 等 高 四 形 (C)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲面 。 在 图 形 区 中 选择 图 17.28 所 示 的 面 ( 共 23 个 ), 然后 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 迷 列 区 域 中 的 一 | 校 钮 ， 然 后 选取 图 17.29 所 示 的 面 ( 共 13 
个 )， 单 击 “ 标 准 选择 ”工具 栏 中 的 谓 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 
径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





| 选取 曲面 -( 侧 壁 一 周 ) 


FE 





17.28 ”选取 加 工 曲 面 17.29 ”选取 干涉 曲面 


(3) 单 击 思 二 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 辐 区 是 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 哆 是 型 区 域 中 的 岂 乱 旺 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 市 里 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 且 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 
话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


实例 了 箱 盖 模具 加 工 





Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 z 床 | 拉 钮 ， 系 ”。。。 







@@@ 

统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.30 所 示 的 刀具。 单 市 2 。。。 

按钮 ， 关 财 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 杠 ， 系 统 返回 全 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

so。 

把 选择 刀具 - CDocunments and Settingsyhl1 UsersDocunmentsshared mcamxBAWMILLATODLSAWNILL_WNW. TOOLS-6 @e@e 

C:\Documents .. .ANILL_WN.TOOLS-B “| < < 

eo 
121 . BULL ENDMILL 2. RAD 5.0 50. 0 

四 用 -123 ---- - 6- BILL FNDNTIL 2 -Ran -6B-0_------- SO Mi iw 










4 = 三 聊 用 - 演 
-| 区 - . = ss ] 具 过 虑 到 ). .| 
天 125 7T，BULL ENDMILL 2，RaAD 7.0 2.0 50.0 4 克 自用 刀具 过 
岁 126 7T，BULL FIDINTILL 3，RAD 7.0 3.0 50.0 4 显示 的 刀具 数 99 / 
央 127 8，BULL ENDIMILL 1，RAD 8.0 1.0 50.0 4 
央 129 8，BULL ENDINMILL 3，RAD 8.0 3.0 50.0 4 
冈 128 83. BULL ENDIMILL 2. RA 8.0 2.0 50.0 4 
网 131 9. BULL ENDMILL 2. RAD 9.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 志 角落 
网 130 9. BULL FEHDWNILL 1. FAD 9.0 1.0 50.0 4 圆 自如 角落 
4 





YI RI ?| 


17.30 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 具 略 父 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 晤 s9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”营区 “选项 卡 ， 
在 湛 吕 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『T 忆 妾 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 近 力 速率 ”文本 框 
中 输入 值 1000.0， 在 。 支 拍 芝 志 “文本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 关 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 回血 榴 沁 选项 卡 ， 设 置 
图 17.31 所 示 的 参数 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
和 站 生生 本 于 二 先 项 卡 ， 设 置 图 17.32 所 示 的 参数 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 是 攻 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 17.33 所 示 的 刀具 路 径 。 
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> 和 曲面 精 加 工 等 高 外 形 

oo. 站 县 路 征 参 数 ”曲面 本 数 | 等 高 外 形 精 加 工 多 数 | 

a sills 校 7 位 置 。 [上 司 有 
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6 广 编 对 坐标 从 增 里 坐标 。 。 预 贸 里 。 、------- 





下 位 症 全 ) | 上 0 


f 将 对 坐标 个 增 蛙 坐标 
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EE 


己 对 文件 所 1. . | 厂 遇 远门 河 可 里 加 





一 











17.31 “曲面 参数 ”选项 卡 


曲面 精 加 工 等 高 外 形 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 地 数 ”等 高 外 形 精 加 工 参 数 | 
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转角 走 图 的 半年: E 0 
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两 区 段 间 的 路 往 过 渡 方 式 
i” 高速 回 图 ”六 打 断 
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et 


加 图 恬 屋 : En 科 搬 发 层 : 10.0 


' [7 切 淹 硕 序 最 佳作 让 于 


同 | 是 PF 而 是 切 剖 ee oo zl 深度 加 )， | 引 障 设置 (6). .| 高 级 设置 2) | 






17.32 “等 高 外 形 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 





17.33 ”刀具 路 径 















实例 了 | 7 钉 盖 模具 加 工 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 二 量 公 全 > 曲面 精 加 工 人 f) 本 直 


二 精 加 工 浅 平面 加 工 (31... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 曲面 。 在 图 形 区 中 选择 取 图 17.34 所 示 的 面 ( 共 1 个 )， 然 后 单 击 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 选取 干涉 曲面 。 单 击 检 到 区 域 中 的 性 号 按钮， 然后 选取 图 17.35 所 示 的 面 ( 共 23 
个 )， 单 击 “ 标 准 选择 ”工具 栏 中 的 请 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 
径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 






2 选取 曲面 -( 侧 壁 一 周 ) 
; 和 7 并 





17.34 ”选取 加 工 曲 面 17.35 ”选取 干涉 曲面 


(3) 单 击 思 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 
框 。 

step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 忆 玉昌 过 昌 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 昌 类 型 区 域 中 的 殉 轴 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 吕 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 二 | 拉 乌 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 忆 _ 选择 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.36 所 示 的 刀具 。 单 击 县 | 近 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Tl - 5C:\Docamants and Satti ocuments\shared mcamxB\MILL\TOOLS\MILL MM. TOOLS-B 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 [总 二 | 


刀具 名 称 刀鱼 径 飞度 | 类 | 人 


5. FLAT ENDMILL 
B. FLAT ENDMILL 
---I_ 了 LAL ZHDNTILIL _-------LD0O_---- 


8. FLAT FEHDINTILL 8.0 0.0 ET 4 :3 | 3 Jj 且 过 虑 (F).. 
日- FEAT EHDMITE -------- . : " | 启用 刀具 过 


10. FLAT ENDMILL : . ; 显示 的 如 有 具 数 28 / 
11. FLAT ENDMILL 


l2. FLAT ENDMILL 
TIT 


小 VY|%| ?| 





17.36 “选择 刀具 ”对 话 框 





Mastercam X7 








数控 加 工 实 例 精 解 
eee Step5. 设置 刀具 参数 。 
。。。 (1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 杠 的 思 归 申屠 先 项 卡 的 列表 框 中 
“。。 ”显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
人 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 县 Ss 码 文本 框 中， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 5。 
0 (3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ” 登 训 ”选项 卡 ， 


在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 1000.0， 在 ” 寺 秽 条 康文 本 框 中 输入 值 1600.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 攻 下 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 系 
统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 师 血 这 当选 项 卡 ， 设 置 图 
17.37 所 示 的 参数 。 












曲面 精 加 工读 平面 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 浅 平面 精 加 工 和 参数 | 





[wa 
人 六 对 半 标 个 增 量 坐标 
加 富有 三 开 天 芝 先 宁 隐 二 六 
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17.37 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 蓉 和 加 征 加 下 宇和 
选项 卡 ， 设 置 图 17.38 所 示 的 参数 。 

Step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 临近 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 17.39 所 示 的 刀具 路 径 。 








曲面 精 加 工 浅 平面 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ”找平 面 精 加 工 参 数 | 


揽 忻 误差 加 1. | bo025 业 切 前 | 梧 距 如 ) Bo 
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延伸 量 po 


[ 是 兴 下 可 总 


厂 由 内 而 外 环 切 
hw 切 前 师 序 仿照 最 短 中 离 


[| 过 度 加 | 下 比 设 置 .| 障 设置 (6). | 禹 颖 谨 置 中].. | 





17.38 “ 浅 平 面 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 





17.39 “刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工交 线 清 角 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 有 果 公 各 ms> 曲面 精 加 
人 人 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 17.40 所 示 的 面 〈 共 45 个 )， 单 击 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 量 吕 加 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系 
统 弹 出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 











17.40 ”选取 加 工 面 
















Mastercam X7 
数控 加 工 实 倒 精 解 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 卫 下 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 上 装 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 别 | ( 球 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 | 校 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 7 康 | 校 乌 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 17.41 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 











YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6AgIIIATIOOISXEIIIREERTIOUISEE x| 
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108 23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 4 | 
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110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 ya J 具 过 虑 E). .| 
加 235 !. 1.0 0.5 50.0 球 如 全部， 万 启用 刀具 过 
2. 8B h .0 b 水 刀 全 部 晶 二 
显示 的 刀具 数 25 j 
237 3. BALL FNDWNILL 3.0 1.5 50.0 4 球 吉 全 部 
238 4. BALL FENDWNILL 4.0 2.0 50.0 4 球 刀 全 部 
239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 刀 全 部 | | : | 
nam CG DATT TITmIITTT cn 了 门 cm nm ] 工 攻 工人 -全 -2 了 | ¥ 党 多 > 
AH 





图 17.41 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step 5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 因 生 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step 4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 是 si 风 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 套数 选项 卡 ， 在 
关 缘 诗 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 汉 这 基文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 术 津 率 ”文本 框 中 
输入 值 S00.0， 在 | 支 折 箭 款 文本 框 中 输入 值 4500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 过 让 选项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IEE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 才 数 选项 卡 ， 设 置 
图 17.42 所 示 的 参数 。 

Step7. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 
净 线 清 朋 精 加 工大 数 选项 卡 ， 设 置 图 17.43 所 示 的 参数 ; 单 击 厢 蓝 浊 杜 轿 。 | 扩 钮 ， 在 | 项 确 半径 : 文 
本 框 中 输入 值 5.0， 在 艺苑 扫 狂 角度 : 文本 框 中 输入 值 90.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 = 时 | 护 钮 ， 系 
统 返回 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 








实例 中 也 逢 盖 模具 加 工 


曲面 精 加 工 变 线 清 角 
刀具 路 径 参 数 ”曲面 参数 | 变 线 清 角 精 加 工 参 数 | 


加 安全 高 度 | Foo 榨 忆 位 置 EE 加 










人 绝对 举 标 三 增 且 坐标 
局 | 页 有 在 开 各 太 吕 来 的 保 人 _B | 
开 使 用 安全 商 度 加 工 面 i a 


广 昂 对 坐标 沾 增 且 坐标 预 久 


坦 咎 下 可 位 置 加 0 


f” 瘙 对 坐标 上 增 量 举 标 


| 中 和 寿 表面 | 面 hE 


全 对 举 标 生境 量 举 标 


E 录 交 忻 (R).. | 国 Haag 


a Bo 预 留 量 


全 中 心 








图 17.42 “曲面 参数 ”选项 卡 


曲面 精 加 工交 贱 清 角 
刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 ” 交 线 清 衣 精 加工 参 涩 | 











切 站 方式 ， 碌 “二 


: 月 荆 订 过 疝 

oa 

1” 单 侧 加 工 演 小 E 和 
三 无 限制 


步 进 其 医 





| es 
lw 区 坪 沿 面 下 降 切 前 ( 一 23 
[lw 区 话语 面 上 眷 切 前 + 2 


清 衣 曲面 的 最 坟 |180.0 


避 具 半 往 接近 pn 国 和 滩 度 站 障 设置 (6). | 高 颖 设置 中).. . | 





图 17.43 “ 交 线 清 角 精 加 工 参 数 ” 选 项 卡 


step8. 单 击 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 的 要 | 接 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 17.44 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 17.44 “刀具 路 径 




















eee Step9. 实体 切削 验证 。 

。。。 (1) 在 且 路 征管 理 夺 选项 卡 中 单 击 大 按钮 ， 然 后 单 击 “验证 已 选择 的 操作 ”按钮 硬 |, 
> >。 系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 

eee (2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 掖 馈 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
。。。 ”结果 如 图 17.45 所 示 ， 然 后 单 击 蕊 几 扩 包 . 





图 17.45 仿真 结 


Step10. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 变 件 @ > 





本 于， 保存 模型 ， 


实例 4]{8) 阶梯 轴 车 前 加 工 


实例 和 四” 阶 梯 轴 车 削 加 工 











车 削 加 工 主要 用 于 轴 类 零件 ， 阶 梯 轴 就 是 一 个 车 前 加 工 的 典型 实例 。 通 过 该 实例 ， 介 “。。 

dmd ee ee 
能 进一步 了 解 车 削 加 工 的 一 些 方法 。 该 零件 的 加 工 工艺 路 线 如 图 18.1 所 示 。 ee。 
a) 车 床 粗 加 工 1 b) 车 床 精 加 工 1 c) 车 床 径 向 粗 车 1 








f) 车 床 径 向 粗 车 2 e) 车 床 精 加 工 2 d) 车 床 粗 加 工 2 


18.1 加 工 工 却 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


Step1. 打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch18\ LADDER_AXIS.MCX-7。 

Step2. 进入 加 工 环境 。 选 择 下 拉 菜单 视 床 类 型 n> 甘于 到 S > BE 合 
统 进 入 加 工 环境 。 

Step3. 删除 无 用 的 群 组 。 在 “操作 管理 器 ”中 选中 国 贡 0: 划 几 后 右 击 ， 选 择 
让 选项 后 的 “删除 ”命令 将 机 床 群 组 -1 删除 。 


命令 ， BN 








Stage2. 设置 工件 和 来 爪 


Step1l. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 属性 -Lathe Defanlt 关节 点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 
展开 ， 然 后 单 击 销 葬 副 量 本 节点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 圳 村 区 域 中 单 击 二 属性: | 按 
钮 ， 系 统 弹出 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 的 让 从 :文本 框 中 输入 值 
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65.0， 在 鉴 改 文本 框 中 输入 值 170.0， 在 轴 向 位 置 - 区 域 的 加 文本 框 中 输入 值 160.0， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 ， 单 市 ~ 质 虹 车 床 浪 界 || 放 包 查看 工件 ， 如 图 18.2 所 示 。 按 Enter 
键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 中 单 击 司 | 核 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 组 属 
性 ”对 话 框 。 

Step4. 设置 夹 爪 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 素 头 设置 区 域 中 单 击 ， 属 性 | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 在 -合用 定 欠 位 置 -区域 的 直径: 文本 框 中 输入 值 65.0， 在 至 文本 
框 中 输入 值 15.0;， 单 市 电 项 病 车 床 淖 界 WW: 饥 查 看 夹 爪 ， 结 果 如 图 18.3 所 示 。 按 Enter 
键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 中 单 市 站 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 
组 属性 ”对 话 框 。 











图 18.2 预览 工件 形状 和 位 置 图 18.3 预览 淡 爪 形状 和 位 置 
Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 星 吕 惠 护 钮 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置 。 


Stage3. 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 路径 中 一 车 天 于 仿 ， 未 统 弹出 “输入 
新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 寺 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 将 选择 方式 设置 为 框 选 ----， 在 图 形 区 选取 图 
18.4 所 示 的 轮廓 线 ， 然 后 捕捉 到 图 18.4 所 示 的 点 单 击 。 单 击 且 本 上 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “车 床 
粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 











18.4 ”选取 加 工 轮 万 





Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 入 阿 


实例 [83 阶梯 轴 车 前 加 工 








文本 框 中 输入 值 300.0， 在 台 ] 点 下 拉 列 表 中 选择 国生 辣 兴 项， 单 击 [证 及 加 | 掖 钮 ， 在 
弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 “文本 框 中 输入 值 150.0， 在 至 文本 框 中 输入 值 
300.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 一 要 按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 必 | 光 馈 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 seea ( 切 
削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 生计 项 . 单 击 该 对 话 框 中 的 星 归 囊 掖 钮 ， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对话 框 中 单 击 [ 国 而 要 更 沈 项 卡 ， 然 后 单 击 卫 进 通 OO | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 /万 设置” 对话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对话 框 中 单 击 退 习 选项 卡 ， 选 中 增加 线 吓 | 复 选 框 并 单 击 该 
按钮 ， 此 时 系统 弹出 “新 建 轮廓 线 ”对 话 框 。 

(3) 在 “新 建 轮 廊 线 ”对话 框 的 居民 :文本 框 中 输入 值 10, 在 角度 : 文本 框 中 输入 值 180， 
然后 单 击 志 全 所 . 

(9 单 十 “ 进 刘 / 刀 设置 "对 话 杠 中 的 及 人 系统 芭 回 至 “车 床 粗 加 工 -属性 ”对 
话 框 ， 然 后 在 喜 灶 中 细 下 拉 列表 中 选择 [大 计 这 省 

opg 此 击 “车床 福 加 工 局 性 ”对 话 本 中 的 国 时 人 急 ， 完 太守 多 玫 的 设置 此 时 
系统 将 自动 生成 图 18.5 所 示 的 刀具 路 径 。 


三 ] 
| 一 ] 


1 
和 























图 18.5 刀具 路 径 
Stage4. 精 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选择 下 拉 菜 单 习 后 申 径 人 sp si 直到 出 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 必 接 茹 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.6 所 示 的 加 工 轮廓 线 。 单 击 王 本 按钮， 系统 弹出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “和 车床- 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T2121 R0.8 OD FINISH 
RIGHT-35.DEG” 刀 具 ， 在 进 冶 率 : 文本 框 中 输入 值 0.15;， 在 二 汽车 康文 木 框 中 输入 值 600.0， 
并 选中 四 至 W 单 选项 ， 在 的 7 号 下 拉 列 表 中 选择 国 BB 玉 项， 然后 单 击 ， 宝 久 而 | 拉 馈 ， 


命令 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 
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在 弹出 的 “ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 下 文本 框 中 输入 值 130.0， 在 兰 文 本 框 中 输入 值 
300.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 一 要 | 榨 乌 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 
采用 系统 默认 设置 值 。 





18.6 ”选取 加 工 轮 启 





Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 几 Eee | 拉 钮 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 Mo 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国光 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 将 革 全数 选项 卡 ， 然 后 单 击 忆 带 明 和 加 。| 近 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 退 习 选项 卡 ， 选 中 描 加 线 凸 ”| 复 选 框 并 单 击 该 
按钮 ， 此 时 系统 弹出 “新 建 轮廓 线 ”对 话 框 。 

(3) 在 “新 建 轮廓 线 ” 对 话 框 的 长 尾 : 文本 框 中 输入 值 5， 在 角度 : 文本 框 中 输入 值 180， 
然后 单 击 两 次 国 g 扩 钮 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 S| 按钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 18.7 所 示 的 刀具 路 径 。 


[| 








18.7 “刀具 路 径 


Stage5. 径 向 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 里 是 信人) > 于 
向 车 前 的 切 横 选 项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廊 。 在 “ 径 向 车 前 的 切 模 选 项 ”对 话 框 中 选中 信号 单 选项 ， 然 后 单 
击 半 | 掖 钮 。 在 图 形 区 中 依次 选取 图 18.8 所 示 的 点 1、 点 2、 点 3 与 点 4， 然 后 按 Enter 


命令 ， 系 统 弹 出 “ 径 


实例 [83 阶梯 轴 车 前 加 工 








键 ， 系 统 弹出 “车 床 - 径 同 粗 车 属性 ”对 话 框 。 


户 - 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 ” 


st ag ed hd, Wn tt | 


下 


图 18.8 ”定义 加 工 轮廓 

Step3. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T4747 R0.1 W1.85 OD GROOVE RIGHT 
- NARROW ”刀具 。 

(2 ) 在 异同 速 上 后 的 文本 框 中 输入 值 700.0;， 单 击 二 iW 控 乌 ， 系 统 弹出 
“Coolant...” 对 话 框 , 在 本 吕 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 六 项 , 单 击 该 对 话 框 中 的 2 
按钮 。 

(3) 在 的] 虚 下 拉 列 表 中 选择 选项 ， 单 市， 定 灾 而 “| 拉 钮 ， 在 系统 弹出 的 “ 换 
刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 文本 框 中 输入 值 15 0.0， 在 村 文本 框 中 输入 值 300.0， 单 击 
A. 

(4) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 共 同意 志 全 课 先 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 
参数 ”界面 ， 在 暂 久 时 间 区 域 选中 仿 天 要 单 选项 , 然后 在 暂 针 时 间 文本 框 中 输入 值 2.0; 在 情 匡 
区 域 中 选中 多 于 淮 单 选项 。 

(5) 在 “车床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 管 向 精 计 参 数 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 在 要 要 量 区 域 的 画 切 削 间 的 重要 量 : 广 木 框 中 输入 值 0.5， 单 击 _ 和 进 可 四 | 扩 钮 
系统 弹出 “ 进 刀 ”对 话 框 ， 在 十 1 吕 从 9 选项 卡 的 齐 遍 文本 框 中 输入 值 -90; 单 击 
第 二 个 路 往 9| 信 先 项 卡 ， 在 目 动 计算 向量 区 域 选中 民 目 动 十 算 ] 直 可 向 量 复 选 框 ; 单 击 “ 进 刀 ” 对 话 框 
中 的 国术 钮 ， 关 闭 “ 进 刀 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 车 加 | 校 乌 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 18.9 所 示 的 刀具 路 径 。 
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18.9 ”刀具 路 径 
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Stage6. 车 削 素 材 翻 转 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 丸 上 县 路径 和 mm 医用 一 > [Fa 
前 素材 翻转 属性 ”对 话 框 。 

step2. 在“ 车削 素材 翻转 属性 ”对 话 框 的 s 国 形 :区 域 中 单 击 二 秆 反 | 按钮 ， 框 选 图 
18.10 所 示 的 模型 边线 ， 按 Enter 键 ; 在 过] 吉 区 域 的 趋同 的 人 年 : 文本 框 中 输入 值 90.0， 
在 里 动 后 的 位 站 文 木 框 中 输入 值 15.0; 在 一 后 的 位 置 : 区 域 的 亚 文本 框 中 输入 值 40.0, 在 至 文本 
框 中 输入 值 15.0。 

Step3. 在 “车 削 素材 翻转 属性 ”对 话 框 中 单 击 时 | 校 钮 ， 结 果 如 图 18.11 所 示 。 





命令 ， 系 统 弹 出 “车 
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图 18.10 选取 图 形 图 18.11 素材 翻转 


Stage7. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 喇 径 0) mm LE 汪汪 全 今 ， 系 统 弹出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 史 接济 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.12 所 示 的 加 工 轮廓 线 。 单 击 一 里 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 。 


| | 





本 = 
18.12 ”选取 加 工 轮 亡 线 





Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 “T0101 R0.8 OD ROUGH RIGHT 
- 80 DEG” 刀 具 ;， 在 二 3 莽 友 :文本 框 中 输入 值 300.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 吃 | 光 馈 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 ee ( 切 
前 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 回国 这 项 . 单 击 该 对 话 框 中 的 四 时 | 习 包 ， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 | 前 部 于 榴 当 选项 卡 ， 然 后 








实例 [83 阶梯 轴 车 前 加 工 





在 素材 吕 别 下 拉 列 表 中 选择 宝 到 先 项 。 
Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加工 属性 ”对 话 框 中 的 要 | 控 钮 ， 完 成 粗 车 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 18.13 所 示 的 刀具 路 径 。 











18.13 “刀具 路 径 
Stage8. 精 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 们 ) mm。 二 二 则 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 必 的 等 复 选 三， 然后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
18.14 所 示 的 轮廓 线 ， 单 击 且 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 


命令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 


全 证 
L_， 
18.14 ”选取 加 工 轮 启 








Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T2121 R0.8 OD FINISH RIGHT 
-35 DEG ”刀具 ;在 进 冶 率 ; 文 本 框 中 输入 值 0.2， 在 [过 外 管束: 文本 框 中 输入 值 550.0。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 攻 Eee | 拉 钮 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 ae 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国光 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 拉 乌 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 及 计 参数 选项 卡 ， 然 后 单 击 二 进 刘 四 ”|j 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 /万 设置” 对 话 框 中 单 击 医 名 选项 卡 ， 在 国王 洛 席 5 [x 域 选中 
访 延 上 7 编 短 外 形 的 终止 位 置 复 选 框 ， 然 后 在 数量: 文本 框 中 输入 值 2.0， 单 击 一 里 | 校 钮 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 加 | 控 钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 18.15 所 示 的 刀具 路 径 。 
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Stage9. 径 向 粗 车 加 工 2 





Stepl1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 全 嘱 径 sp eB5 玉 因 合 今 ， 系 统 弹 出 “ 径 


问 车 削 的 切 槽 选项 ”对 话 框 。 





图 18.15 ”刀具 路 径 


Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 “ 径 向 车 削 的 切 模 选项 对话 框 中 选中 有 富 单 选项 ， 单 击 攻 
按钮 ， 在 图 形 区 依次 选取 图 18.16 所 示 的 点 虐 与 点 2， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “和 车床- 
人 径 问 粗 车 属性 ”对 话 框 。 





下 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


18.16 ”定义 加 工 轮 请 

Step3. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T4747 R0.1 W1.85 OD GROOVE RIGHT 
- NARROW ”刀具 。 

(2) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 痊 同 意志 全 名 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 
参数 ”界面 ， 在 至 & 量 :文本 框 中 输入 值 50.0。 

(3) 在 “车床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 管 向 精 计 参 数 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 单 市 进 罗 四 | 校 钮 ， 系 统 弹出 “ 进 刀 ”对 话 框 ， 在 药 盖 个 路 径 引 六 庭 项 卡 的 
目 动 计算 商量 区域 选中 必 目 劫 Hf 各 旭 姑 回 基 复 选 框 : 单 击 第 二 个 路 答 9|AA 先 项 卡 ， 在 目 副 夺 复 向 量 [ 文 域 
选中 吧 自动 计算 进 羽 向量 复 洗 框 ， 单 击 “ 进 刀 ” 对 话 框 中 的 旺 电 上 | 按钮， 关闭 “ 进 刀 ”对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 二 着 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 18.17 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 18.17 “刀具 路 径 





Step5. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 站 全 灿 仔 忆 圭 而 选项 卡 中 单 击 哪 按钮， 然后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ” 按钮 国 | 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 护 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 
单 击 医 壮 术 钮 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 

Step6. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 件 四 > 





$$ ， 即 可 保存 模型 。 





Mastercam X7 
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实例 前 身 螺纹 轴 车 削 加 工 





本 实例 是 一 个 螺纹 轴 的 车 削 加 工 。 通 过 该 实例 介绍 了 车床 加 工 的 大 多 数 方法 ， 主 要 有 


ee danni 
YY 螺纹 加 工 的 方法 。 下 面具 体 介绍 该 螺纹 轴 加 工 的 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 19.1 所 示 。 
a) 车 端面 加 工 1 pb) 车 床 粗 加 工 1 c) 车 床 精 加 工 1 








车 床 祖 加 工 2 e) 车 端面 加 工 2 d) 车 床 - 径 向 粗 车 1 


& 











g) 车 床 精 加 工 2 h) 车 床 - 径 向 粗 车 2 i) 和 车床- 进 刀 粗 车 


Yo 


j) 车 螺纹 加 工 
图 19.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 
打开 模型 。 选 择 文件 D:\mcx7.11\work\ch19\AXIS_THREAD.MCX-7， 系 统 进入 加 工 环 


卉 。 


实例 和 (9) 螺纹 轴 车 创 加 工 





Stage2. 设置 工件 和 来 爪 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 业 属性 - Lathe Defanlt 喘 节 点 前 的 “+” 号， 将 该 节点 
展开 ， 然 后 单 击 全 Ba 本 节 点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 素 灶 区 域 中 单 击 属性 | 按 
钮 ， 系 统 弹出 “机 床 组 件 管理 - 材料 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 的 | 莹 管 : 文本 框 中 输入 值 
240.0， 在 鉴 必 文本 框 中 输入 值 600.0， 在 鞠 向 位 置 "区域 的 加 文本 框 中 输入 值 580.0， 其 他 参 
数 采用 系统 默认 设置 值 ， 单 市 > 预 虹 车 床 党 界 | 扩 钮 预览 工件 形状 和 位 置 ， 如 图 19.2 
所 示 。 按 Enter 键 , 然后 在 “机 床 组 件 管理 -材料 ”对 话 框 中 单 击 辐 寺 | 按 钮 , 系统 返回 至 “机 
器 群 组 属性 ”对 话 框 。 





图 19.2 预 多 工件 形状 和 位 置 


Step4. 设置 夹 扑 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 严 半 设置 区 域 中 单 击 ”属性 | 
按钮 ， 系 统 弹 出 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 夹 爪 的 尺寸 。 在 售 昌 是 * 位 站 区域 的 县 攻 :文本 框 中 输入 值 240.0， 在 至 文本 
框 中 输入 值 240.0; 单 市 时。 于 床 疯 术 乌 查 看 夹 爪 ,结果 如 图 19.3 所 示 。 按 Enter 
键 ， 然 后 在 “机 床 组 件 管理 - 夹 头 设置 ”对 话 框 中 单 市 .2% 半 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “机 器 群 
组 属性 ”对 话 框 。 








图 19.3 ”预览 夹 爪 形状 和 位 置 
Step6. 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 旺 吧 串 掖 钮 ， 完 成 工件 和 夹 爪 的 设置 。 


Stage3. 车 端面 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 习 喇 踢 全 各 sp E33 命令， 系统 弹出 “ 输 
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Vs 





入 新 NC 名 称 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 加 | 沪 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 -车 
端面 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “车 床 - 车 端面 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 出 康 ;文本 框 中 
输入 值 300.0， 在 殴 点 下 拉 列 表 中 选择 四 下 汪 选项 ， 单 击 [证 区 加 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 
的 “原点 位 置 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 下 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 国文 本 框 中 输入 值 700.0。 
单 击 该 对 话 框 中 的 星 | 按钮， 系统 返回 至 “和 车床 -车 端面 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系 
统 默认 设置 值 。 

Step3. 设置 冷却 方式 。 单 击 Leon 和， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ,在 中 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轿 半 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 和 | 校 乌 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step4. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 单 市 过 油 面 二 昭光 项 卡 ， 在 _ 靖 候 四 ”| 文本 框 中 











输入 值 570.0。 
(2) 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 选中 粗 切 步 进 里 : 复 选 框 ， 然 后 在 素材 祯 留 里 文 
本 框 中 输入 值 0.2。 





(3) 单 击 吕 | 校 钮 完成 加 工 参 数 的 设置 , 此 时 系统 将 自动 生成 图 19.4 所 示 的 刀具 路 径 。 

















图 19.4 刀具 路 径 


Stage4. 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 丰县 中 径 0 sp [汪汪 命令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 。 

说 明 : 先 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 轮廓 的 选取 ， 下 同 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 号 斤 疆 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
19.5 所 示 的 轮 廊 线 (中心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 寺 按钮， 系统 弹出 “车 床 粗 加 工 属性 ” 
对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 独 苇 速 
文本 框 中 输入 值 300.0， 在 换 碟 下 拉 列 表 中 选择 加 项 ， 单 市 | 定义 加 | 扩 钮 ， 在 
弹出 的 “原点 位 置 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 汪 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 宇文 本 框 中 输入 值 











700.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 要 上 按钮， 系统 返回 至 “车 床 粗 加 工 -属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 。。。 
采用 系统 默认 设置 值 。 a 





























19.5 选取 加 工 轮 廊 


Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 [ES | 安 包 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 e 叫 ( 切 
淹 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 榨 乌 ， 关 闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 狙 如 工大 数 选项 卡 ， 然 后 
在 素材 中 唱 下 拉 列 表 中 选择 残留 材料 选项 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 完 成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 
将 自动 生成 图 19.6 所 示 的 刀具 路 径 。 














19.6 “刀具 路 径 


Stage5. 精 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 县 申 径 (0) ep ei 十 吾 出 命令， 系统 弹出 “上 串 连 
选项 ”对 话 框 。 
Step2. 定义 加 工 轮 廊 。 在 该 对 话 框 中 选中 吧 擅 茹 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 


19.7 所 示 的 轮 廊 线 。 单 击 一 时 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 








19.7 ”选取 加 工 轮 请 


Step3. 选择 刀具 。 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T2121 R0.8 OD FINISH 


一 才 c 二 沪 \ 
、 >> Mastercam X7 
数控 加 工 实 例 精 解 











RIGHT-35.DEG” 刀 有 具 ， 在 | 进攻 村 :文本 框 中 输入 值 0.15; 在 | 得 直 基带 : 文本 框 中 输入 值 700.0; 
在 摘 点 下 拉 列 表 中 选择 上 和 辣 光栅 ， 单 击 二 定义 加 | 按钮 ， 在 弹出 的 “原点 位 置 -使 用 
者 定义 ”对 话 框 的 “| 文本 框 中 输入 值 200.0,， 在 基文 本 框 中 输入 值 700.0。 单 击 该 对 话 框 中 
的 总 加 按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 市 00t L | 拉 印 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 5o 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 接 乌 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 匡 村 本数 | 选项 卡 ， 然 后 单 市 避 提 OO  | 扩 
钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 中 单 击 如 习 选项 卡 ， 选 中 增加 线 吓 ”| 复 选 框 并 单 击 该 
按钮 ， 此 时 系统 弹出 “新 建 轮廓 线 ” 对 话 框 。 

(3) 在 “新 建 轮廓 线 ” 对 话 框 的 基层 : 文本 框 中 输入 值 5， 在 角度 : 文本 框 中 输入 值 180， 
然后 单 击 两 次 是 池 | 按钮 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 按钮， 完成 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 
自动 生成 图 19.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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19.8” 思 具 路 径 
Stage6. 径 向 粗 车 加 工 1 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 晤 中 全 0 ms 
器 车 前 的 切 权 选项” 对话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 “ 径 向 车 削 的 切 槽 选项 ?对话 框 中 选中 上 六 宫 单 选项 ， 单 击 于 A| 
按钮 ， 在 图 形 区 依次 选取 图 19.9 所 示 的 点 1 与 点 2， 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “和 车床 - 径 
器 粗 车 属性 ”对 话 框 。 


命令 ,系统 弹出 “ 径 
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19.9 定义 加 工 轮 万 


实例 了 9) 螺纹 轴 车 前 加 工 % 到 人 





Step3. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 径 同 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T4848 R0.3 W4.0 OD GROOVE RIGHT 
- MEDIUM” 刀 具 ， 双 击 访 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -Machine Group-1” 对 话 框 ， 单 击 
习 片 选项 卡 ， 在 习 上 图形 (区域 的 文本 框 中 输入 值 20.0， 单 击 昼 龟 选项 卡 ， 在 忆 反 国光 区 
域 的 5 文本 框 中 输入 值 20.9;， 单 击 该 对 话 框 中 的 国术 钮 。 

(2) 单 击 E coe 图 钒 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 | 本 中 (切削 液 ) 下 拉 
列表 中 选择 国志 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 乌 。 

(3) 在 热点 下 拉 列 表 中 选择 选项 ， 然 后 单 击 忆 定 巡 而 | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 
“ 换 刀 点 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 “文本 框 中 输入 值 200.0， 在 衬 文 本 框 中 输入 值 700.0， 
单 击 万 全 jx4. 

(4) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 私 国电 寺 本 名 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 
参数 ”界面 ， 在 | 如 旬 的 条 局 : 文本 框 中 输入 值 0.2。 

(5) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 餐 向 精 诗 参 娄 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 在 甘 衣 置 久 区域 中 选中 信条 数 单 选项 ， 在 时 膏 归 | 域 的 本 加 用 则 的 午 委 量 ; 广 木 框 中 输 
入 值 0.5; 单 击 二 间 罗 W “| 护 钮 ， 系 统 弹出 “ 进 刀 ”对 话 框 ， 在 弟 人 路径 引 入 渤 项 卡 的 
上 自动 计算 向 量 芭 域 选 中 必 目 动 夺 各 过 习 疝 芋 复 选 框 ; 单 击 第 二 个 踢 从 9|A 先 项 卡 ， 在 目 动 叶 复 向 基 |x 域 
选中 号 自 动 计算 进而 商量 复 选 框 ， 单 击 “ 进 刀 ”对 话 框 中 的 是 | 按钮 ， 关 闭 “ 进 刀 ”对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 着 校 乌 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.10 所 示 的 刀具 路 径 。 
































19.10 ”刀具 路 径 


Stage7. 车 削 素材 翻转 


Step1. 选择 下 拉 菜 单 站 有 是 径 人 > 贰 
前 素材 翻转 属性 ”对 话 框 。 

step2. 在“ 车削 素 材 翻转 属性 ”对 话 框 的 国 形 :区 域 中 单 击 二 秆 反 | 按钮 ， 框 选 图 
19.11 所 示 的 图 形 边线 ， 然 后 按 Enter 键 ， 在 京 审 的 电站 区 域 的 起 如 的 位 置 ;文本 框 中 输入 值 
300.0， 在 对 动 后 申 们 直立 木 框 中 输入 值 240.0;， 在 最 后 的 位 置 : 区 域 的 文本 框 中 输入 值 160.0， 
在 文本 框 中 输入 值 240.0。 
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19.11 选取 图 形 边 线 19.12 ”素材 翻转 





Stage8. 车 端面 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 们 =p | 肝 d 则 全 今 ， 东 统 弹 出 “车 
床 -车 端面 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “车 床 - 车 端面 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 ， 在 二 央 * 泽 :文本 框 中 
输入 值 300.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step3. 设置 冷却 方式 。 单 击 J ome |， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ,在 中 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 SM 扩 钮 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step4. 设置 加 工 参数 。 在 “车 床 -车 端面 属性 ”对 话 框 中 单 击 谈 端面 参数 选 项 卡 ， 在 
_ 匡 售 3 | 文本 框 中 输入 值 540.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 击 攻 | 按钮 完成 
加 工 参数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 19.13 所 示 的 刀具 路 径 。 











19.13 “刀具 路 径 


Stage9. 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 习 呈 中 径 亲 ) > [i 
选项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 必 接 茹 复 选 框 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 
19.14 所 示 的 加 工 轮廓 线 (中 心 线 以 上 的 部 分 )。 单 击 且 池上 按钮， 系统 弹出 “车 床 粗 加 工 属 
性 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具。 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 选择 “T0101 R0.8 OD ROUGH RIGHT 
- 80 DEG ”刀具 ， 在 支 提 村 种 :文本 框 中 输入 值 300.0。 


命令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 








外 
图 19.14 选取 加 工 轮 亡 


Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 区 | 扩 钮 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 seea ( 切 
削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 这 贰 . 单 击 该 对 话 框 中 的 星 芝 囊 掖 钮 ， 关闭 “Coolant...” 对 话 框 。 

Step5. 设置 粗 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 单 击 入 加 了 过 要 选项 卡 ， 然 后 单 击 二 逃 盟 mo | 
按钮 ， 系 统 弹出 “进退 / 刀 设 置 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 于] 选项 卡 ， 在 确定 方向 区 域 选中 人 外 所 单 选项 。 

(3) 单 击 “ 进 退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 的 车 圭 | 校 乌 ， 系 统 返回 至 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 
话 框 。 然 后 在 带 痢 中 下 下 拉 列 表 中 选择 害 语 选项。 

Step6. 单 击 “车 床 粗 加 工 属性 ”对 话 框 中 的 时 | 护 钮 ， 完 成 粗 车 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 19.15 所 示 的 刀具 路 径 。 
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19.15 “刀具 路 径 


Stage10. 精 车 加 工 2 





Step1l. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 中 怪人 0 esp je 下 汉 避 全 令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 
选项 ”对 话 框 。 
Step2. 定义 加 工 轮廓 。 在 该 对 话 框 中 选中 到 一 千 复 选 杠 ， 然 后 在 图 形 区 中 依次 选取 图 


19.16 所 示 的 加 工 轮廓 。 单 击 革 | 按钮 ， 系 统 弹出 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 。 


_ i 








19.16 ”选取 加 工 轮 启 


、 人 人 Mastercam X7 
2 数控 加 工 实例 精 解 





Step3. 选择 刀具 。 在 “和 车床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T2121 R0.8 OD FINISH 
RIGHT-35.DEG” 刀 有 具 ， 在 | 进 结案 :文本 框 中 输入 值 0.15; 在 支 担 皇 种: 文本 框 中 输入 值 700.0， 
其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 5 可 mt | 扩印 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 Mo 
(切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 以 乌 ， 关 闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 精 车 参数 。 

(1) 在 “车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 匡 村 二 数 | 选 项 卡 ， 然 后 单 市 一 进 赵 四 ”|j 
钮 ， 系 统 弹 出 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 。 

(2) 在 “进退 / 刀 设 置 ”对 话 框 中 单 击 二 选项 卡 ， 在 确定 方向 区 域 选中 信 钼 如 单 选 项 。 

(3) 单 击 “ 进 退 / 刀 设 置 ”对话 框 中 的 2 上 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 - 精 车 属性 ”对 
话 框 。 

Step6. 单 击 “ 车 床 - 精 车 属性 ”对 话 框 中 的 .| 按钮 ， 完 成 精 车 参数 的 设置 ， 此 时 系 
统 将 自动 生成 图 19.17 所 示 的 刀具 路 径 。 
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图 19.17 “刀具 路 径 


Stage11. 径 向 粗 车 加 工 2 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 站 晤 弟 生 0 sp 已 尖 全 今 ， 系 统 弹出 “ 径 
向 车 削 的 切 槽 选项 ”对 话 框 。 

step2. 定义 加 工 轮廓 在“ 径 向 车 削 的 切 槽 选项 ”对话 框 中 选中 名 瑟 单 选 项 , 单 市 
按钮 ， 在 图 形 区 中 依次 选取 图 19.18 所 示 的 点 1 与 点 2， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “车 


床 - 径 问 粗 车 属性 ”对 话 框 。 








图 19.18 ”定义 加 工 轮 万 
Step3. 设置 加 工 参 数 。 


实例 和 (9) 螺纹 轴 车 创 加 工 








(1) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 采用 系统 默认 的 刀具 。 

(2) 单 击 c oj 必 包 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 e 叫 (切削 液 ) 下拉 
列表 中 选择 国 国志 项 ， 单 击 该 对 话 框 的 E> 护 钮 。 

(3) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 共 同意 志 全 课 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 
参数 ”界面 ， 所 有 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(4) 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 餐 向 精 诗 参 数 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 单 击 二 和 进 可 辐 “| 校 钮 ， 系 统 弹 出 “ 进 刀 ”对 话 框 ， 在 弟 “ 路 径 引 入 渤 项 卡 的 
目 动 十 站 向量 区 域 选中 [lw 自动 计算 进 刀 向 量 复 选 框 ; 单 击 串 十 幅 生 9| 入 和 先 项 卡 ， 在 目 动 叶 算 向 量 区 域 
选中 呆 自 动 计 算 进 刀 疝 量 复 选 框 ， 单 击 “ 进 刀 ” 对 活 框 中 的 里 | 校 乌 ， 关 闭 “ 进 刀 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 径 向 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 车 加 | 校 乌 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.19 所 示 的 刀具 路 径 。 
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19.19 “刀具 路 径 


Stage12. 进 刀 粗 车 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 单 县 路径 四 pe 四 四 四 国 央 命令 ， 示 统 弹 出 “ 径 
向 车 前 的 切 横 选 项 ”对 话 框 。 

Step2. 定义 加 工 轮 廓 。 采 用 默认 的 切 槽 定义 方式 ,， 单 击 “ 径 向 车 前 的 切 模 选 项 ”对 话 
框 中 的 S| 榨 钮 ， 系 统 弹 出 “ 申 连 选项 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 选中 加 入 要 复 选 框 ， 然 后 
在 图 形 区 中 依次 选取 图 19.20 所 示 的 加 工 轮 廊 线 。 单 市 | 术 钮 ， 系 统 漳 出 “和 车床- 进 刀 


粗 车 属性 ”对 话 框 。 
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19.20 ”选取 加 工 轮 启 





Step3. 设置 加 工 参 数 。 
(1) 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 选择 “T4848 R0.3 OD GROOVE RIGHT - 
MEDIUM” 刀具 。 
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(2) 单 击 oj 兴 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 ， 在 | 印 叫 | (切削 液 ) 下 拉 
列表 中 选择 国 轩 六 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 2 按钮 。 

(3) 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 巷 同意 才 全 名 选项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 粗 车 
参数 ”界面 ， 在 加 鹅 上 的 素材 文本 框 中 输入 值 0.0， 其 他 参数 接受 系统 默认 设置 值 。 

(4) 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 击 管 向 精 诗 参 狐 选 项 卡 ， 切 换 到 “ 径 向 精 车 参 
数 ” 界 面 ， 在 转生 名 田 区域 选中 全 各 数 单 选项 ， 然 后 在 苇 角 久久 文本 框 中 输入 值 2.0; 单 击 
| 涝 思 0 ”| 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 进 刀 ”对 话 框 ， 在 第 个 巾 径 引 入 光 项 卡 的 自动 计算 商量 [区域 选 
中 lw 自动 计算 进 如 向 量 复 选 框 ， 单 击 第 二 站 路 性 5 上 选项 卡 ， 在 目 动 十 算 向 量 区 域 选 中 
六 自动 计算 谤 轧 向量 复 先 框 ， 单 击 “ 进 刀 ” 对 话 框 中 的 .SM 控 钮 ， 关 闭 “ 进 刀 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 “车 床 - 进 刀 粗 车 属性 ”对 话 框 中 单 市 大校 乌 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 19.21 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 19.21 “刀具 路 径 
Stage13. 车 螺纹 加 工 





Step1. 选择 加 工 类 型 。 选 择 下 拉 菜 上 刀具 路 径 人 np [村 十 计 
床 - 车 螺纹 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 选择 刀具 。 在“ 车床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 选择 “T9696 R0.144 OD THREAD 
RIGHT- LARGE” 思 具 , 系统 弹出 “Tool Settings Modified” 对 话 框 , 单 击 该 对 话 框 中 的 感到 
按钮 。 

Step3， 在 进 纺 率 ; 区 域 中 选中 信和 营 单 选项 ， 在 的 四 点 下 拉 列表 中 选择 贡 和 Eee 休 选项 ， 
单 击 .自主 炙 剖 | 按 钮 ,在 弹出 的 “原点 位 置 -使 用 者 定义 ”对 话 框 的 王 文 本 框 中 输入 值 200.0， 
在 国文 本 框 中 输入 值 700.0。 单 击 该 对 话 框 中 的 旺 呈 中 按钮 ， 系 统 返 回 至 “车 床 -车 螺纹 属 
性 ”对 话 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step4. 设置 冷却 方式 。 单 击 上 EL | 拉 钊 ， 系统 弹出 “Coolant...” 对 话 框 , 在 下 se 
《切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 加 重生 项 . 单 击 该 对 话 框 中 的 Se 校外， 关闭 “Coolant...” 对 
话 框 。 

Step5. 设置 加 工 参数 。 

(1) 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 单 击 旦 本 基 了 风 关 扩 选项 卡 ， 在 号 程 : 文 本 框 中 输入 
值 3.0。 


命令 ， 系 统 弹 出 “车 


























(2) 单 击 _ 去 径 睛 统 外 径 ) | 按钮 ， 然 后 在 图 形 区 中 选取 图 19.22 所 示 的 边线 的 中 点 作为 ”。。。 
大 的 直径 参考 ， 然 后 单 击 岂 运用 公式 计算 而 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “运用 公式 计算 螺纹 ”对 话 框 ， 。。。 
单 击 该 对 话 框 中 的 | 沪 钮 ， “oe 


二 下 二 eee 


| | 





mm 











19.22 ”定义 螺纹 参数 


(3) 在 “螺纹 型 式 的 参数 ”界面 的 [起 六 位 置 “| 木 框 中 输入 值 470.0， 在 同 用 LE 要 | 
文本 框 中 输入 值 540.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(4) 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 单 击 时 交加 吓 曾 赣 选项 卡 ， 在 退 刀 下 伸 县: 文本 框 中 
输入 值 2.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 在 “车 床 -车 螺纹 属性 ”对 话 框 中 单 击 是 掖 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 19.23 所 示 的 刀具 路 径 。 





19.23 ”刀具 路 径 
Step7. 实体 切削 验证 。 
(1) 在 习 上 县 路径 党 理 强 选 项 卡 中 单 击 驮 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 久 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 
(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 护 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 19.24 所 示 ， 然 后 单 市 车 革 护 钮 。 





9 





19.24 ”仿真 结果 





Step8. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 < 仁 全 > $$， 即 可 保存 模型 。 
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实例 他 @。 垫 板 凸 模 加 工 















lh 本 实例 讲述 的 是 垫 板 凸 模 加 工 工艺 。 在 加 工 该 垫 板 凸 模 时 ， 要 特别 注意 模具 流 道 的 加 
。。。 工 以 及 刀具 的 选择 。 该 实例 还 使 用 了 复制 刀 路 的 方法 ， 它 在 数控 加 工 中 是 非常 常用 且 方 便 
@@@ 
Way 的 方法 ， 希 望 读 者 认真 领会 。 下 面 介绍 该 菜 板 凸 模 的 具体 加 工 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 
20.1 所 示 。 
a) 曲面 粗 加 工控 槽 pb) 外形 铣削 1 c) 外 形 铣削 2 
f) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 e) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 1 d) 钻 孔 
g) 曲面 残 料 粗 加 工 1 h) 曲面 残 料 粗 加 工 2 i) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 


1) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 k) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 j) 外 形 铣削 3 


-> 


m) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 3 n) 外 形 铣削 4 
图 20.1 加 工 工 亏 路 线 





实例 (0) 整 板 西 模 加 工 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选择 文 件 D:\ mcx7.11\work\ch20\PAD_ MOLD.MCX-7, 系统 进入 加 工 环 境 ， 
此 时 零件 模型 如 图 20.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 册 属性 - Generie Mi 了 1 节点 前 的 “+4” 号 ,将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 国生 点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区域 中 选中 性 至 玫 全 单 先 
项 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 电 有 曲面 |j4 了 | ， 在 率 料 原 点 
区 域 的 于 下 面 的 文本 框 中 输入 值 $， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 国文 本 框 中 输入 值 90， 在 国文 本 
框 中 输入 值 150， 在 文本 框 中 输入 值 20。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 于 站 掖 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 的 工件 如 图 
20.3 所 示 , 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 , 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 








图 20.2 零件 模型 图 20.3 ”显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 恩 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜单 缚 加 加 > 
令 ， 系 统 弹 出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 氟 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 20.4 所 示 
的 坐标 原点 ， 然 后 在 而 | 后 的 文本 框 中 输入 值 155， 在 国 后 的 文本 框 中 输入 值 95， 按 Enter 
键 。 单 击 半 | 按 钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 20.5 所 示 。 


基准 人 
~ 
a 1 





Vs 


图 20.4 定义 基准 点 图 20.5 ”绘制 矩形 边界 








Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 0) > EE 于 由 > 澡 粗 加 工控 槽 加 工 )... 
统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 市 十 L| 按钮 ， 完 成 NC 
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。。。 ”名 称 的 设置 。 
pe Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.6 所 示 的 面 〈 共 79 个 面 ) 为 加 工 面 ， 然 后 按 
。。。 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

和 加 选取 这 些 面 






一 一 一 


图 20.6 选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Centsimment boundarw 芭 域 中 单 击 一 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.7 所 绘制 的 边线 (效果 如 图 20.8 所 示 ), 然后 单 击 寺 | 按钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


选取 此 边线 





“i 一 
图 20.7 选取 边线 图 20.8 ”选取 后 效果 


(3) 单 击 上 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 同 玉昌 过 塌 | 扩 钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对话 框 。 单 击 避 上 类 型 区 域 中 的 无 病 | 扩 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 
群 中 单 击 蝴 | 圆 鼻 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 量 省 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 档 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选 择 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.9 所 示 的 刀具 。 单 击 且 2 | 按 锯 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 的 马路 径 井 数 | 选 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 
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*€ 选择 娘 具 - C:\Documents and Settines\hll Users\Documents\shared mcamxB ‘MILL\TOOLS"\MILL MM. TOOLS-B 


C:\Documents ... “WILL MM. TOOLS-B6 这 | 











编号 “| 刀具 名 称 ”| 直径 | 刀 角 半径 | 长 度 | 六 玉 数 | 类 型 | 刀具 半径 类 型 | <| 

忆 10. BULL ENDM... 4 圆 自 二 角落 

央 138 11，BULL ENDN... 11.0 1.0 50.0 4 圆 自 二 角落 

网 139 11，BULL FDI. 11.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 二 ” 角落 荔 | 

网 140 11. BULL ENDM 11.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 可。 角落 ] 具 过 虑 @). .| 
有 - 加 处 卫 -角落 -Li 末 启用 刀具 过 





显示 的 刀具 数 99 / 二 元 时 
@@@ 

@@@ 

@@ @ 

aa ~ 


图 20.9 “选择 刀具 ”对 话 框 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 榴 近 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 120.0， 在 ， 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”三 秽 竺 家 ”文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 上 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 二 康 选项 卡 ， 设 置 参 数 
如 图 20.10 所 示 。 


刀具 路 径 参数 “曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 | 挖 槽 参数 | 


安全 训 朗 中 | 所 5 校本 [天 可 





f 区 对 坐标 个 增 蛙 坐标 
局 品 有 在 开始 及 结束 的 操作 RR| . 2 
到 慎 用 Ble I | mS) 
四 mC 门 Ps 主  ------------------ 
MY 提 7 速 率 内 | | 预 留 里 0 0) 


全 绝对 坐标 售 增 旦 坐标 预 留 旱 


7] 位置) | Fo 


f 纺 对 坐标 属 增 量 坐标 


| 国 工作 和 村 加 吓 Bo hE 


本 是 E 对 于 条 站 在 则 时 尘 行 


己 邓 区 件 中 1. . | 区 帮 正 5 里 库 





站 中 心 











20.10 “曲面 参数 ”选项 卡 


Step9. 设置 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 起 工 芝 包 选项 卡 ， 设 置 
参数 如 图 20.11 所 示 。 
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曲面 粗 加 工 挖 档 
@@@ 
eee 刀具 路 径 参 数 | 曲面 参数 “ 粗 加 工 参 数 | 控 模 参数 | 
@@@ 
进 刀 选项 
pd 
0 os 区 ”螺旋 式 下 刀 | 
eee Z 灿 最 六 过 疆 量 : ml 厂 指定 进 刀 点 
ee 亡 由 切削 陀 围 外 下 刀 
eee PP 怖 访 全 逆 链 厂 下 如 位 置 针对 起 始 孔 排序 
@@@ 
@@@ 





vv|%| ?| 


图 20.11 “ 粗 加 工 参 数 ” 选 项 卡 


(1) 单 击 旺 要 让 下 区 | 扩 钮 , 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 "对 话 框 中 选择 秆 捕 
选项 卡 ， 单 击 性 s | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

(2 ) 单 击 炭 到 深度 Oo | 按钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 > 对 话 框 中 选中 国 纤 对 业 标 单 
选项 ， 然 后 在 单 到 的 这 度 区 域 的 区 高 得 置 文本 框 中 输入 值 4， 在 蜡 全 位置 文本 框 中 输入 值 -20。 
单 击 一 加 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

(3) 单 击 呈 本 本 | 污 包 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 中 选中 
局 加 抽风 友 晤 佳 化 | 复 先 框 ， 在 如 晴 昱 父 文 木 框 中 输入 值 6， 在 赵 玫 的 扫 贰 角度 文本 框 中 输入 值 90， 
在 切 旺 的 长 度 文 木 框 中 输入 值 0， 然后 单 击 一 里 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对话 框 。 

Step10. 设置 挖 横 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 控 入 二 数 洗 项 卡 ， 所 有 参 
数 接受 系统 默认 设置 值 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 | 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 20.12 所 示 的 刀具 路 径 。 

说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 写 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 附 着 面 的 
选取 ， 下 同 。 








20.12 “刀具 路 径 


Stage4. 外 形 铣 前 加 工 1 





Step1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 委 图 中 = BE 一 > 王 
选取 图 20.13 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 然 后 在 “标准 选择 ”工具 栏 中 单 击 虱 | 按钮， 再 单 击 轨 
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按钮 完成 边界 的 创建 。 


一 
Se 
~ 一 
~、 
od 
Eu 
一 一 一 一 1 


bs 
— 


一 
“im 
~- 





> 





Ed 
一 


20.13 定义 附着 面 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 丰县 路 径 人 0 sp 二 国生 二 和 汪 全 令 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.14 所 示 的 边线 ， 在 “ 串 连 选项 ”对 话 框 
中 单 击 “ 反 向 ”按钮 本 这 | (效果 如 图 20.15 所 示 )。 单 击 革 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 





攻 
图 20.14 选取 边线 图 20.15 定义 区 域 


step4. 确定 刀具 类 型 .在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 帮 本 @ 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 
框 。 单 击 现 是 类 型 区 域 中 的 忆 无名 ”| 核 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 淖 | (平底 刀 ) 按钮， 
单 击 一 时 | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 柜 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 
前 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 一 选 反 四 库 “| 摔 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.16 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 


只 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll] Users\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS‘\MILL MM. TOOLS-6 
C:\Documents ... \MILL MM.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 
名 15 


. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
FLAT ENDMILL 


FLAT ENDMILL | J 有 过 虚 (F).. 
19 et ， [|v 启用 刀具 过 
20. FLAT ENDMILL 0 0.0 Onn 岳 六 7 I 显示 的 刀具 数 25 / 


. FLAT ENDMILL 
RT AT RUNMTIT 





20.16 “选择 刀具 ”对 话 框 
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eee Step6. 设置 刀具 参数 。 
。。。 (1) 完成 上 步 操作 后 , 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对话 框 的 刀具 列表 框 中 显示 出 Step5 
。。。 ”所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 . 
a (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 型 晤 S 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 2。 


ee (3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 茹 选项 卡 ， 
在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 500.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”二 秽 条 家 ”文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 上 0 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国生 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 首 正当 辣 下 拉 列 表 中 选择 七 册 
值 。 

Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
2 湖 测 避 节 点 ， 选 中 到 [深度 切 亨 复 选 框 ， 在 | 最 太 粗 切 步 进 量 ; 文本 框 中 输入 值 2， 然 后 选中 
到 和 = 复 选 框 ， 

Step10. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击败 六 
节点 ， 然 后 选中 下 黑车 剖 数 复 选 框 ， 在 儿 文 本 框 中 输入 值 2。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
全 本 | 本 框 中 输入 值 -8， 在 要 度 四 “| 立木 框 中 输入 值 -7， 完 成 
共同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 s| 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.17 所 示 的 刀具 路 径 。 





， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 














图 20.17 “刀具 路 径 
Stage5. 外 形 铣 削 加 工 2 
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实例 人 (0) 整 板 马 模 加 工 





对 话 框 。 
step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.18 所 示 的 边线 ， 在 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。。。 
中 单 击 “ 反 向 ”按钮 路 请 | (效果 如 图 20.19 所 示 )。 单 击 2 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ，“。。。 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 ne 
选取 此 边线 





一 -一 一 


图 20.18 ”选取 区 域 图 20.19 定义 区 域 





Step3. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 国 国 国 节 

， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ;在 刀具 列表 框 中 选择 
20. FLAT ENINMILL 20.0 0.0 刀 具 。 

Step4. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 

节点 ， 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 贯穿 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 钳 削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击败 六 
节点 ， 然 后 取消 选中 于 里 尝 基数 复 选 框 。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
四 | 本 框 中 输入 值 0， 在 /开朗 加 “| 文本 框 中 输入 值 -8， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 2 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.20 所 示 的 刀具 路 径 。 




















20.20 “刀具 路 径 


Stage6. 钼 孔 加 工 





Step1. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路径 [) mn> 命令 ， 选取 图 20.21 所 示 圆 的 中 心 点 
为 钻 孔 点 ， 在 “选取 钻 孔 的 点 ”对 话 框 中 单 击 雪 | 校 钮 ， 完 成 选取 钻 孔 点 的 操作 。 同 时 系 
统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 咏 孔 ”对 话 框 。 

Step2. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钴 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 
单 市 国 国生 ， 单 市 茹 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 四 各 型 
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Mastercam X7 
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。。。 ”区 域 中 的 ” 殉 而 ”| 包 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 是 | 钻头) 按钮 。 单 击 一 时 | 拉 饥 ， 
。。。 ”关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 


le 钻 孔 点 





20.21 钻 孔 点 


Step3， 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 中 单 击 
| ”法 鬼 四 库 | 护 钮 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.22 所 示 的 刀具 。 单 击 且 是 扩 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 / 全 圆 铣削 深 孔 钻 -无 吸 孔 ”对 








话 框 。 
" 选择 刀具 - C:\Documents and Setti s\Documents\shared mcamxB\MILL\TOOLS"MILL MM. TOOLS-B 
C:\Documents ... “NILL MM.TOOLS-6  [ 写 可 
刀具 名 称 志和 角 半 径 全 类 型 于 
| 2 

83 17.3 DRIILL 717.3 0.0 50.0 2 eh 
凡 84 7.4 DRILL 7T.4 0.0 50.0 2 钻头 “无 
则 -时 --T.5 JEILL --------- 下 > a 、 ] 具 过 虑 @). .| 

Ean 76 00 ”5002 钻头 无 
中 -37 一 下 7TEIIT 0 50D 钻头 “无 显示 的 刀具 数 228 / 
团 87 7.75 DRILL 7.75 0.0 50.0 2 钻头 无 
央 88 7T7.8DRILL 7T.8 0.0 50.0 2 钻头 无 
央 89 7.9 DRILL 7T9 0.0 50.0 2 钻头 无 | | | 
园 mm TDCTIT on nn cn nm ~ 点 上 :| em 了 | SS 党 多 





20.22 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step4. 设置 思 具 大人 少 人 参数。 


(1) 在 “2D 刀具 路 径 - 销 扎 /全 圆 铣削 深 扎 钻 -无 吸 孔 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 
刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 


(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 有 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”者 茹 | 选项 卡 ， 
在 并 凶 革 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 忆 妾 军 文本 框 中 输入 值 80.0， 在 。 扣 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”三 贡 等 家 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 WW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 系 统 
返回 至 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

Step5. 设置 切削 参数 。 所 有 参数 设置 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 的 
左 侧 节点 列表 中 单 击 有 六 在 .工作 面罩 | 木 框 中 输入 值 0， 在 用 沉 放 | > 本 杠 
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实例 (0) 整 板 西 模 加 工 





中 输入 值 -20， 完 成 共同 参数 的 设置 。 
Step7. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 钻 孔 /全 圆 铣削 深 孔 钻 - 无 吸 孔 ”对 话 框 中 的 目 呈 由 坊 钙 ， 。。。 
完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 20.23 所 示 的 刀具 路 径 。 。。。 





20.23 “刀具 路 径 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路 径 0) sp 到 到 一 > 


精 加 工 平行 社 淹 tE).. . 命令 。 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选择 图 20.24 所 示 的 曲面 为 加 工 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 
弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 , 采用 系统 默认 的 设置 。 单 击 用 沁 上 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “ 曲 
面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 
ee 


一 -一 一 ”一 一 










= 


20.24 ”选取 加 工 面 


Step3， 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 话 框 中 取消 选中 忆 玉昌 过 十 “| 近 钮 前 的 
[ 复 选 框 ， 选 择 图 20.25 所 示 的 刀具 

曲面 精 加 工 平行 链 削 
eS 

















刀具 名称 : 20， 了 LAT EHNIMILL 


a DRSB:E ip 
刀 座 号 码 [1 半径 补正 : 


刀具 直径 : 0.0 角度 半径 : Fo 





图 标 右 键 = 编 辑 /定义 







选择 如 库 .| | Te | 了 | 
| 杂项 变数 | sls 
厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 三 。 旋转 坦 ”| 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 | 





图 20.25 “刀具 路 径 参数 ”选项 卡 
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Step4 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 是 枚 选项 卡 ， 在 
巴里 〈 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参数 采 
用 系统 默认 设置 值 。 

step5. 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 削 ” 对 话 框 中 单 击 
精 加 工科 行 詹 浊 要 数 选项 卡 ， 在 8 汉 下 加 | 文本 框 中 输入 值 10， 单 击 巩 且 酝 辐 避 扩 钮 ， 在 
切线 的 长 放 立 木 框 中 输入 值 12， 然 后 单 击 一 等 | 校 钮 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 夺 | 护 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 20.26 所 示 的 刀具 路 径 。 





20.26 “刀具 路 径 


Stage8. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





Step1. 绘制 圆 形 边界 。 单 击 顶 视图 天 按 钮 , 选择 下 拉 菜 单 闸 器 一 > 加 于 
时 ,在 图 形 区 中 选取 图 20.27 所 示 的 点 ,然后 在 一 后 的 文本 框 中 输入 
值 8， 按 Enter 键 。 单 击 曼 | 按 钮 ， 完 成 圆 形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 20.27 所 示 。 








图 20.27 ”绘制 圆 形 边 界 





Step3. 选取 加 工 面 及 干涉 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.28 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 
在 弹出 的 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 奏 则 区 域 中 单 击 王 号 按钮， 选取 图 20.29 所 示 


的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 。 





图 20.28 ”选取 加 工 面 图 20.29 选取 干涉 面 





实例 (0) 揽 板 西 模 加 工 





Step4. 设置 加 工 边 界 。 在 Eastaianeat boundarw [又 域 中 单 击 一 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选 ”。。。 
项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.30 所 绘制 的 边线 ， 单 击 一 时 | 术 钮 ， 系 统 返 回 至 “ 思 具 。。。。 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 叶 | 控 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 。“。。 


-选取 此 边线 eee 





20.30 ”设置 加 工 边 线 


Step5. 选择 刀 其 

(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 选中 国 玉 是 过 是 | 扩 钮 前 的 区 
复 选 框 ， 单 击 国 基 昌 过 昌 下 | 掖 乌 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 现 县 半 型 区 
域 中 的 二 先 咕 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 市 e| 控 外， 
关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 康 | 控 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.31 所 示 的 刀具 。 单 市 2 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 


II 工 LLATDDILSAN 工 DLL_ MM. TOOLS-B 






J 有 具 过 虑 (F). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


1 
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20.31 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 己基 此 攻 才 各 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 思 上 其 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 思 基 -机床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 忆 虹 9S 鸣 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 大 和 选项 卡 ， 
在 于 强 半 文本 框 中 输入 值 200， 在 于 二 可 汪 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 失忆 速率 ”文本 框 中 
输入 值 500.0， 在 睛 支 拍 芝 于 文本 框 中 输入 值 1800.0。 
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二 (4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 WW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
。。。 对话 框 ， 在 [EGG (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 掖 钮 ， 关 闭 
>。。 “Coolant...” 对 话 框 。 
Se Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
eee ”系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
:。。 “eStep8, 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 T 选项 尺 ， 在 
预 留 黑 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.25， 在 和 (此 
处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.3， 其 他 参数 采用 系统 默认 
设置 值 。 
Step9. 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
等 高 外 形 粗 加 工 参数 选项 卡 ， 在 于 轴 蕙 术 ] 坦 苔 量 : 文本 框 中 输入 值 1， 在 屿 医 眉 则 的 路 积 过渡 方式 区 域 
选中 全 验 岳 单 选项 ， 在 首播 长度 ;文本 框 中 输入 值 5， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 国 国 六 各， 完成 加 工 参 数 的 设置， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 20.32 所 示 的 刀具 路 径 。 





20.32 刀具 路 径 


Stage9. 粗 加 工 残 料 加 工 1 





Step1. 绘制 加 工 边 界 。 选择 下 拉 菜 单 所 图 上 > 国王 2 给 制 性 意 线 主 )... 
命令 ， 绘 制图 20.33 所 示 的 两 条 直线 ， 以 
直线 1 





直线 2 





| 20.33 绘制 加 工 边界 





Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 了 路 笃 们 ) > EB 


避 粗 加 工 殊 料 加 工 T).. 
Step3. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.34 所 示 的 66 个 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 





径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 








20.34 ”选取 加 工 面 


(2) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Contsimment boundarw 区域 中 的 | 扩 钮 ， 未 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.35 所 示 的 边线 。 单 击 一 时 | 按钮， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 二 凡 钮 ， 系统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 





人 
20.3$ 选取 加 工 范围 


Step4. 确定 刀具 类 型 


具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 黑 玉昌 过 十 扩 钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 殉 是 闫 型 区 域 中 的 二 无 咒 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 且 | < 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 星 昌 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 ”选择 有 J 库 | 护 乌 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.36 所 示 的 刀具 。 单 击 用 呈 | 护 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 


*€ 选择 刀具 -C:\Documents and Settines\All Users\Documents\shared mcamxB ‘MILL\TOOLS\MILL MM. TOOLS-6 
C:\Documents ... “NILL MN.TOOLS-B6  [ 写 | 


刀 衣 半径 刀具 半径 类 型 | 
.4 圆 鼻 刀 ”角落 


各 | 


pe Jj 有 具 过 虑 (F). | 





[| 筷 用 如 有 具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 
J_¥| %| 时 | 
20.36 “选择 刀具 ”对 话 框 
Step6. 设置 刀具 相关 参数 。 
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和 (1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 | 西 生 路 符 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step5 所 选 
>。。。 择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
eee 的 数值 改 为 5。 

se (3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”客车 选项 卡 ， 在 并 轴 训 
>。。 文本 框 中 输入 值 200.0, 在 习 连 率 文 木 框 中 输入 值 100.0, 在 加 如 洒 率 | 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主轴 转速 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 选项 卡 中 单 击 生 ER | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 到 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 过 项 。 单 击 上 全 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国志 /所 卡 ， 在 二 
文本 框 中 输入 值 03， 在 入 重文 本 框 中 输入 值 0， 在 下 7 天 率 硬木 框 中 输入 值 10， 在 
| 下 位 置 加 | 这 木 框 中 输入 值 3， 在 因 上 县 切削 范围 区域 的 “刀具 位 置 ”选项 选中 国 轴 | 单 选项 ， 
在 号 视 正 文本 框 中 输入 值 1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 品 汪 开演 所 选 项 卡 ， 
在 国 泪 生 2 过 浊 生 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 庶 进 明和 文本 框 中 输入 值 >， 在 出 医 自 间 的 路 径 过 妨 方 式 
区 域 选中 他 党 着 曲面 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 区 草 天 汪 序 县 侍 他 复 
选 框 。 

Step9. 设置 剩余 材料 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 各 加 时 数 选 项 不 ， 所 
有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

step10. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 大校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 20.37 所 
示 的 刀具 路 径 。 





图 20.37 思 门 具 路 径 
Stage10. 粗 加 工 残 料 加 工 2 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 看 径 0 > BB 
个 人 


Step2. 设置 加 工区 域 。 








(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.38 所 示 的 4 个 曲面 ， 按 Enter 键 ， 在 弹出 的 “刀具 路 径 的 曲  。。。 
面 选取 ”对 话 框 的 奏 则 区 域 中 单 击 王 于 |， 选取 图 20.39 所 示 的 2 个 曲面 ， 按 Enter 键 。 ee。 


人 选取 这 些 面 为 干涉 面 eo. 





图 20.38 ”选取 加 工 面 图 20.39 ”选取 干涉 面 


(2) 单 击 “ 思 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Contsimment boundarw 区域 中 的 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ” 对话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.40 所 示 的 边线 。 单 击 且 池上 | 按钮， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 上 时 | 按钮 ， 系统 弹 出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 





20.40 ”选取 加 工 范围 


Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国光 有 过 二 | 信 乌 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 加 闫 型 区 域 中 的 ”无 而” 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 荐 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 寺 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 十， 选择 六 康 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 20.41 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 攻 按钮 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 
M6 选择 媳 上 有 具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Documents\shared mecamxB\MILL\TOOLS‘\MILL MM. TOOLS-B 
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20.41 “选择 刀具 ”对 话 框 
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eee Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 
。。。 (1) 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 国 昌 喇 年 要 惑 尘 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step4 所 先 
。。。 。 择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 天 县 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 6。 
pe (3 ) 设 置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”之 数 | 选项 卡 ， 在 进 总 齐 


文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 忆 羔 军 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 的 区 妆 率 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主 钥 装 违 文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 委 数 选项 卡 中 单 击 上 ER | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 到 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国志 项 ， 单 市 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国术 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置 。 
Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国 本 机 光 项 尺 ， 在 i 
文本 框 中 输入 值 03， 在 ” 福 哩 文本 框 中 输入 值 0.3， 在 | 起 7 再 率 克 | 木 框 中 输入 什 10， 在 
[下位 置 加 | 本 框 中 输入 值 3， 在 因 时 于吉 苑 天 区 域 的 “刀具 位 置 ” 选项 选中 国 j 吕 加 单 选项 ， 

其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 品 富 0 开关 所 选项 卡 ， 
在 于 扯 和 2 过 泪 全 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 些 进 量 : 文本 框 中 输入 值 1.5， 其 他 参数 采用 系统 默 
认 设 置 值 。 

step8. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 半 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 20.42 所 示 
的 刀具 路 径 。 





20.42 “刀具 路 径 


Stage11. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 径 0) us 到 到 一 > 


we 精 加 工 环线 等 中 加 工 0) 于 二 革 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.43 所 示 的 两 个 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 
统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 在 Eaatsiameat boundarw 区 域 中 单 击 王 吕 | 按钮 ， 系 统 





实例 22(0) 整 板 巴 模 加 工 






弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.44 所 示 的 边线 ， 单 击 且 世 和 按钮， 系统 返 “-- 
回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 二 要 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 。。。 
对 话 框 。 ee 


选取 这 两 个 面 为 加 工 面 eee 
选取 加 工 边界 eee 


\ 一 -一 二 


~ 





一 
”= 
a 
To 





~ | 


图 20.43 ”选取 加 工 面 图 20.44 ”选取 加 工 边界 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 取消 选中 请 一 忆 虹 时 讶 “| 复 选 
框 ， 选 择 图 20.45 所 示 的 刀具 。 

曲面 精 加 工 环 秘 等 嘿 ”4 

| 
可 有 具名 称 如 角 半 和 皮 | 长 二 且 宅 称 : | 4 BULL ENDMILL 1，RAD 
1 le. FULL ENLDM.. le.0 1.0 cD re 
2 20，FLAT FENDINIIL 20.0 0.0 50 必 县 号码 : ER 如 长 补正 : Pp | 
JEsBF cE 
刀具 直径 : to eo | 


















3. BhLL ENINMILL 3.0 1.5 50 







1 上 | 注释 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | 厂 ”刀具 过 虑 | 区 | 
轴 的 结合 Wefaut (1)) | ” 杂项 变数 | 厂 显示 刀具 | 厂 参考 点 | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 锥 图 面 | 插入 指令 .| 


过 | 项 | ?| 


图 20.45 “刀具 路 径 参数 ”选项 卡 


Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 电 电 之 借 | 选 项 卡 ， 在 
坟 号 茹 剖 范 围 区 域 的 如 有 具 亿 置 :项目 中 选中 ” 向 单 选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环线 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 政 千 寺 E 精 加 工地 数 4 项 卡 ， 在 出 柜 加 | 
本 框 中 输入 值 2， 选 中 隐 由 内 而 处 环 切 Jw 切 前 顺序 候 照 晤 短 距离 复 选 框 。 

(2) 取消 选中 圣 汪 要 加 四 心包 前 的 复 选 框 ， 单 击 疆 本 加 | 护 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 间隙 设 定 ” 对 话 框 , 选中 忆 订 顺 序 最 信 化 复 选 框 , 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 市 
按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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gp Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 时 习 钮 ， 系 统 在 图 
ee 形 区 生成 图 20.46 所 示 的 刀具 路 径 。 





色 20.46 “刀具 路 径 


Stage12. 外 形 铣削 加 工 3 





Step1. 选择 下 拉 菜单 7] 上 县 路 径 民 】 ns 是 向 训 2 记 | 半 时 时 天 个人 心 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.47 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 20.47 所 
示 的 边 链 。 单 击 革 | 按钮 ,完成 加 工区 域 的 设置 ,同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 
选取 加 工 边 界 





20.47 ”选取 加 工 边 界 


step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 贺 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 克 本 gj 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 
框 。 单 击 可 点 类 型 [区域 中 的 | 无 而 “以 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 赠 | ( 球 刀 ) 按钮 。 
单 击 S 以 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 忆 选择 5 康 | 护 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

2 4. BAIL ENLIMILL 4.0 20 500 4 球 克 全 部 刀具 。 单 击 是 人 利信 馈 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 





实例 (0) 你 板 巴 模 加 工 





(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 具 号 玛 文本 框 中 ， 将 原 有 。。。 


的 数值 改 为 7。 : : ， 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 这 涩 选项 卡 ， 。。。 
在 进 绍 它 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 亚 习 速率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 提 妈 速率 文本 框 中 输入 ss。 
值 S00.0， 在 支 铂 笠 亿 文 本 框 中 输入 值 2200.0。 ee 


(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 国 达 数 旧 选项 卡 中 单 击 攻 ER 和 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant..” “ 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 有 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 汪 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 切削 参数 。 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
必 -全 点 ， 取 消 选中 二 深度 切削 复 选 框 。 

Step9. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
上， 在 [下 1 天 名 | 文本 框 中 输入 值 0， 在 [到 朗科 | 文本 框 中 输入 值 -3， 完 成 共 
同 参数 的 设置 。 

Step10. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 20.48 所 示 的 刀具 路 径 。 








20.48 “刀具 路 径 


Stage13. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 四 月 路径 站 mm 世 忆 本 迪 





二 | 精 加 工 等 高 外 形 CC) 


全 人 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.49 所 示 的 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 击 粮 凤 区域 中 的 睡 是 按 钮 ， 选 取 图 20.50 所 示 的 面 为 
干涉 面 ， 按 Enter 键 。 单 击 且 和 | 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加工 
等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 取消 选中 口上 玖 利 过 塌 | 复 选 
框 ， 然 后 选择 图 20.51 所 示 的 刀具 。 
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选取 该 面 为 加 工 面 选取 这 上皇 面 为 于 水面 





20.49 ”选取 加 工 面 
e ee 曲面 精 加 工 等 高 外 形 <| 










| 












刀具 名 称 : | 4. BhIL ENDMILL 
1 12. ne ENDN... 12.0 1.0 50 
2 0 FLAT ENDMILL 20.0 0.0 50 DRSB:F 长 补 E:P 
/3 7.6DRIIL T.6 0.0 50 刀 座 号 码 Fl 半径 补正 : 
:44 BULL ENDNI... 4.0 1.0 ”一 
Wr 5 BB. HILL ENI BO 20 50 角度 半径 : Eo 
EB. a -- ee er = 0 a La es -0 
ee 二 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 -人 





Coolant.., | 主轴 方向 : | 顺 时 针 | 

| ,| | ;| 注 丢 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， | | | 司 | 
| 杂项 变数 | 厂 ”显示 J 具 | 厂 参考 点 | 
厂 批 处 理 格 : 机 床 原点 | 厂 ” 旋转 轴 | 刀具 / 痊 图 面 | 插入 指令 (I), ， | 





图 20.51 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 因 硬 于 s 和 选项 卡 ， 在 
可 至 克 | 本 本 中 输入 值 10， 在 区 到 加 上 本 框 中 给 入 什 3， 在 “庆生 文本 框 中 输入 
值 0， 在 现时 文本 框 中 输入 值 0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
村 疝 外 形 精 加 工 状 娄 光 项 卡 ， 在 轴 最 大 ) 埋 冶 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5; 在 后 区 臣 间 的 路 生 过 何方 式 [x 城 
选中 他 窟 着 曲面 单 选项 和 飞 加 细 申 奈 晤 侍 册 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 20.52 所 示 的 刀具 路 径 。 





20.52 ”刀具 路 径 
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实例 (0) 揽 板 西 模 加 工 


Stage14. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 二 量 公 全 > 曲面 精 加 工 人 f) 本 直 








人 . : : : 

Step2. 设置 加 工区 域 。 。 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 20.53 所 示 的 4 个 曲面 ， 按 Enter 键 ， 在 弹出 的 “刀具 路 径 的 曲 。。。 

面 选取 ”对 话 框 的 档 则 区 域 中 单 击 呈 9 校 钮 选取 图 20.54 所 示 的 两 个 曲面 ， 按 Enter 键 。 。。。 
选取 这 4 个 选取 这 两 个 面 为 二 涉 而 





上面 为 加 工 面 1/ 
放大 图 7 





加 
= 
本 
让 





ee 
20.53 ”选取 加 工 面 20.54 ”选取 干涉 面 


(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 的 Etaiaeat aadaz 区 域 中 的 王 吕 | 近 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 20.55 所 示 的 边 链 。 单 击 且 gg 按钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 一 里 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平行 
铣削 ”对 话 框 。 





20.55 选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 国生 路 径 达 激 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 6 号 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 辆 古本 加 选项 卡 ， 在 
中 7 过硬] 本 框 中 输入 值 10， 在 。 重文 本 框 中 输入 值 0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 
值 。 

(2) 设置 精 加 工 平 行 铣 削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
家 加 工 平 行 说 前 居 娄 | 外/ 卡 。 在 莫 苯 识 荆 四 | 文本 框 中 输入 值 0.005， 然 后 在 二 到 本 加 | 本 
框 中 输入 值 0.25， 在 毁 态 到 下 拉 列 表 中 选择 国 周 六 项 , 在 事 ”文本 框 中 输入 值 5。 单 击 
设置 加 |j 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间 队 设 定 ” 对 话 框 ， 在 如 二 长 度 : 文本 框 中 输入 值 
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。。。 0， 选 中 隐 项 认 最 入世 复 选 框 。 单 市 于 中 榨 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 路 径 的 间隙 设 定 ”对 话 框 。 
ee Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平 行 铣削 了” 对话 框 中 的 B44， 同时 在 图 形 区 生成 图 20.56 


: : :所 示 的 刀具 路 径 。 
人 
/4 





20.56 “刀具 路 径 


Stage15. 精 加 工 平行 铣削 加 工 3 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 及 具 路 径 人 mm [BE 一 > 
精 加 工 平行 铁 间 站) 的 且 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.57 所 示 的 曲面 ， 按 Enter 键 ， 单 击 二 Oj 
钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 








~ ~ Wy/ - 
20.57 ”选取 加 工 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 天 县 路 管 驮 数 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 2 号 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 二 部 选 项 卡 ， 所 有 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

(2 ) 设 置 精 加 工 平行 铣削 参数 ,在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 净 贡 下 全 馆 章 者 数 
选项 卡 ， 在 4 生 章 曾 焉 喇 | 文 本 框 中 输入 值 10， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加工 平 行 铣削 ”对话 框 中 的 是 宝 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 20.58 
所 示 的 刀具 路 径 。 


Stage16. 外 形 铣 削 加 工 4 





Step1. 绘制 边界 。 选 择 下 拉 菜 单 拓 图 吕 > 绘制 任意 线 军 )... 
绘制 图 20.59 所 示 的 4 条 直线 。 





20.58 ”刀具 路 径 


绘制 这 两 条 线 





20.59 ”绘制 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 习 县 路 径 00) esp 用 E52 于 区 国人 今 ， 系 统 弹 出 “ 捉 连 选项 ” 
对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 20.59 所 示 的 边线 ( 即 Stepl 中 所 绘制 的 两 条 
较 长 的 直线 )， 系 统 自动 选取 图 20.60 所 示 的 边 链 。 单 击 二 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 
同时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 


边线 1 





20.60 ”选取 加 工 边 界 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 > 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 贺 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 区 本 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
框 。 单 击 轴 生 类 型 区 域 中 的 忆 邯 曾 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 
单 击 星 本 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 四 康 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 






Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 


50.0 4 球 才 全 部 刀具 。 单 击 | 
。。。 ” 钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 
Step6. 设置 刀具 参数 。 
ee (1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
。。。 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
pe (2) 设置 刀具 号 码 。 存 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 号 克文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 8。 
(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 这 当选 项 卡 ， 
在 佬 强 昔 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 开 玉 如 这 文本 框 中 输入 值 50.0， 在 妆 罗 这 党 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 三 匠 苇 速 文 本 框 中 输入 值 8000.0。 
(4 ) 设置 冷却 方式 。 在、 要 数 ， 尘 项 卡 中 单 市 二 WW 过 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 车 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3M 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 
Step8. 设置 切削 参数 。 在 外 E 方 式 下拉 列表 中 选择 国 选项 ,其 他 参数 采用 系统 默认 设置 
值 。 
Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
3 攻 刘 冯 节点， 然后 选中 到 深度 外 复 选 杠 ， 在 县 去 粗 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 值 0.2; 在 
和 1, 在 精 修 基 : 文 本 框 中 输入 值 0.1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 什 
Step10. 设置 进退 /万 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 5 节 
设置 参数 如 图 20.61 所 示 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
点， 在 [下 全面 加 | 文 木 框 中 输入 值 0， 在 . 蓉 度 o | 文本 框 中 输入 值 -0.5， 完 成 
共同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 3 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 20.62 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step13. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @@ 校 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 20.63 所 示 。 单 击 匡 一 按钮 关 闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 
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20.61 “进退 / 刀 设 置 ” 人 参数 设置 界面 
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20.63 ”仿真 结果 





Step14. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 共 和 > 罚 命 令 ， 保 存 模型 。 








2 实例 她 人。 杯子 凹 模 加 工 


S00 在 模具 加 工 中 ， 从 毛 坏 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 让 工序 。 工 序 安 排 得 是 
eee 合理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制订 


Ys a 
下 面 以 一 个 杯子 四 模 加 工 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 该 杯子 止 模 的 加 工 工艺 路 
线 如 图 21.1 所 示 。 


2 








a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 槽 c) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 1 
f) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 。) 曲面 粗 加 工 等 高 外 形 2 d) 曲面 残 料 粗 加 工 
gs) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 1 h) 曲面 精 加 工 浅 平面 i 出 面 精 加 工 等 高 外 形 2 


图 21.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D\ mcx7.11\work\ch21\CUP_LOWER _MOLD.MCX-7， 系 统 进入 
加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 21.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ” 中 单 击 山 尾 性 - Generic Mi 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 


实例 力 和 杯子 四 模 加 工 





然后 单 击 售 放生 2 本 节点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设 置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 巧 较 区 域 中 选中 国王 贡 傅 单 选 。。。 
硕 2 
Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 市 有 曲面 力争 ， 在 率 材 原 吉 2 
区 域 的 下 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 | 引文 本 框 中 输入 值 85。 。。。 


Step4. 单 击 “ 机 融和 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 于 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 de 
21.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 男 线 ， 双 点 男 线 围 成 的 图 形 即 为 
J 





图 21.2 零件 模型 图 21.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣 前 加 工 





Stepl1. 绘制 矩 形 边界 。 单 击 项 视图 国 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 丫 个 一 国 B 于 人 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “ 乞 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 21.4 所 示 
的 坐标 原点 ， 然 后 在 剧 | 后 的 文本 框 中 输入 值 160, 在 轴 后 的 文本 框 中 输入 值 170, 按 Enter 
键 。 单 击 半 | 按 钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 21.5 所 示 。 


-----------------A-| 





选取 该 点 Se, 
> 1 





图 21.4 定义 基准 点 图 21.5 ”绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 疏 是 径 0 sp 放 和 2 人 旬 今 ,系统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 本 按钮， 完成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.5 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 21.6 所 示 
的 边 链 。 单 击 旺 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 


对 话 框 。 
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选取 此 边 链 





图 21.6 定义 区 域 


step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 国 于 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 区 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 现 是 类 型 区 域 中 的 忆 范 疝 | 按钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 淹 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 S 按钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选 笃 四 库 “4 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.7 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 


"选择 刀具 - C:\Documents and Settines\hAll Users\Docunents\shared mcaaz6AgIIIATIOOISAEIIIEERAIUODISEG | x| 





C:\Documents ... ‘NILL MM.TOOLS-6 这 | 
刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 | 
史 0.0 平底 如 ”无 


. FLAT FNDNILL 17.0 50.0 
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21.7 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣 前 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀 共 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉生 = 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 这 所 选项 卡 ， 
在 如 强 尘 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 『T 习 淄 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 兵 玉 康 识 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 主 粕 各 如 文 木 框 中 输入 值 800.0。 
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(4) 设置 冷却 方式 。 在 二 数 轩 选项 卡 中 单 市 电玩 | 拉 乌 ， 系统 弹出 “Coolant...” 。。。 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 核 钮 , 关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 pd 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 肝 因 | 扩 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 23。 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 oo. 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 2: 
缚 季 点 ， 在 美 且 下拉 列 表 中 选择 项 而 选项 ， 在 不久 这 名 旦 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参 
数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 有 | 册 妆 下 的 
? 国 避 是 季 点， 然后 选中 信 深 度 区 前 复 选 杠 ， 在 基 赤 粗 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 值 2， 在 
种 优 次 2 文本 框 中 输入 值 0， 在 (症候 量 : 文 木 框 中 输入 值 0.5， 完 成 Z 轴 切 削 分 层 铣削 参数 的 
设置 。 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
相 EL 2 汪 节点 ， 所 有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 二 | 核 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设 
置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 21.8 所 示 的 刀具 路 径 。 

















图 21.8 刀具 路 径 
说 明 : 单 击 “操作 管理 器 ”中 的 守 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 
选取 ， 下 同 。 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 中 征 [TD) ms> 曲面 粗 加 工 (t) 时 于 
本 粗 加 工控 槽 加工 如 . 除 到 半 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.9 所 示 的 所 有 面 ( 共 22 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadagz 区 域 中 单 击 忆 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.10 所 示 的 边线 ， 单 击 攻 生 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
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。。。 曲面 选取 ”对 话 框 。 
Ce (3) 单 击 | 扩 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 
bd Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 取消 选中 口 二 本 具 过 店 。| 复 洗 框 ， 


。。。 然后 选择 图 21.11 所 示 的 刀具 。 
eee 选取 此 边线 


选取 这 些 面 





图 21.9 选取 加 工 面 图 21.10 选取 切削 范围 边线 
曲面 手 加 工控 樟 区 | 
如 有 具 路 径 参 数 | 曲面 参数 | 粗 加 工 参 数 | 控 桩 参数 | 





如 具名 称 : 20. FLAT EHDMILL 


如 具 号 码 : | 





鼠标 右键 = 编辑 /定义 和 

选择 刀 库 .， | | | 

灿 的 结合 mefamlt (J) | 杂项 变 娄 | 厂 ”显示 有 具 | 厂 若 考 点 | 

厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 ” 旋转 轴 | 刀具 /给 图 面 | 插入 指令 邓 ) 





| | ?| 
21.11 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 大 本 要 现 轩 项 卡 ， 在 ， 短 和 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step5. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 钥 如 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 2 于 最 大 进 络 量 : 文本 框 中 
输入 值 1, 然后 在 ;坦克 选 页 ;区域 选中 克 由 切削 陛 围 外 下 刀 复 选 框 和 也 一 曙 演武 fF 如 | 复 选 杠 。 

(2) 单 击 王 曙 呈 或 下 熙 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 蝇 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 | 虱 泣 选项 卡 ， 在 癌 尝 和 湖区 域 选 中 改 中 断 程序 单 
选项 。 单 击 “ 螺 旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 星 呈 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 
控 槽 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 按 模 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对 话 框 中 单 击 按 鲁 参数 选项 卡 ， 在 名 前 访 式 
下 面 选择 潭 回 选项 ; 在 切 剖 本 号 直 往 党 ) 文本 框 中 输入 值 50, 选中 [lw 习 有 具 蹄 往 最 性 尼 避免 插 上) 复 选 
框 。 

Step7. 单 击 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 的 S| 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 系 





实例 杯子 外 模 加 工 


统 将 自动 生成 图 21.12 所 示 的 刀具 路 径 。 





放大 图 





21.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 1 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 7 路径) > BB 
到 等 高 外 形 加 工 血 ).. ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.13 所 示 的 面 ( 共 5 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 输 则 区 域 中 的 三 于 按钮 ， 选 取 图 21.14 所 示 的 面 ( 共 17 个 面 ) 为 干涉 面 ， 然 
后 按 Enter 键 。 








证 


选取 这 几 个 面 





图 21.13 ”选取 加 工 面 图 21.14 选取 干涉 面 


(3) 设置 加 工 边 界 。 在 Containment teaaday 区 域 中 单 击 旺 加 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.15 所 示 的 边线 ， 单 击 星 呈 上 按 钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 


曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 此 边线 





21.1$ ”选取 切削 范围 边线 
(4) 单 击 晤 加 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 
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eee Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 国 允 昌 过 刘 | 扩 钮 ， 系 


。。。” 统 弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 是 关于 区 域 中 的 司 无 多 | 近 钮 后 ， 在 刀具 类 
。。。 ”型 按钮 群 中 单 击 盎 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 必 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
ss。 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

。。。 Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 康 | 校 钮 ， 系 


eee 统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.16 所 示 的 刀具 。 单 击 压 于 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 上 只” 对 话 框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 粗 加 工 等 局 外 形 ” 对 话 框 。 











YE 选择 刀具 - C:\Documents and SettingsAAl1l Users\Docunents\shared mcaaz6xgIIIATIOOISAEIITRENRTIODISEE 可 x| 
C:\Documents ... MILL MN.TOOLS-6 [法 | 
3. ee ENDMILL 4 

g 238 4. BALL ENDMILL 4.0 2.0 50.0 4 | 3 

财 239 5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 吉 全 部 

财 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 J 具 过 虑 ). .| 

图 241 T._BALL ENDMIIL T.0 3.5 S0.0 4 球 才 全 前 - 克 启用 刀具 过 

242 3. BALL ENIMILL 求 刀 全 部 A 

显示 的 刀具 数 25 / 

图 ”243 9. BALL ENLIMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 林 全 部 

团 244 10. BALL ENDMILL 10.0 5.0 50.0 4 球 刀 全 部 

团 245 11. BALL ENLIMILL 11.0 5.5 50.0 4 球 刀 全 部 | | : | 
加 -ec 1m DATT TITIITTT im 门 cn FEN. 1 TT -TT 一 sf 党 多 上» 

eA 





21.16 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 困 具 略 径 参数 计 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉昌 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 榴 ”选项 卡 ， 
在 并 凶 革 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 世 滞 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 民 雪 数 诗 项 卡 中 单 击 且 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 "对 话 框 中 单 击 大 本 渤 项 卡 , 在 “二 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 ”一 (此 处 翻译 
有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.2， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 
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(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参数 ,在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 入 加 工 基数 
选项 卡 ， 在 [三 钠 景 玉 坦 路 量 : 文本 框 中 输入 值 1.0， 在 西区 段 间 的 路 径 过 渡 方 式 区域 选中 个 沿 着 曲面 
单 选 项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 中 加 各 网 芭 芝 仁 多 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 是 | 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 21.17 
所 示 的 刀具 路 径 。 





21.17 “刀具 路 径 


Stage6. 粗 加 工 残 料 加 工 


Stepl. 绘制 边界 。 单 击 顶 视图 而 按钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 允 图 加 ”一 罗 

命令 ， 系统 弹 出 “直线 ”工具 栏 ， 绘 制图 21.18 所 示 的 图 形 (只 需 绘制 大 
概 轮 廊 即 可 ， 具 体操 作 参 看 操作 视频 )。 单 击 面 | 按钮 ， 完 成 任意 直线 的 绘制 。 

Step2. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 四 目 路 径 倍 一 本 攻 册 
人 

Step3. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.19 所 示 的 曲面 ( 共 18 个 面 ), 然后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 Ceataiamaat boundarw 区域 的 | 护 钮 ， 系 
统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 “串联 方式 ”选取 图 21.18 所 示 的 边线 。 单 击 且 gg 按 钮 ， 
系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 且 攻 按钮， 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 
对 话 框 。 











> 





选取 此 边线 





“。 选取 这 些 面 为 加 工 面 
二 





图 21.18 绘制 边界 图 21.19 选取 加 工 面 
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Step4， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国 滞 是 过 二 | 信 乌 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 避 尖 型 区 域 中 的 。 无 轴 “以 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 勋 | ( 圆 息 刀 ) 按钮 。 单 击 车 | 校 钮 关闭“ 刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 
统 返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 站 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.20 所 示 的 刀具 。 单 击 攻 字 上 按钮 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 。 

















选择 如 具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documnents\shared ECcaaz6AgIIIATIOOISXAWIITIRENRTIODISEE x| 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B Gs a 
万 上 名称 Ea ES EE 
111 1. BULL ENDMILL .. 50.0 4 
112 1. BULL ENDNWILL ... 1.0 0.4 S50.0 4 
113 2. BULL ENIMILL ... 2.0 0.2 50.0 4 
114 2. BULL ENIMIIL ... 2.0 0.4 50.0 4 J 具 过 虑 人 F). | 
115 3._ BULL ENIMILL ...__3.0 D.2 S50.0 4 克 咎 用 如 有 具 过 
B 3. BULL ENDMILL 4 == 对 昌 显 示 的 二 具 数 99 1 
118 4. BULL ENIMIIL ... 4.0 0.2 50.0 4 圆 自 刀 角落 
央 119 4. BULL ENDNILL ... 4.0 1.0 50.0 4 圆 自 刀 ”角落 | | 2 | 
团 1on E DMT PYNMTIT cm 1 nm cm nm | 后 1 上 中 T 人 女 游 了 | Y 党 多 > 
eA 





21.20 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 国生 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 党 克文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设 置 刀具 参数 , 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1 对话 框 中 的 二 志 数 选项 卡 , 在 肖 近 
文本 框 中 输入 值 150.0, 在 玫 演 这 这 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 可 罗 这 这 文本 框 中 输入 值 500.0， 
在 主轴 转速 文本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 要 数 选项 卡 中 单 市 电 ee 控 乌 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 回国 这 项 。 单 击 且 | 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 | 扩 钮 ， 完 成 思 具 参 数 的 设置 。 
Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国术 项 卡 ， 在 ， 玉 六 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 

值 。 

Step8. 设置 残 料 加 工 参 数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 路 全 开光 名 选项 卡 ， 
在 国 轴 量 下 进 绽 量 : 文本 框 中 输入 值 1.0， 选中 瑟 医 段 间 的 蹄 枉 过 杖 方式 [x 域 中 的 全 打上 几 单 选项 与 
IY 芽 剧 员 序 景 侍 化 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 











Step9. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 县 S 和 | 按钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.21 所 。。。 
示 的 刀 有 共 路 径 。 de 





21.21 刀具 路 径 


Stage7. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 2 





Stepl, 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 罗 有 具 路 会 四 一。 对 
到 等 高 外 形 加 工 血 ).. ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.22 所 示 的 面 ( 共 18 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Comtsimment boundary 区 域 中 单 击 上 时 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.23 所 示 的 边线 ， 单 击 且 g | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 se 站 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 





选取 此 边线 





_。 选取 这 些 面 为 加 工 面 
人 


J 





图 21.22 选取 加 工 面 图 21.23 ”选取 切削 范围 边线 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 上 区 昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 王 区 域 中 的 忆 还 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 半 | 校 钮 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.24 所 示 的 刀具 。 单 市 
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Xx| 
22. Ee ENTDMILL 
23. BALL ENIMILL 23.0 11.5 50.0 4 7 
24. BALL ENDMILL 24.0 12.0 50.0 4 球 刀 全 部 
25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 球 刀 全 部 J 有 具 过 虚 伍 ). | 
1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 球 二 全 部 克 自用 如 有 具 过 
二 -230 2._ 了 BALL ENHDNILL ____2 QU_----- 了 0__----50. EE _ - 显示 的 如 具 数 25 / 

237 3. BALL ENLMILL 3.0 5 50.0 4 下 全 部 

238 4. EAL ENMNIIL 40 20 500 4 部 
5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 球 才 全 部 | | : | 
CE DATT DWNMTTT cn 了 门 cm nn | ITT -个 -2 了 | ¥ 党 多 区 





21.24 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 习 且 路径 敬 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 具 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 参数 “选项 卡 ， 
在 姥 强 萤 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 沼 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 铂 蒋 志文 本 框 中 输入 值 3000.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 加 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 大 轩 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 恒基 卡 ， 在 二 
文本 框 中 输入 值 03， 在 ， 得 量 文 本 框 中 输入 值 0.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 什 ， 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 
选项 卡 ， 在 于 轴 量 所 进 给 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 本 区 段 则 的 略 径 过 渡 方 式 区 域 选 中 名 沿 著 曲 面 
单 选项 以 及 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 左下 方 的 中 韶 到 咒 序 量 佳 他 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 s | 按 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 








Stage8. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路径 0 ms 世上 本 一 > 





实例 9] 杯子 外 模 加 工 


精 加 工 平 行 鱼 闭 在 1 . 命令 。 








Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.26 所 示 的 曲面 〈《 共 两 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 。。。 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 ES :2: 


按钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 。 








21.25 “刀具 路 径 21.26 


二、 选取 这 两 个 面 为 加 工 面 和 


选取 加 工 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 平行 铣削 ”对 话 框 中 取消 选中 口 玉昌 过 二 | 复 选 框 ， 


然后 选择 图 21.27 所 示 的 刀具 。 


曲面 精 加 工 平 行 铣削 








ee 





eee 长 0 FT WONIIL 
20. 和 ENDIMILL 20.D 0O.0 30 I 
站 8 BA T FHINIIIL 下 一 一 一 410 ee 如 且 号 码 hE 长 六 : 正 a p 





4 3. BEALL ENIMILL 3.0 1.5 30 


鼠标 右 女 = 编辑 /定义 


选择 姑 库 ... | 厂 刀具 过 后 | 
轴 的 车 语 eranLe 0 | 杂项 变数 | 厂  ” 显 韦 刀具 | 
三 批 处 理 模 : 机床 原点 | [ 旋转 轴 | 寻 且 /给 图 面 | 


_¥ | 


21.27 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 


Step4. 设置 加 工 参数 。 


3 3 BLENM... 30 0.4 50 刀 座 号 码 [1 半径 补正 : 












ba 


轿 参考 品 
白瓜 中 


区 . 司 | 本- 二 


(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 徊 者 笋 选项 卡 ， 所 有 参 


数 采 用 系统 默认 设置 值 。 


(2) 设 置 精 加 工 平 行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 "对话 框 中 单 击 请 加 开行 竹 天 村 拓 
选项 卡 ， 然 后 在 8 和 间距 加 | 文本 框 中 输入 值 10.0， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(3 ) 单 击 厢 隔 股本 辐 ， | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
交 局 前 | 大 本 最 佳 化 复 选 框 ， 在 切线 的 长 度 : 文本 框 中 输入 值 10.0。 单 市 一 羡 按钮， 系统 返回 至 


“曲面 精 加 工 平 行 铣 前” 对 话 框 。 
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gp Step5. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对话 框 中 的 要 | 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 21.28 
。。。 ”所 示 的 刀具 路 径 。 





21.28 ”刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 


说 明 : 在 进行 此 操作 前 可 先 将 前 面 创建 的 直线 隐藏 起 来 。 

Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 治 图 CY) py a pe 单一 边界 人 

(2) 定义 附着 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.29 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 21.30 所 示 的 入 头 。 移动 鼠标 , 将 箭头 移动 到 图 21.30 所 示 的 位 置 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 站 | 按 钮 完成 指定 边界 的 创建 。 

Step2. 绘制 边界 2。 参照 Step1 的 操作 方法 ， 完 成 其 余 曲 面 边界 曲线 的 创建 ,结果 如 图 
21.31 所 示 。 

Step3. 绘制 边界 3。 单 击 顶 视图 图 按钮， 选择 下 拉 菜 单 乓 中 > —> 

ET 命令， 选取 图 21.32 所 示 的 点 为 直线 的 起 点 ， 在 “直线 ”命令 条 的 国文 本 

框 中 输入 值 20， 在 加 文本 框 中 输入 值 0， 按 Enter 键 。 单 击 夺 | 按钮 ， 完 成 直线 的 绘制 ， 结 
果 如 图 21.32 所 示 。 

















21.29 定义 附着 面 21.30 “定义 边界 位 置 





选取 此 点 。 边界 3 
21.31 绘制 边界 2 21.32 ”绘制 边界 3 









实例 杯子 外 模 加 工 


Step4. 绘制 边界 4。 参照 Step3 的 操作 方法 ， 绘 制图 21.33 所 示 的 直线 。 
Step5. 绘制 边界 5。 单 击 顶 视图 弄 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 给 图 加 > 
于， 给 制图 21.34 所 示 的 线 。 单 击 田 | 按 钮 ， 完 成 直线 的 绘制 ， 。。。 








21.33 ”绘制 边界 4 21.34 ”绘制 边界 5 


Step6. 绘制 边界 6。 参 照 Step3 的 操作 方法 ， 绘 制图 21.35 所 示 的 直线 。 


边界 6 





21.35 绘制 边界 6 





Step7. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 民生 人 > 全 册 
三 | 精 加 工 等 高 四 形 人 C)... 命令 。 

Step8. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.36 所 示 的 面 ( 共 20 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 在 Contaiment boundarw 芭 域 中 单 市 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 
形 区 中 选取 图 21.37 所 示 的 边线 ， 单 击 夺 半 | 校 乌 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 
话 框 。 








图 21.36 ”选取 加 工 面 图 21.37 选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 = 叶 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 


307 
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Step9， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 轿 区 昌 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 昌 半 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 别 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step10. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 忆 选择 7 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.38 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 











"选择 刀具 - C:\Documents and Settings\Al1 Users\Docunents\shared mcaaz6vgIIINWTOOISAIIITIEERTIUOUISEE Xx| 
C:\Documents .. .MILL MN. TOOLS-6  [ 汪 a 

刀具 名 称 TR 

235 1. BALL ENDMILL 50.0 4 

236 2，BALL ENDWTILL 2.0 1.0 50.0 4 5 

团 237 3. BALL ENDWILL 3.0 1.5 50.0 4 球 吉 全 部 

团 238 4. BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 可 全 部 J 具 过 虑 到 ). .| 
‘| ec: 5. BALL ENDMILL 2.5 4 水 刀 全 部 [” 自用 如 有 具 过 

站 -240 Bb. BhiL ENINIIL E06 5350 500 4 球 如 至 部 显示 的 刀具 数 25 / 

团 241 T. BALL ENLMILL T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 

央 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 吉 全 部 

团 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 刀 全 部 | | : | 
加 -4y 1m PATT TITmIITTT 1m Nm cn cm nm | ITT -个 -2 了 | Y 党 多 用 

eA 





21.38 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step11. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 四 具 咯 径 过 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step10 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 号 码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设 置 刀具 的 加 工 参 数 , 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 这 芝 选项 卡 , 在 计 淖 这 
文本 框 中 输入 值 200.0, 在 『 忆 妾 雷 文本 框 中 输入 值 100.0, 在 提 林 速率 ”文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 ” 直 竹 等 这 文本 框 中 输入 值 1800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 目 EGR | 扩 负 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 攻 6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 区 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Stepl2 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1 对话 框 中 的 国 国 六 人 完成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step13. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 辆 血 过 当选 项 卡 ， 所 
有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step14. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 器 二 人 全] 下 权 吉 选项 卡 ， 在 国名 最 本 进 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 0.2。 
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(2) 在 国王 城 : 轩 中 必用 汪 单 选项 ， 在 国定 文本 框 中 输入 值 50， 。。。 


选中 fw 切削 届 序 最 鞋 攻 复 选 框 。 < 

(3) 单 击 帮 攻 县 度 加 下 | 扩 钮 ,在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 对话 框 中 选中 国 颖 守业 标 单 。。。 
选项 ， 然 后 在 蚁 对 的 深度 区域 的 量 高 信 置 文 木 框 中 输入 值 0， 在 芍 攻 位置 文本 框 中 输入 值 -31。 。。。 
单 击 必 归 按钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 oe。 


Step15. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 对 | 榨 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ，“。。 
此 时 系统 将 自动 生成 图 21.39 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 21.39 刀具 路 径 
Stage10. 精 加 工 浅 平面 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 路径) p> EE 一 > 


泛 精 吉 工法 平面 加 工 (81... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.40 所 示 的 面 ( 共 4 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Comtsimment boundary 区域 中 单 击 岂 晤 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.41 所 示 的 边线 ， 单 击 忆 于 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 









选取 该 了 而 4 





图 21.40 ”选取 加 工 面 图 21.41 选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 旺 呈 上 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 小平 
面 ”对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 取消 选中 马 时 阳台 霹 | 复 先 框 ， 
然后 选择 图 21.42 所 示 的 刀具 。 
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曲面 精 加 工 浇 平面 | XX| 
| 
刀具 名 称 刀 骨 半径 刀具 名 称 : | 。 5，BALL ENDNILL 






1 20. FLAT ENDNIIL 20.0 0.0 50 则 
2 8 PAL EWMIL 80 40 50 刀具 号 玛 : F KE:P 
加 /3 3. BUL ENINI... 3.0 04 50 才 座 号 码 Fr | 半径 补正 : Pp 
W443. BAL FNINILL 3.0 1.5 30 





=. BALL ENDNMILL 





鼠标 右键 = 编辑 /定义 和 

尘 择 刀 库 ..， | ml | 加 

划 的 结 台 mefaat (1)) | 杂项 变数 | DELD ES 

厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 ” 旋转 加 | 刀具 /插图 面 | 插入 指令 加 .| 


v|%| ?| 
图 21.42 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 电钻 人 襄 选项 卡 ， 所 有 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 半 时 加 入 加 上 多 到 先 项 卡 ， 在 陆 生 0 本 加 上 全 各 
项 卡 的 型 出 红 加 | 本 框 中 输入 值 0.25; 在 肯 ”文本 框 中 输入 值 45.0; 在 髓 im 文本 框 中 
输入 值 60.0。 

(2) 选中 织 刘 加 | 复 选 枉 ， 单 击 达 深度 加 | 近 钮 ， 系 统 弹出 “限定 深度 ”对 话 框 ， 
在 该 对 话 框 的 电 高 位 置 文本 框 中 输入 值 -31.0， 在 量 低位 置 文本 框 中 输入 值 -50.0。 

(3) 单 击 于 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 21.43 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 21.43 刀具 路 径 
Stage11. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


说 明 : 在 进行 此 操作 前 可 先 将 前 面 创建 的 直线 隐藏 起 来 。 
Step1. 绘制 边界 1。 
(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 经 给 图 (nn A 2 单一 边界 加) 





实例 杯子 外 模 加 工 





(2) 定义 附 看 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 21.44 所 示 的 面 为 附 痢 曲面， 此 时 。。。 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 21.45 所 示 的 盘 头 。 移 动 鼠 标 ， 将 区 头 移动 到 图 21.45 所 未 的 位 置 。。。 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 于 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 


选取 此 面 ， eee 





图 21.44 定义 附着 面 图 21.45 定义 边界 位 置 


Step2. 绘制 边界 2。 参照 Stepl 的 操作 方法 ， 完 成 其 余 曲面 边界 曲线 的 创建 ， 结 果 如 图 
21.46 所 示 。 





21.46 绘制 边界 2 





Step3. 绘制 边界 3。 单 击 顶 视图 图 | 按钮， 选择 下 拉 菜 单个 > 
人 ， 经 和 图 21.47 所 示 的 线 。 单 击 村 | 控 钮 ， 完 成 直线 的 绘制 。 
Step4. 绘制 边界 4。 有 具体 操作 参照 Step3， 结 果 如 图 21.48 所 示 。 








21.47 ”绘制 边界 3 21.48 ”绘制 边界 4 





Step5. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 J 有 路 径 四 下 旭 
三 | 精 加 工 等 高 外形 人 C)... 命令 。 

Step6. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 21.49 所 示 的 面 ( 共 16 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 在 Contsiment boundarw [X 域 中 单 市 | 护 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 
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。。。 形 区 中 选取 图 21.50 所 示 的 边线 ， 单 击 半 | 校 乌 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 
。e。e 话 框 。 
ee (3) 单 击 = 叶 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
。。。 话 框 。 


选取 此 边线 





图 21.49 ”设置 加 工 面 图 21.50 ”选取 切削 范围 边线 


Step7. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 ,dhe i 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 亚 区 域 中 的 忆 无 疝 | 按钮 后 ， 在 刀具 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 芽 和 | 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 a 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step8. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 z 康 | 校 乌 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 21.51 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





"选择 如 具 - C:\Docauaents and Settines\All Users\Docunents\shared ECcaaz6AvgIIIATIOOTISAEIIIEERAIUDISEE 4 


C:\Documents ... “MILL MM.TOOLS-6 这 有 






刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 
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21. EALL ENTINMILL 











8 107 22. BALL ENDMILL 22.0 11.0 50.0 4 
央 108 23. BALL ENHDWNILL 23.0 11.5 50.0 4 球 吉 全 部 
央 109 24. BALL ENIMILL 24.0 12.0 50.0 4 J 县 过 虚 全). | 
财 110 25. BALL ENDMILL 25.0 12.5 50.0 4 克 自用 刀具 过 
-~--L_BAIL_RDNL__---- 二 ----- 二 BoL-、 显示 的 刀具 数 25 / 
2. BALL ENHTWNIIL 2 4 求 刀 全 部 
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21.51 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step9. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 天 汪 阁 息 条 名 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step8 所 选择 的 刀 有 只， 双击 该 刀 其 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 王 全 的 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 
在 过 强壮 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 天 这 之 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 术 速 率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”主轴 条 康文 本 框 中 输入 值 5000.0。 


实例 力 和 杯子 四 模 加 工 


(4) 设置 冷却 方式 。 在 语族 选项 卡 中 单 击 目 EGR | 拉 钒 ， 系 统 弹出 “Coolant .>” 
对 话 框 ， 在 jd (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国志 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 2 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step10. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 苇 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 辆 血 过 党 选项 卡 ， 所 
有 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step12. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 这 各 中 邢 情 加 全 座 先 项 卡 ， 在 国 轴 此 大 进 给 和 | 
文本 框 中 输入 值 0.2。 

(2) 在 站 医 负 本 的 暗 答 辕 放 万 和 区 域 选 中 天 笛 捷 单 选项 ， 在 多 入 发 展 :文本 框 中 输入 值 5.0; 
选中 Iw 切 前 而 奈 最 侍 尼 复 选 框 。 

(3) 选中 同村 E 晤 面 中 复 洗 框 ， 单 击 区 域 四 | 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “平面 区 域 加工 设 置 ” 对 
话 框 ， 在 加 工 平 面 区 域 的 步 文本 框 中 输入 值 0.1。 单 击 一 时 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 
高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step13. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 
此 时 系统 将 自动 生成 图 21.52 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step14. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 愉 路 低 管理 器 选项 卡 中 单 击 夺 按 钮 ， 然 后 单 击 天 按钮， 系统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 接 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 21.53 所 示 ， 单 击 腾 儒术 包 ， 





图 21.52 刀具 路径 图 21.53 仿真 结 
Step15. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 下 作品 = 臣下 议 呈 所 命令 ， 保 存 模型 。 
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实例 令 Q。 扣 盖 止 模 加 工 





本 例 是 一 个 扣 盖 和 止 模 的 加 工 实例 ， 在 加 工 过 程 中 使 用 了 平面 铣削 、 粗 加 工控 槽 、 粗 加 








。。。 工 平行 铣削 、 粗 加 工 等 高 外 形 、 精 加 工 环绕 等 距 、 精 加 工 浅 平 面 和 精 加 工 平 行 铣 削 等 方法 ， 
@@@ 
Way 其 工序 大 致 按照 先 粗 加 工 ， 然 后 半 精 加 工 ， 最 后 精 加 工 的 原则 。 该 扣 羡 四 模 的 加 工 工 艺 路 
线 如 图 22.1 所 示 。 
a) 平面 铣削 加 工 bp) 粗 加 工控 槽 加工 6) 粗 加 工 平行 铣削 加 工 
f) 曲面 精 加工 浅 平面 加 工 1 e) 曲面 精 加 工 环绕 等 距 加 工 d) 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





SS 


g) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 h) 曲面 精 加 工 浅 平 面 加 工 2 i) 曲面 精 加 工 平 行 铣 削 加 工 





sz 


j) 曲面 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


22.1 加 工 工艺 路 线 


Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch22\ LID_ DOWN.MCX-7, 系统 进入 加 工 环 培 ， 


实例 信人 扣 盖 四 模 加 工 


此 时 零件 模型 如 图 22.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 





Stepl. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 出 属 竹 ”Senerie 出 1 节点 前 的 “+” 号 ,将 该 节点 展开 ， 。。。 





然后 单 击 分 国 疯 入 点 ， 系 统 弹 出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 
Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 国 世态 体 单 选 。。。 
项 。 OO@O® 


Step3. 设置 工件 的 尺寸 ,在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 . 志 有 曲面 |:4 了 | ， 在 率 村 原点 
区 域 的 = 下面 的 文本 框 中 输入 值 10.0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 文本 框 中 输入 值 100。 

Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 革 | 校 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 
22.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 
工件 。 





图 22.2 零件 模型 图 22.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣 前 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 碟 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 给 图 口 一 > 国 E 区 天 国外 
令 ， 系 统 弹 出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 氟 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 22.4 所 示 
的 坐标 原点 ， 然 后 在 剧 | 后 的 文本 框 中 输入 值 305, 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 305, 按 Enter 
键 。 单 击 表 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 22.5 所 示 。 


选取 该 点 





选取 此 边线 





图 22.4 定义 基准 点 图 22.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 丰县 路 径 人 0 sp 本 了 宣 当 号 天 全 令 ， 系统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 电 要 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3， 设 置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.5 所 示 的 边线 ， 单 击 | 校 钮 ， 完 成 加 
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工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 > 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 攻 本 @ 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列表 设置 ” 对 话 
框 。 单 击 现 是 类 型 区 域 中 的 忆 范 曾 | 按钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 大 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 星 本 按钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 一 选 摊 四 库 “| 摔 包 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.6 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 


"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAkl1 Users\Docunents\shared mcaaz6vgTIIIATOOISAEIIIAEERTIUOUTSEE 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B 可 上 
JS 加 半径 RE _<| 


. FLAT ENDMILL 





FLAT ENDMILL 
FLAT ENDMILL | 
20. FLAT ENDMILL 20.0 0.0 50.0 : 医 如 7 Jj 有 具 过 虑 @@). | 


lv 启用 刀具 过 


FLAT ENLDMILL , 显示 的 刀具 数 25 J; 
. FLAT ENDMILL 


. 了 LAT ENDMILL 


. FLAT ENDMILL 名 一 ~ | 澳 | 全 | 
A 


图 22.6 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 思量 5 哆 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 籽 选项 卡 ， 
在 进 第 于 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 于 习 本 这 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 图 玉 康 语文 木 框 中 输入 
值 500.0， 在 主 秽 等 康文 木 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 委 数 | 选项 卡 中 单 击 电 以 乌 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 (本 吧 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国生 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant... ”对话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 轩 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参 数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
是 点 ， 设 置 图 22.7 所 示 的 参数 。 





实例 人 扣 盖 






尖 型 截断 方向 超出 县 Eo.0 % 5.0 
引导 方向 起 出 县 fo.0 党 .0 eee 
@@@ 
进 刀 引线 长 度 50.0 % 5.0 @@g@ 
退 刀 引 战 长 度 oo Es.0 | a 
标准 起 始 位 置 于 二 着 ed 
步 Fo %prs eee 
最 志 步 进 量 T5.0 党 |37.5 ee 
核 刀 位 置 7 梧 尼 让 顺义 广 这 义 ss 
@@e@ 
Iw 羊 面 的 路 径 记 数 
自动 计算 年 
刀具 在 转角 处 走 加 角 尖 角 下 四 Fo 
两 革 削 间 位 乏 方 式 | ee | 
三 两 世 前 间 的 位 乏 进 给 酚 50.0 
线性 必 差 : 
点 冰箱 留 星 
谢 面 祯 留 量 





22.7 “切削 参数 ”参数 设置 界面 


Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
2 加 昌 到 和 节点， 设置 图 22.8 所 示 的 参数 。 
w 深度 切削 








最 大 粗 切 步 进 量 : 


精 入 次 炒 : 


精 修 有 量 : 


lw 不 提 吉 


「 使 用 副 程 序 
可 是 色 对 举 标 着 昌 尘 标 


22.8 “深度 切削 ”参数 设置 界面 
Step10. 设置 共同 参数 。 所 有 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 
Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ” 对 话 框 中 的 基 | 扩 和 锯 ， 完成 加 工 参 数 的 设 
置 ， 此 时 系统 将 目 动 生成 图 22.9 所 示 的 刀具 路 径 。 








22.9 ”刀具 路 径 


317 





Mastercam X7 








数控 加 工 实例 精 解 
eee 说 明 : 单 击 “ 操 作 管理 器 ”中 的 窟 按钮 ， 隐 藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 
@@@ 
eee 的 选取 ， 下 同 。 
@@@ 
@@@ 
Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 
@@@ 
xu Step1. 绘制 边界 1。 
pe (1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 凤 图 ns EB 于 
@@@ 


ws (2) 定义 附 春 曲面 和 边界 位 置 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.10 所 示 的 面 为 附着 曲面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 22.11 所 示 的 第 头 。 移动 鼠标 ,将 篆 头 移动 到 图 22.11 所 示 的 位 置 
单 击 鼠 标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 单 击 贰 | 按钮 完成 指定 边界 的 创建 。 
th A i 











图 22.10 定义 附着 面 图 22.11 定义 边界 位 置 


(3) 单 击 感 囊 控 钮 完成 所 有 边界 的 创建 。 
Step2. 绘制 边界 2。 具体 操作 步骤 可 参照 Step1， 结 果 


Be 


-i me 
< 


如 图 22.12 所 示 。 


本 
B 








22.12 ”绘制 边界 2 


Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 是 径 们 np DE 站 一 > 
澡 相 加 工 挖 棱 加 工 上 中 区 汪 

Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.13 所 示 的 所 有 面 〈 共 33 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contaimment Baadayz 区 域 中 单 击 王 时 按钮， 系统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.14 所 示 的 边线 ， 然 后 单 击 己 琶 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 
径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 | 扩 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 横 ” 对 话 框 。 

Step5， 确 定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 卫 区 和 过 二 “| 按钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 。 单 击 因 生 妆 王 区 域 中 的 二 殉 加 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 








钮 群 中 单 击 映 | ( 贺 自 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 革 M 榨 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 。。。 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 柜 ” 对 话 框 。 eee 





< 选取 此 边线 。 。。。 





图 22.13 ”选取 加 工 面 图 22.14 选取 切削 范围 边线 


Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 选择 7 库 | 控 钮 ， 系 统 阐 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 , 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.15 所 示 的 刀具 。 单 击 二 | 拉锯 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 











“€ 选择 刀具 - C:\Documents and Settines\All Users\Docunents\shared mcanzG\BILLATOOLSNNILLINN TOO0LS 6 | x| 
C:\Documents .. .ANWILL MN. TOOLS-B6 [总 
刀具 名 称 A A _<| 
130 9. BULL ENIMILL . 9.0 50. 0 
9 131 9. BULL ENDWILL . 9.0 2.0 50.0 4 | 
团 132 9. BULL ENDNILL ... 9.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 
央 133 9. BULL ENIMIIL ... 9.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 刀 ”角落 J 具 过 虑 到 ). .| 
及 134 a Dn Se oe a ee 克 启用 刀具 过 
a UL. Te Wea “ -= 时 用 = 曰 二 
ee EE ee st 显示 的 刀具 数 99 / 
而 136 10. BULL ENDMILL... 10.0 3.0 50.0 4 回 熏 如 角落 pe 
网 137 10. BULL ENIMILL... 10.0 4.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 
4 


冈 138 11. BULL ENTMIIL... 11.0 1.0 50.0 圆 自如 ” 角落 | | | 
团 1on 11 DIMT TImIITTT 11 nm nn cm nm 后 | 让 十 色 熙 到 Y 党 多 上 » 
2 





22.15 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step7. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 的 殉 生 路 径 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 避 党 s9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 区 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 草 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 拍 蒋 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 旺 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 IEE 双 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
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oo. Step9 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 国 本 出 法 项 卡 ， 在 、 


。。。 《〈 此 处 翻译 有 误 , 应 为 < 加工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1, 在 3 多 宇 区域 中 选中 人 内 单 
。。。 选项， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

; :: step10. 设置 粗 加 工 参数 ， 

。。。 (1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 丢 ji 要 纪 选项 卡 ， 在 国 本 昌 大 二 当量 文本 框 中 


* ”输入 值 1， 然 后 在 进 台 渤 硕 区域 选中 | 区 要 这 式 下 | 复 选 框 

(2) 单 击 忆 归 呈 或 下 熙 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 。 单 击 “ 曝 
旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 侧 丘 进 习 选项 卡 , 在 加 过 各 项 T 关 W 区 域 选 中 全 中 断 程序 单 
选项 ， 单 市“ 螺旋 / 斜 插 进 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 的 大 Se 掖 钮 。 

(3) 单 击 加 深 谋 加 站 按钮， 选中 克 第 一 使 用 z 轴 最 大 进 结 量 复 选 框 。 单 市 一 半 | 按钮 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step11. 设置 控 模 参数 。 在 “曲面 粗 加 工控 模 ” 对 话 框 中 单 击 留 煽 参 数 选 项 卡 ， 在 切 训 太 式 
下 面 选择 大 入 到 选项 ; 在 切 训 问号 5 直 答 %) :文本 框 中 输入 值 50, 取消 选中 二 外 自由 2 的 复 选 框 。 

step12. 单 击 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 星 呈 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 22.16 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 22.16 “刀具 路 径 
Stage5. 粗 加 工 平行 铣削 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 有 路径) p> EE 一 > 
由 呈 这 天 全 人心 ， 系统 弹出 “选择 工件 形状 ”对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 设置 ， 然 后 
单 击 车 全. 
Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.17 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粮 到 区 域 中 的 国 呈 按钮， 选取 图 22.18 所 示 的 面 
为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 上 用 字 上 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
选取 此 面 为 加 工 面 So 








图 22.17 选取 加 工 面 图 22.18 ”选取 干涉 面 


实例 扣 盖 四 模 加 工 





Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 王 区 是 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 昌 半 王 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 咕 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 雪 | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 中 选择 图 22.19 所 示 的 刀具 。 单 市 | 拉 
钮 ， 关 闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

















"选择 刀具 - C:\Documents and Settingskl1 Users\Docunents\shared mcaaz6AgIIIATOOISXEIIIREERIOUTISEE x| 
C:\Documents ... “MILL MM.TOOIS-6  [ 写 a 
刀具 名 称 思 久 半 全 并 | 
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Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 困 具 咯 答 参数 选项 卡 的 列表 
框 中 双击 Step4 所 选择 的 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 鸡 当选 项 卡 ， 
在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 上 开 洒 速记 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 妆 允 这 党 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 支 铂 等 思 文本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 民 达 数 尘 项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IEE| (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 > 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国名 按 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

_G1 ) 设置 曲面 参数 ， 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 一 “选项 卡 ， 然 后 在 
和 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 〉 文本 框 中 输入 值 0.2， 在 3 (此 
处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ” 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.2。 

(2) 设置 粗 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 

粗 加 工 平行 钴 剖 要 类 选项 卡 ， 然 后 在 & 和 各 间距 加 文本 框 中 输入 值 5.0， 在 员 搞 或 下 拉 列 表 中 选 
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。。。 ” 择 国 轩 由 先 项 ， 在 『 术 的 控制 区域 选中 他 单 全 请 市 单 选项 以 及 玉 范 许 洁面 下 降 切 衣 5 2) 复 选 框 。 
2 Step7. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 于 | 按钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 22.20 
。。。 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 22.20 “刀具 路 径 
Stage6. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 办 目 路 公交 于 
到 等 高 外 形 加 工 血 ).. ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.21 所 示 的 所 有 面 〈 共 33 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 让 罗 范围 区域 中 单 击 旺 号 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 
在 图 形 区 中 选取 图 22.22 所 示 的 边线 ， 单 击 忆 | 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 





选取 此 边线 





22.21 选取 加 工 面 22.22 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 

Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 局 玉昌 过 一 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 关于 区 域 中 的 忆 天 夯 “| 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 ， 然 后 单 击 且 本 按 钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 7 康 | 校 乌 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.23 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
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Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 具 咯 签 大 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 。 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 重 号码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 邦 数 选项 卡 ， 
在 佬 强 萤 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 。 支 铂 亲人 寺 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 数 先 项 卡 中 单 击 | 包 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 呈 | ( 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 车 3 轩 | 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 加 工 参 数 。 

1 ) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 徊 地 数 选项 卡 ， 在 

“得 ( 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文 本 框 中 输入 值 02， 其 他 参数 采用 系统 默 
认 设 置 值 。 

(2) 设 置 粗 加 工 等 高 外 形 参 数 .在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 等 高 外 形 福 加工 若 数 
选项 卡 , 在 于 负 最 入 进 络 量 : 文本 框 中 输入 值 0.5, 在 本 区 咎 间 的 四 径 过 滤 方 式 [x 域 选 中 个 高 速 回 图 单 
选项 ， 在 计生 长 度 : 文本 框 中 输入 值 5.0。 

(3) 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 22.24 
所 示 的 刀具 路 径 。 








Stage7. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 径 0) ms 到 一 > 
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22.24 “刀具 路 径 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.25 所 示 的 曲面 ( 共 3 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 粒 则 区 域 中 的 三 量 按钮， 选取 图 22.26 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 10 个 )， 然 后 
按 Enter 键 ， 系 统 返 回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 





人 3 个 面 


“选取 这 些 面 





图 22.25 选取 加 工 面 图 22.26 ”选取 干涉 面 


(3) 在 Contsimment boundarw | 又 域 中 单 击 一 | 校 乌 ， 系 统 弹出 “ 捉 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 
形 区 中 依次 选取 图 22.27 所 示 的 边线 , 单 击 羡 | 校 钮 ， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 


选取 此 边线 





22.27 ”选取 切削 范围 边线 


(4) 单 击 M 护 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 选择 图 22.28 所 示 的 刀具 。 
aStep4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 一 “选项 卡 ， 在 
钴 量 文 本 框 中 输入 值 02， 在 手 量 文本 框 中 输入 值 03， 在 现 本 | 区 域 中 沈 中 国 现 单 

选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 







实例 信人” 扣 盖 四 模 加 工 


曲面 精 加 工 环绕 等 距 
i 和 | 


加 CE | 长. 可 有 具名 称 : | 6. FhLL ENDMILL 
4 6 BALL ENDNIIL 6.0 3.0 EE. nT 一 i 
eee 
鼠标 右键 = 编辑 /定义 eee 
选择 刀 库 .| ”刀具 过 虑 | 加 
轴 的 结合 Wefanlt 0)) | ” 杂项 赤 数 | 厂 ”是 示 有 具 | 厂 戎 考点 | sd 


三 批 站 理 模 : 机 床 原 点 | [| 证 转轴 | 刀具 /给 图 面 | 质 尺 指令 | 
vv|%| ?| 
22.28 “刀具 路 人 径 参数 ”选项 卡 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 市 下 寺 竺 下 精 加 了 过 数 半 顺 卡 ,然后 在 二 到 呈 | 
文本 框 中 输入 值 1.0， 选 中 习 由 向 向 外 环 切 | 、 若 淹 顺序 依照 最 短 距 离 复 选 框 ， 取 消 选 中 
丑 沁 可 加 和 |; 包 前 的 复 选 框 。 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 呈 本 要 加 “| 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
I 加 症 罗 所 全 佳 化 复 选 框 ， 在 毁 的 半径 :文本 框 中 输入 值 22.0， 在 域 W 的 扫描 第 度 :文本 框 中 输入 值 
90.0。 单 击 一 半 | 按钮， 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step6， 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 22.29 所 示 的 刀具 路 径 。 





22.29 ”刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 浅 平面 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 ] 且 路径) n> 国政 > 
二 精 加 工 浅 平面 加 工 (7... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.30 所 示 的 面 ( 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 栓 则 区 域 中 的 国 按钮 ， 选 取 图 22.31 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 加 轩 护 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 
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。 ”选取 这 3 个 面 


“eg s 


选取 该 平面 








图 22.30 ”选取 加 工 面 图 22.31 选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 选择 图 22.32 所 示 的 刀具 。 
曲面 糙 加 工 浅 和 面 “一 
刀具 足 径 戎 沼 | 曲面 参数 | 浇 平面 精 加 工 参 数 | 


刀具 名 称 刀 角 半径 | 长 刀具 名 称 : 10 FLAT ENDNIIL 
-区 et rll Pe HRS:B Hp 
| 加 由 rr 配 J .站 





腿 标 右键 = 编辑 /定义 

选择 才 库 .. . | [w 刀具 过 虞 | 加 | 

轴 的 结合 Default (1J) | | 条 硕 变数 | 厂 ”显示 有 具 | 厂 ” 莹 考点 | 

厂 批 处 理 屋 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 绽 图 面 | ”插入 指令 民 ). .| 


vv|%| ?| 
22.32 “刀具 路 人 径 参数 ”选项 卡 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 要 名 选项 卡 ， 所 有 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 浅 乎 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 半 于 加 入 各 上 多 织 先 项 卡 ， 在 陆 生 加 入 加 上 全 各 
项 卡 的 二 则 红 加 | 六 木 框 中 输入 值 5.0， 选 中 区 切削 顺序 依照 最 沽 虹 离 复 选 框 。 

(2) 单 击 癌 茹 要 村 加 | 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 孙 设置” 对话 框 的 
位 欧 小 于 允 话 间隙 时 ， 不 提 刀 [x 域 的 下 拉 列 表 中 选择 国 缠 交 项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

G) 单 击 一 时 | 按钮 ， 系 统 返 回 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step6. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 此 时 在 图 形 区 生成 图 22.33 
所 示 的 刀具 路 径 。 





ED | 






实例 信人” 扣 盖 四 模 加 工 


Stage9. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 昌明 ED 一 > 世 一 
三 | 精 加 工 等 高 外 天 人 ) 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.34 所 示 的 两 个 面 ， 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 从 的 曲面 
选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 奏 则 区 域 中 的 国 国 按钮， 选取 图 22.35 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 3 个 )， 然 后 按 
Enter 键 。 








二 一 一 二 一 





图 22.34 选取 加 工 面 图 22.35 ”选取 干涉 面 


(3) 单 击 圭 | 掖 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 取消 选中 局 [ 玖 是 过 十 “| 复 先 
框 ， 然 后 选择 图 22.36 所 示 的 刀具 

[ITSETZIO iT > 


EO || te 



















如 有 具 训 称 可 角 半 径 | 长 可 有 具 略 称 : | 10 FLAT ENDMILL 
1 20D. FLAT ENIMILL :0.0 0.0 co0 Ee 
10. EULL ENLDM.. 10.D 2.0 I J 必 具 号 码 : BS 如 长 补正 : pp 


帮 座 码 上 1 半径 补正 : 





鼠标 右 挺 = 编辑 /定义 


选择 刀 库 ， | 厂 ”刀具 过 虑 | 辐 
| 杂项 变数 | 厂 ”显示 有 具 | 厂 戎 考点 | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 三 ” 旋转 轴 | 刀具 /给 图 面 | 插 六 指令 说 1) 


vv|%| ?| 


22.36 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 | 图 回 芝 所 选项 卡 ， 所 有 
参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 
Step5. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 
村 疝 让 清和 柄 加 工 旁 娄 和 项 卡 ， 在 自 区 恬 加 的 此 各 遂 讶 广 或 区域 选中 i 科 插 单 选 项 以 及 切削 | 喇 计 最 上 佳 尼 


复 选 框 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 
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eee Step6. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 星 归 中 掖 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 22.37 所 示 的 刀具 路 径 。 





22.37 “刀具 路 径 


Stage10. 精 加 工 浅 平面 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 诺 攻 人 一， 攻守 
三 3 精 加 工法 平面 加 工 路 表 汪 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.38 所 示 的 面 ( 共 1 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 . 

(2) 单 击 玉 是 路 径 铝 区 域 中 的 故国 按钮 ， 选 取 图 22.39 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 12 个 )， 
然后 按 Enter 键 。 





。 ”选取 该 平面 


全 、 ”选取 这 些 面 
上 - , i We ,7 ’ 
~ J “4 


aa 





图 22.38 ”选取 加 工 面 图 22.39 ”选取 干涉 面 


(3) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 = 寺 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 涛 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 王 玉昌 过 虚 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 肛交 型 区 域 中 的 无 轴 ”| 核 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 别 | ( 圆 自 刀 ) 按钮 。 单 击 且 到 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 杠 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 太 床 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.40 所 示 的 刀具 。 单 市 | 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 因 生 路径 驮 茹 先 项 卡 的 列表 框 


刀具 名 称 四 月 半径 刀具 半径 类 型 
. BULL ENDMILL ... 角 
. BULL ENDMILL ... 


. BULL ENDMILL ... 
;BULL ENDMILL 

BULL ENDMILL ... 
BULL ENIMILL ... 


j 具 过 虑 下 ).. | 
lv 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 / 


Cn 
人 


BULL ENDMILL .. . 
. BULL ENDNILL .. . 


0 YI | ?| 
图 22.40 “选择 刀具 ”对 话 框 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 玉 晤 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 帮 数 选项 卡 ， 
在 人 姥 强 萤 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 扣 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 圳 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 卜 EGR | 拉 负 ， 系 统 弹出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 上 用 计 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 星 宝 按钮， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夸 轩 按钮 ， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 > 对话 框 中 单 击 节 画 要 现 计 项 卡 , 在， ee 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.1， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 乎 面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 加 是 SS; 先 项 卡 ， 在 鞠 生 各 人 中里 名 
项 卡 的 二 融 间距 吓 | 文 本 框 中 输入 值 20， 选 中 区 由 内 而 外 环 切 复 洗 框 。 

(2) 单 击 厢 枉 本 本 辐 。 | 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 中 选中 
5 序 革 伟人 复 选 框 ， 在 启 攻 的 半 管 文本 框 中 输入 值 5.0， 在 名 [的 要 措 角度 文本 框 中 输入 值 
90.0。 

(3) 单 击 于 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 S| 校 钮 ， 此 时 在 图 形 区 生成 图 22.41 
所 示 的 刀具 路 径 。 
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22.41 “刀具 路 径 
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数控 加 工 实 倒 精 解 
eo. Stage11. 精 加 工 平行 铣削 加 工 
。。。 Stepl. 选择 加 工 方法 。 和 选择 下 拉 亲 蛙 刀具 路 径 加 ) mm 上 用 二 1 > 
ps 精 加 工 平行 铁 淹 中 喀 炮 半 
。 : : Step2. 设置 加 工区 域 。 
。。。 (1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.42 所 示 的 面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 


。。。 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
(2) 设置 加 工 边界 。 在 Comtsimment boundary 区域 中 单 击 也 呈 按钮， 系统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 22.43 所 示 的 边线 ， 单 击 必 于 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 
(3) 单 击 蜂 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 对 
话 框 。 





选取 此 边线 





22.42 ”选取 加 工 面 22.43 选取 切削 范围 边线 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 取消 选中 号 玖 是 过 各 “| 复 选 框 ， 
然后 选择 图 22.44 所 示 的 刀具 


曲面 精 加 工 平行 铣削 | 
刀具 路 径 参数 | 曲面 参数 | 精 加 工 平行 链 淹 戎 激 | 


[着 TS 二 | 站 二 全 [ 括 _/A。 。 具名 称 : 20. FIAT ENDNTIL 













20. FLAT ENDMILL 20.0 0.0 国明， 
ee a _ 刀具 号 玛 : hh ee Pp 
3 10. FLAT FMMIILL 10.0 0.0 50 如 座 号 码 一 半径 补正 : a 
4 “< 
5 8 








B，BALL EHNIMILL BB.0 3.0 5S0 
B. BULL ENDMI... 





EB.0 2.0 


[IE 中 
腿 标 右键 = 编辑 /定义 
选择 刀 库 ..， “| | | 加 | 
轴 的 结 台 mefaat (1)) | ” 杂项 变数 | | 
厂 批 处 理 模 : 机 床 原点 | 厂 。 旋转 轴 | 刀具 /经 图 面 | ”插入 指令 (I) | 


| 多 | 
图 22.44 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 
Step4. 设置 加 工 参数 。 


(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 曲 徊 者 笋 选项 卡 ， 所 有 参 
数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 


实例 信人” 扣 盖 四 模 加 工 





(2) 设置 精 加 工 平 行 铣 前 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣 前 ”对 话 框 中 单 击 。6。。 


清 加 工 平 行销 基数 ; 大 卡 ， 然后 在 吉本 到 @ 文 本 框 中 输入 值 15.0， 在 时 惑 下 拉 列 表 中 选 。。。 
(3) 单 击 古本 设 生 GO。 | 掖 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ” 对话 框 的 贡 训 长度。 。 
文本 框 中 输入 值 10.0， 单 击 屋 加 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 。 。 。。。 


Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 对 话 框 中 的 旺 和 上 | 按 钮 , 此 时 在 图 形 区 生成 图 22.45 。。“。。 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 22.45 “刀具 路 径 
Stage12. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 脆 入 D> BE > 
大 精 加 工 等 高 四 形 (C)... 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 22.46 所 示 的 面 ( 共 28 个 )， 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 焰 则 区 域 中 的 Se 校 乌 选取 图 22.47 所 示 的 面 为 干涉 面 ( 共 5 个 )， 然后 按 
Enter 键 。 

(3) 在 Contsiment boundarw 区域 中 单 击 世 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 。 在 图 
形 区 中 选取 图 22.48 所 示 的 边线 ， 然 后 单 击 星 和 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ” 
对 话 框 。 

(4) 单 击 一 二 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 
话 框 。 








`、 选取 这 些 曲 面 





图 22.46 ”选取 加 工 耐 图 22.47 选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 本 县 过 让 “|j 馈 ， 示 
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。。。 统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 是 村 型 区 域 中 的 玩 吕 ”| 接 钮 后 ， 在 刀具 类 
。。。 型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 半 | 校 饥 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 
。。。 ” 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


选取 此 边线 





图 22.48 ”选取 切削 范围 边线 


Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 床 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 22.49 所 示 的 刀具 。 单 击 一 站 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 





YE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcaaz6AvgIIIATOOISAEIITIRENRTIUOUTSEE x| 
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刀具 名 称 如 角 半径 
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De 
























9 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 
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238 4. EALL ENDNILL 0 ra 50.0 4 v 和 启用 刀具 过 
5. BALL ENDMILL 4 显示 的 如 有 具 数 25 / 
刚 240 B. EALL ENDMILL B.0 3.0 50.0 4 日 
六 241 T，BALL ENDMILL 下 村 .与 50.0 4 日 
加 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 日 | | | 
团 -4> Mm PATT PYMMTTT nn 4c cm nm | ITT -ph 了 | Y 党 多 曙 
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图 22.49 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 四 是 曙 径 井 数 尘 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 受 s 吧 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 
在 姥 强 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 扣 妨 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 志 “文本 框 中 输入 值 2500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 < 按钮， 系统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 


实例 信人 扣 盖 四 模 加 工 


Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 本 可 选项 卡 ， 所 有 
参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 局 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 品 二 和 巧合 下 权 弘 选项 卡 ， 在 国名 最 术 | 坦 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 0.1。 

(2) 在 天 区 筷 间 的 路 笃 过 渡 方 式 区 域 选中 个 高 速 加 图 单 选项 ， 在 条 汗 文本 框 中 输入 值 4.0， 确 
认 选 中 区 加 和 区 某 侍 们 复 选 框 ， 其 他 参数 均 采用 系统 默认 设置 值 。 

(3) 单 击 型 专区 加 到 按钮 ， 系 统 弹出 “切削 深度 设置 ”对 话 框 ， 在 增 本 的 六 度 区 域 的 
第 一 刀 的 相对 位 置 下 届 深 认 的 观 久 县 文 木 框 中 均 输 入 值 0。 单 市 导 轩 校 乌 ， 系 统 返回 至 “曲面 
精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 圭 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 22.50 所 示 的 刀具 路 径 。 

Step10. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 | 刀 上 路 径 管理 器 计 项 卡 中 单 击 锯 按 钮 ， 然 后 单 击 国 按钮， 系统 弹出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 核 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 22.51 所 示 。 单 击 苇 弹 术 包 ， 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 22.50 “刀具 路 径 图 22.51 仿真 结果 


Step11. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 作 四 ep 国有 池 到 淹 舍 仿 ， 保 存 模型 。 











Mastercam X7 
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实例 用 成” 面板 叫 模 加 工 





oo 数控 加 工 工艺 方案 在 制订 时 必须 考虑 很 多 因素 ， 如 零件 的 结构 特点 、 表 面 形 状 、 精 度 






eo. i 表面 粗粮 度 要 求 等 ， 毛 坯 的 状态 ， 切 前 用 量 以 及 所 需 的 工艺 六 备 ， 思 具 
Wy 实例 是 一 个 面板 四 模 加 工 实例 ， 该 面板 四 模 的 加 工 工艺 路 线 如 图 23.1 所 示 。 
a) 平面 铣削 加 工 pb) 曲面 粗 加 工控 槽 加 工 c) 曲面 残 料 粗 加 工 


SSS 


fT) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 e) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 d) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 


ea 








g) 曲面 精 加 工 浅 平面 加 工 
图 23.1 加 工 工艺 路 线 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 Di:\mcx7.11\work\ch23\PANEL MOLD DOWN.MCX-7， 系 统 进 
入 加 工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 23.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ” 中 单 击 山 尾 性 - Generic Hill 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 鲜 吉 汪汪 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 路 从 区 域 中 选中 攻关 五 属 单 先 
项 。 





实例 2 面板 四 模 加 工 





Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对话 框 中 单 击 王 大 有 曲面 | 扩 钮 , 在 康 材 质 吉 。 。。。 
区 域 的 | 四 下 面 的 文本 框 中 输入 值 5， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 区 文本 框 中 输入 值 30。 oo 
Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 国外 按 钮 ， 完 成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 。。。 
23.3 所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 2 2: 
工件 。 ee 。 





图 23.2 零件 模型 图 23.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣 前 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 碟 | 按 钮 ， 选 择 下 拉 菜 单 给 图 口 一 > 国 区 天 国外 
令 ， 系 统 弹出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “所 形 ” 工 具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 择 图 23.4 所 示 
的 点 ， 然 后 在 晴 | 后 的 文本 框 中 输入 值 95， 在 国语 的 文本 框 中 输入 值 135， 按 Enter 键 。 单 
击 野 | 按钮 ， 完 成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 23.5 所 示 。 


选择 该 点 





图 23.4 定义 基准 点 图 23.5 ”绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 疏 是 径 0 esp 天 介 今 ， 系统 弹 出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 电 本 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3， 设 置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.6 所 示 的 边线 ， 单 击 | 校 钮 ， 完 成 加 
工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 
选取 此 边线 








SS 


23.6 设置 加 工区 域 
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| Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 贺 汪 
。。。 节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 击 攻 本 加 人 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
。。。 框 。 单 击 四 避 类 型 区 域 中 的 | 无 砚 ” 护 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | (平底 刀 ) 按钮 。 
2 2 单 击 有 人 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ” 
对 话 框 。 


se Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 忆 选择 康 | 按钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.7 所 示 的 刀具 。 单 击 一 将 | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 。 


“*€ 选择 刀具 - C:hDocuments and Settings\All Users\Docunents\shared mcanmzG\NILLATOOLSNNILLINN TOO0LS 6 
C:\Documents ... “MILL MM. TOOLS-B 天 
刀具 名 称 加 半径 人 _<| 


. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. 了 LAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. 了 LAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
25. FLAT ENLIMILL 





j 具 过 虑 邓 ). | 


lv 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 25 / 


| 


吕 晤 电 晤 由 由 品 品 


4h 





23.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 是 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 有 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 参数 选项 卡 ， 
在 忆 扣 诗 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 T 习 表率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 提 罗 速率 文本 框 中 输 
入 值 S00.0， 在 支 铂 等 这 文 本 框 中 输入 值 800.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 改过 数 尘 项 卡 中 单 击 且 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IEE| (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7 单 击 “定义 刀具 -机 床 尹 组 -1” 对 话 栓 中 的 国有 六 如， 完成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
点 ， 在 类 型 下 拉 列 表 中 选择 项 大 选项， 在 响 加 种 电 对 文本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参 
数 采 用 系统 默认 设置 值 。 











Step9. 在 “2D 刀具 路 径 - 平 面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 芍 下 池 





节点 ， 然 后 选中 到 腔 度 困 遇 复 选 框 ， 在 苦 夫 柱 切 此 进 量 : 文 木 框 中 答 入 值 2， 在 情 癸 坝 文 本 框 。。。 
中 输入 值 0， 在 蒜 修 量 ; 文本 框 中 输入 值 0.5， 选 中 区 邓 提 可 复 选 框 ， 完 成 乙 轴 切 削 分 层 铣削 。。。 
参数 的 设置 。 a 

Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 ”平面 铣削” 对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 。。。 
站 记 : 汪 入 点 ， 所 有 参数 均 采用 系统 默认 设置 值 。 。。。 


Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 中 的 2 按钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设 
置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 23.8 所 示 的 刀具 路 径 。 





图 23.8 刀具 路 径 
说 明 : 生成 刀具 路 径 后 可 单 击 “ 操 作 管 理 器 ”中 的 沪 按钮 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 
便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 同 。 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.9 所 示 的 所 有 面 〈 共 16 个 面 )， 然 后 按 Enter 
键 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsiment boundarw 区域 中 单 击 王 呈 | 按钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ， 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.10 所 绘制 的 边线 ， 然 后 单 击 旺 重 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
”选取 这 些 面 


’ 





图 23.9 ”选取 加 工 面 图 23.10 选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 是 是 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 
Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ” 对话 框 中 单 击 忆 区 旧 过 二 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
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出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 四 上 类型 区 域 中 的 。 玩 色 ”| 护 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 时 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 寺 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 权 ” 对 话 框 中 单 击 于 笃 7 库 “|| 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.11 所 示 的 刀具 。 单 击 | 控 包 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

















"选择 刀具 - C:\Documents and SettingsvAl1 Users\Docunents\shared ECcaaz6AgIIIATIOOISAEIITIREERIOOTSEE Xx| 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6  [ 写 | 
刀具 名 称 刀鱼 全 2 | 
132 9. BULL FENDNILL ... 50. 0 
133 9. BULL FDIWILL ... 9.0 4.0 50.0 4 | 和 
4 
DD. BULL ENDMILL... 4 鼻 刀 Jj 且 过 店 .| 
137 10. BULL ENDMILL 10.0 4.0 50.0 4 = 角落 ce 
ng | : : 显示 的 刀具 数 99 / 
财 138 11. BULL ENIMILL... 11.0 1.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 人 
央 139 11. BULL ENDMILL... 11.0 2.0 50.0 4 圆 鼻 如 角落 
央 140 11. BULL ENDMILL... 11.0 3.0 50.0 4 圆 鼻 刀 角落 | | C | 
国 141 11 DIMT TITrIITTT 11 门 4 nm cn nm | 后 | 点 TT1 公关 一 ¥ 党 多 2 
tN 





23.11 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 的 四 县 路 答对 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 县 号 码 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 过 启 选项 卡 ， 
在 碍 二 于 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 开 汉 加 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 。 提 忆 速率 ”文本 
框 中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 习 人 违 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 必要 数 诗 项 卡 中 单 击 且 ER | 按钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step6_ 单 击 “定义 刀具 -机床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 国 上 各 完成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 国术 项 卡 ， 在 ， 玉 六 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1.0， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设 
置 值 。 

Step8. 设置 组 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 中 单 击 扯 加 工 若 数 选项 卡 ， 在 了 秽 轨 六 如 名 本 ;文本 框 中 
输入 值 1， 然 后 选中 加 | 螺 沪 起 F 习 | 知 渤 框 。 

(2) 单 市 二 了 朋 度 加 “| 护 钮 ， 系 统 弹出 “切削 深度 设置 ”对 话 框 ， 在 过 量 的 深度 区域 先 














实例 人 CB) 面板 四 模 加 工 





中 区 第 一 刀 使 用 z 轴 最 大 进 给 量 复 先 框 ， 单 击 一 里 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 覃 ”对话 。。。 
框 。 et 
Step9. 设置 挖 模 参 数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 按 异 才 数 选 项 卡 , 在 加 。。。 





下 面 选择 了 8 胡 诺 束 光 项 ， 在 二 间距 (直径 %) :文本 框 中 输入 值 0， 取消 选 中 由 内 而 外 环 切 复 选 ” 。。。 
框 。 : 。 。 


Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 上 是 掖 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 “2 
系统 将 自动 生成 图 23.12 所 示 的 刀具 路 径 。 





23.12 ”刀具 路 径 


Stage5. 粗 加 工 残 料 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 I 是 久 人 ap EE 于 
避 粗 加 工 残 料 加 工 部) 而 到 > 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.13 所 示 的 面 〈 共 14 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Eastaimmeat boundary [ 芭 域 中 单 市 一 | 控 钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ， 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.14 所 示 的 边线 ， 单 击 攻 攻 | 掖 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 


曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 








图 23.13 ”选取 加 工 面 图 23.14 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 检 则 区 域 中 的 故国 掖 钮 ， 选 取 图 23.15 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 
(4) 单 击 必 寺中 | 校 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对话 框 。 
Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 国 汪 是 过 十 | 信 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 因 目 型 区 域 中 的 殉 加 ”| 校 包 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 有 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 二 | 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
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23.15 ”选取 干涉 面 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 . ”于 笃 7 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ,在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.16 所 示 的 刀具 。 单 击 s| 控 钮 ， 
关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 











mE 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\hll Users\Docunents\shared mcanzG\NILLVTOOLS\NILLINN TO0LS 6 x| 
C:\Documents ... “ILL MM. TOOLS-6  [ 癌 
攻 刀具 名 称 四 介 半 和 县 半生 类 | 
25. BALL ENDMILL 25.0 4 
加 235 1. BALL ENDMILL 1.0 0.5 50.0 4 1 2 
网 236 2. BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 如 全 部 
网 237 3. BALL ENDMILL 3.0 1.5 50.0 4 球 刀 全 部 Jj 有 具 过 虑 @@). | 
网 238 4._ BALL ENIMILL 4.0 2.0 50.0 4 球 如 ____ 全 部 克 启用 刀具 过 
239 5. BALL ENDMILL 2.5 本 全 部 
显示 的 刀具 数 25 / 
团 ”240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 才 人 至 部 0 
团 241 T. BALL ENDMILL 7T.0 3.5 50.0 4 球 吉 全 部 
团 242 8. BEALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 才 全 部 | | | 
加 1 Nm PATT DYNMTTT mn ri cn nn | ITT -i 可 Y 党 多 > 
eA 





23.16 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 天 上 路 答 参 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 避 党 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 之 就 选项 卡 ， 
在 颈 吕 革 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 沼 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 近 妨 汗 率 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 二 向 车 遮 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 | 要 茹 选项 卡 中 单 市 ee 控 乌 ， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 本 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 固 国 过 项 。 单 击 上 全 | 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 攻 上 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

step6. 设置 曲面 参数 。 在 “ 井 残 料 粗 加 工 ”对 话 框 中 单 击 大 本 本 次 项 卡 ， 在 和 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 〉 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 庆 (此 处 翻译 
有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 习 晤 位 置 : 区 域 中 选中 信和 庙 单 
选项 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 





实例 人 CB) 面 板 四 模 加 工 





Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加工 ” 对 话 框 中 单 击 器 料 加 工 枯 涩 选项 卡 ，。 。。。 
在 区 畏 晤 去 进 落 量 ] > 本 框 中 输入 信 0.5， 在 两 区 眉 间 的 路 径 过 渡 方 式 [xj 东 先 中信 沿 若 曲面 单 选项 ， 。。。 
然后 选中 [ 辽 划 前 顺序 景 佳 化 复 选 框 。 Re 
Step8. 单 击 “ 曲 面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 时 | 按钮 ， 此 时 在 图 形 区 生成 图 23.17 所 22。 
示 的 刀具 路 径 。 eee 





图 23.17 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路径 I) sp 有 一 > 


精 加 工 平行 铣 闭 下) 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.18 所 示 的 面 〈 共 14 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 区域 中 单 击 王 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.19 所 示 的 边线 ， 然 后 单 击 二 于 | 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 
径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 








图 23.18 ”选取 加 工 面 图 23.19 ”选取 切削 范围 边线 


(3) 单 击 档 则 区 域 中 的 see 按钮 ， 选 取 图 23.20 所 示 的 面 为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 

(4) 单 击 半 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 
话 框 。 

Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 取消 选中 口 时 要 过 起 | 和 光 
框 ， 然 后 选择 图 23.21 所 示 的 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 国 血 榴 所 选项 卡 ， 然 后 在 
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3 里 机 预 留 里 ~、 本目 位置 i 
ee e。  ” 预 留 时 文本 框 中 输入 值 0.2， 在 预 贸 里 文本 框 中 输入 值 0.2; 在 六 党 亿 呈 :区 域 中 选中 中 
ee 选项 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

5 选取 这 两 个 面 





23.20 ”选取 干涉 面 





曲面 精 加 工 平 行 铣削 | Xx| 
Se Ne | 


如 有 具 训 称 如 骨 半 径 


寻 有 具 才 称 : 5. BEALL EHDMILL 

1 295， 了 LAT EDNILL 25.D 0.0 so0 ee 
lm loo 2 sw Bp AE:P 

] | ] = 0 Cn ' 刀 府 号码 | 半径 补正 : pp 





















鼠标 右键 = 妨 辑 /定义 和 
选择 刀 库 ..， “| ml | | 加 | 

灿 的 结合 Uefault (1)) | 杂项 这 数 | ss 

厂 批 处 理 醒 : 机 床 原点 | 厂 旋转 轴 | 刀具 / 疆 图 面 | ”插入 指令 民 ，| 


| 
图 23.21 “刀具 路 径 参 数 ” 选 项 卡 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
壬 加 工 平行 说 前 者 燥 | 先世 卡 ， 锥 后 在 二 章 问 芭 轴 | 文本 框 中 输入 值 1.0; 在 鲍 咏 臣下 拉 列 表 中 选择 
这 项 ， 在 | 航 于 文本 框 中 输入 值 45。 

(3 ) 单 击 古本 妥 本 罗 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 和 区 不 于 天 评 间 限 时 ;不 近 寻 [x 域 的 下 拉 列 表 中 选择 [SI 和 项 ， 并 寺中 
刀具 沿 着 切削 范 围 的 边界 移动 复 选 框 。 单 击 一 里 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ” 








对 话 框 。 
Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 圣 前 ”对 话 框 中 的 时 | 掖 钮 , 此 时 在 图 形 区 生成 图 23.22 
所 示 的 刀具 路 径 。 





23.22 ”刀具 路 径 






实例 人 CB) 面 板 四 模 加 工 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 困 具 路 径 癌 mm < 


ET oo 






Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 23.23 所 示 的 曲面 〈 共 6 个 面 )， 然 后 按 Enter 。“。。 
键 , 系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 ; 单 击 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对话 框 中 的 ES :2: 
按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 。。。 





Ti 


法 也 这 些 而 
23.23 ”选取 加 工 面 

step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 可 上 对 起 |j 乌 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 画面 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 剧 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 归 | 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 和 遗 择 7 妹  | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.24 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 










YE 选择 如 具 - C:\Documents and SettingsAl1 Users\Documnents\shared ECaax6xETIIIAWTOUISXETIIIREERTUUISEEG x| 
C:\Documents ... MILL MN.TOOLS-6 [总 | 
刀具 名 称 全 时 公关 型 
4. BALL ENIMILL 50. 0 
5. BALL ENDMILL 5.0 2.5 50.0 4 su 2 
B. BEALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 吉 全 部 
T. BALL EHDWNILL T.0 3.5 50.0 4 球 刀 全 部 Jj 有 具 过 虑 .| 
8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 有 友 所 用 刀具 过 
3 9 .BAL FNDIIIL _ 90 45  __ 500 4 球 可 _ __ 全 部 ， 显示 的 如 有 具 涩 25 / 
2 10. BALL ENDMILL 0.0 5.0 50.0 : ~ 
245 il. BAIL ENIMIILL 11.0 55 500 4 | 3 
团 246 12. BALL ENDMILL 12.0 6.0 50.0 4 球 可 全 部 | | | 
加 -4r 172 DATT TITmIITTT 1 门 cc cnmn | I 二 Ti -个 -2 一 ¥ 党 多 2 
CA 





23.24 “选择 刀具 ”对 话 框 


Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 为 且 时 企 邓 生 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双击 访 刀具， 系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 9 史 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 这 党 选项 卡 ， 
在 过 绰 革 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 国术 村 半 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 林 速 宣 文本 杠 
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。。。 中 输入 值 500.0， 在 ”三 宾 和 庶 ”| 文本 框 中 输入 值 1500.0。 
eo. (4) 设置 冷却 方式 。 在 要 数 选项 卡 中 单 击 电 :| 饥 ， 系 统 弹 出 “Coolant...” 
。。。 ”对 话 框 ， 在 到 呈 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 移 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 控 钮 ， 关 闭 
eee “Coolant...” 对 话 框 。 
ee。 Step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
>。 >。 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
Step7. 设置 加 工 参数 。 
(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 | 曲 电信 名 选项 卡 ， 然 后 在 
[二 | > 本 框 中 输入 值 0， 在 3 时 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 )， 文 本 杠 
中 输入 值 0。 
(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加工 平 行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 手 行 鱼 汪 过 数 四 项 卡 ， 然后 在 & 本 各 间距 gj 文本 框 中 输入 值 0.25， 在 外 ”文本 框 中 输入 
值 135.0。 
(3 ) 单 击 古本 要 本 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 路 径 的 间隙 设置 ”对 话 框 ， 在 
位 称 小 于 苑 评 旧 际 时 ， 赴 提 才 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 号 于 地 态 选 项 ， 选中 必 切削 顺 主 量 佳 化 复 选 框 。 
单 击 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 的 车 寺 | 校 钮 ,此 时 在 图 形 区 生成 图 23.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 








23.25 “刀具 路 径 


Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Step1. 绘制 边界 1。 

(1) 选择 命令 。 选 择 下 拉 菜 单 经 曲面 曲 法 六) 2 单一 边界 D) 有 命令。 

(2) 定义 边界 的 附着 面 和 边界 位 置 。 选 取 图 23.26 所 示 的 曲面 为 边界 的 附着 面 ， 此 时 
在 所 选取 的 曲面 上 出 现 图 23.27 所 示 的 藤 头 。 移 动 鼠 标 ， 将 箭头 移动 到 图 23.27 所 示 的 位 置 
单 击 鼠标 左 键 ， 此 时 系统 自动 生成 创建 的 边界 预览 。 

(3) 单 击 更 | 按钮 完成 指定 边界 1 的 创建 。 

Step2. 参照 Stepl 创建 其 余 的 边界 ， 结 果 如 图 23.28 所 示 。 

Step3. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 如 县 路 径 0D) n> EB 于 > 








图 23.26 定义 附着 面 图 23.27 定义 边界 位 置 


Step4. 设置 加 工区 域 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 23.29 所 示 的 曲面 ( 共 6 个 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 
具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Contaimment Baadayz 区 域 中 单 击 王 时 | 按钮 ， 系 统 阐 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 ， 选 中 区 接 疆 复 选 框 ， 在 图 形 区 中 选取 图 23.28 所 示 的 边线 。 单 击 攻 攻 | 按钮， 系统 
返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 面 





~ 选取 这 几 条 边线 
图 23.28 创建 其 余 边 界 图 23.29 选择 加 工 面 


(3) 单 击 用 | 掖 钮 ， 系 统 阐 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 

Step5. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 贡生 过 十 “| 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 忆 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 别 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 蜂 @ 避 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.30 所 示 的 刀具 。 单 市 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 
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C:\Documents ... ‘NILL MM.TOOLS-6  [ 写 | 













刀具 名 称 刀 角 半径 刀具 半径 类 型 < 
多 1. BALL ENIMILL 1.0 0.5 4 球 刀 全 部 
盎 236 2，BALL ENDMILL 2.0 1.0 50.0 4 球 刀 全 部 
网 2237 BALL ENDMIIL --_-- 30----_--- 1.5-.-.-.-. S50 0._4--._.-. 球 可 -全 部 《一 
238 4. BALL ENDMILL 4 水 本 全 部 J 有 具 过 虑 全 ). | 
丹 -239---- -FAL ENDMIIL ~~- = 2 0 球 才 -一 全部 | 碟 启用 必 具 过 
刚 240 B. BALL ENDMILL 6.0 3.0 50.0 4 球 刀 全 部 是 示 25 
团 241 T. BALL ENIMILL 7.0 3.5 50.0 4 球 刀 全 部 a 
团 242 8. BALL ENDMILL 8.0 4.0 50.0 4 球 刀 全 部 
央 243 9. BALL ENDMILL 9.0 4.5 50.0 4 球 刀 全 部 | | | 
加 -4y 1 c_n 一 四 : 到 Y % 好 Pp 
eA 


图 23.30 ” “选择 刀具 ”对 话 框 
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eee Step7. 设置 刀具 参数 。 
。。。 (1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 轩 瑞 吉 冉 泡 项 卡 的 列表 
。。。 框 中 显示 出 Step6 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
人 (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如 县 Ss 型 文 本 框 中， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 5。 
Sn (3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”这 笋 ”选项 卡 ， 


在 并 名 革 文 本 框 中 输入 值 150.0， 在 『 忆 泽 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 拍 芝 吉 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 。 尘 项 卡 中 单 击 上 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 六 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 Ee 校 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step9. 设置 曲面 参数 。 所 有 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 环绕 每 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环线 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 椒 先 寺 昌 精 加 工地 数 光 项 卡 ， 在 二 襄 间 相 | 文 
本 框 中 输入 值 0.25， 选 中 号 序 而 序 谍 照 最 二 本 高 ( 复 渤 框 ， 取 消 选 中 局 于 人 加 | 复 渤 框 。 

(2 ) 单 击 间隔 术 村 加 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间 隐 设 置 ”对 话 框 ， 在 
位 乏 小 于 公主 间隙 时 ， 涉 提 区 域 的 下 拉 列 表 中 选择 曙 赴 王 名 先 项 ， 选中 区 切 前 师 序 最 佳 世 复 选 框 。 
单 击 一 加 | 校 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 环 绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step11. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环线 等 距 ” 对 话 框 中 的 二 里 | 掖 钮 ， 系 统 在 
图 形 区 生成 图 23.31 所 示 的 刀具 路 径 。 











图 23.31 ”刃具 路 径 
Stage9. 精 加 工 浅 平面 加 工 
Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 县 路径 0) > EB 一 一 
坏 精 加 工 浅 平面 加 工 )，， 站 炮 革 
Step2. 设置 加 工区 域 。 
(1) 在 图 形 区 中 选取 图 23.32 所 示 的 面 〈 共 3 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 刀 





实例 人 CB) 面 板 四 模 加 工 


具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 3 个 面 





23.32 ”选取 加 工 面 


(2) 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 是 节 | 按钮， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平 
面 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 刁 玉昌 过 虚 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 习 上 类型 区 域 中 的 殉 轴 ”| 校 包 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 师 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 寺 | 拉 乌 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 一 ”于 虹 了 J 库 ”| 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 23.33 所 示 的 刀具 。 单 市 | 梯 
钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
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刀具 半径 类 型 

By 220 11. FLAT EHDMILL 11.0 0.0 50.0 4 平底 二 无 

团 221 12，FLAT ENDMILL 12.0 0.0 50.0 4 平底 无 

贱 222 13. FLAT ENDMILL 13.0 0.0 50.0 4 平底 如 ”无 

风 223 14. FLAT ENDMILL 14.0 0.0 50.0 4 平底 刀 无 4 J 具 过 虑 ). .| 

224 4 - 了 LAT ENDIMILL ___ 15.0______ 0.0 :4 50.0 4 -平底 吉 无 . 克 自用 刀具 过 
1 A cn 区 贡 交 和 T 底 刀 大 显示 的 刀具 数 25 / 

前 226 ， 了 LAT ENDMILL 4 无 

央 227 18. FLAT ENDMILL 18.0 0.0 50.0 4 平底 ”无 

0 0 | | 

eA 


23.33 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step5. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 巫 具 咯 和 参数 选项 卡 的 列表 框 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 党 多 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 者 数 选项 卡 ， 
在 于 名 对 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 下 习 于 率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 。 提 坟 速率 ”文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”二 宙 革 家 ”文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 要 灼 选项 卡 中 单 市 50、 性: 乌 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
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对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 轩 | 按钮， 完成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 曲 甸 要 多 选项 卡 ， 所 有 参 
数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对话 框 中 单 击 奖 生 加 请 和 天; 款 项 卡 ， 在 攻 玫 国生 ) 先 
项 卡 的 号 章 谭 是 加 | 文本 框 中 输入 值 8.0， 在 击 斋 式 下 拉 列 表 中 选中 国光 项 ， 在 准 于 文 
本 框 中 输入 值 90。 

(2) 单 击 加 际 设 旱 加 | 按钮， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置 ”对 话 框 的 车 前 长 度 
文本 框 中 输入 值 8.0。 

(3) 单 击 于 | 护 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

step8. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 玫 半 | 榨 钮 ， 此 时 在 图 形 区 生成 图 23.34 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step9. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 县 路径 管理 器 先 项 卡 中 单 击 锯 按 钮 ， 然 后 单 击 国 | 控 钮 ， 系 统 弹 出 “Mastercam 
Simulator” 对 话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 核 钮 ， 系 统 将 开始 进行 实体 切削 仿真， 
结果 如 图 23.35 所 示 。 单 击 苇 弹 术 包 ， 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





图 23.34 “刀具 路 径 图 23.35 仿真 结果 





Step10. 保存 模型 。 选择 下 拉 菜 单 芝 苦 友 = 区 是 这 天 全 今 ， 保 存 模型 。 


实例 22C， 控制 器 西 模 加 工 


实例 人 入。 控制 器 凸 模 加 工 





在 模具 加 工 中 ， 从 毛坯 零件 到 目标 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安排 是 否 。。。 





合理 对 加 工 后 模具 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 目标 零件 的 特征 制订 好 ”。。。 
加 工 的 工艺 。 enene 


下 面 以 图 24.1 所 示 的 控制 右 吓 模 为 例 介 绍 多 工序 铣削 的 加 工 方法 ， 其 操作 步 又 如 下 。 


Sy Sy 


a) 曲面 粗 加 工 挖 横 b) 曲面 残 料 粗 加 工 


ky 


f) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 e) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 2 d) 曲面 精 加 工 浅 平面 











g) 曲面 精 加 工交 线 清 角 


图 24.1 加工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 
打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch24\TELECONTROL MOLD.MCX-7， 系 统 进 
入 加 工 环 境 ， 此 时 零件 模型 如 图 24.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 灿 属性 -Generie 机 了 1 节点 前 的 “+” 号 ,将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 售 国 疯 滞 告 点， 系统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 状 区 域 中 选中 性 区 袜 全 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 国 六 用 曲面 | 扩 铀 在 忒 村 原点 
区 域 的 文本 框 中 输入 值 0， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 区 下 面 的 文本 框 中 输入 值 35。 
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gp Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 的 二 里拉 钮 , 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 24.3 
。。。 ”所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 





图 24.2 零件 模型 图 24.3 ”显示 工件 


Stage3. 粗 加 工 挖 槽 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视 图 而 按钮 , 选择 下 拉 菜 单 全 中 一 
命令 ， 选 取 图 24.4 所 示 的 面 ， 在 臣 侧 区 域 的 站 文本 框 中 输入 值 >， 在 “文本 框 中 输入 值 2， 
结果 如 图 24.5 所 示 (详细 过 程 参 照 视频 )。 






选取 该 平面 
I 
1 





图 24.4 定义 参考 面 图 24.5 ”绘制 矩形 边界 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 曲面 相 加 工 (RE) 业 对 和 和 粗 加 工控 覃 加 工 命令 ， 系 
统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 且 | 按钮 ， 完 成 NC 
名 称 的 设置 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.6 所 示 的 面 〈 共 37 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 


系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 
选取 这 些 而 






去 
二 
一 一 


] 


24.6 ”选取 加 工 面 


(2) 设置 加 工 边 界 。 在 Centsimment boundarw 区域 中 单 击 岂 局 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.5 所 绘制 的 边线 ， 单 击 星 于 按钮， 系统 返回 至 “刀具 路 径 
的 曲面 选取 ”对 话 框 。 


实例 人 QL 控制 器 凸 模 加 工 





(3) 单 击 旺 | 掖 铀 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 同 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ” 对话 框 。 ”。。。 
Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 导 了 对 二 轩 | 术 钮 ， 系 统 弹 。。。 


出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 如 上 奖 弄 区域 中 的 | 无 国 ”| 校 钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 。。。 
钮 群 中 单 击 蝴 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 MM 校 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 22。 


系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 证 
Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 击 |- 选择 7 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 “。。。 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 24.7 所 示 的 刀具 。 单 击 革 | 扩 包 ， 人 


关闭 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 全 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 


j 具 过 虑 F). | 
|v 启用 刀具 过 
显示 的 刀具 数 99 7 


a | |) 





24.7 “选择 刀具 ”对 话 框 





Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 构 ” 对 话 框 的 习 县 路 径 枚 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 晤 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 要 近 选项 卡 ， 
在 进 强 草 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 『 忆 妾 率 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 林 速率 ”文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 掀 芝 圳 “文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 、 雪 数 选项 卡 中 单 市 上 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 9 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 # 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 。 

step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 中 单 南国 出 法 项 卡 ， 在， 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 硼 加 工 参 狼 选 项 卡 ， 在 区 拍 演 汪 过 治本 和 文本 框 中 
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给 入 值 1， 在 进 刀 选项 [区 域 选 中 | 也 ”一 曙 族 式 下 |、 击 切 前 范围 站 下 复 选 框 。 

(2) 单 击 这 式 下 | 护 乌 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 / 斜 插 式 下 刀 参 数 ” 对 话 框 中 单 击 弄 括 
选项 卡 。 在 加 果 制 丘 下 办 风 [x 域 选 中 区 申 断 程序 单 选项 ， 单 市 一 壬 | 校 包 ， 

(3) 单 市 天 量 膝 度 Wj 近 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 六 对 旦 标 单 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 [区 域 的 区 高 入 置 文本 框 中 输入 值 5， 在 基 苞 位 置 文本 框 中 输入 值 -15。 
单 击 旺 要 按钮， 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step10. 设置 挖 槽 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 > 对话 框 中 单 击 晕 芒 李 狐 选 项 卡 ,在 四 中 太 芭 
下 面 选择 乓 和 昌 ; 诗 项 ， 在 切 淹 间距 《直径 %&) ;文本 框 中 输入 值 50， 然 后 选中 史 由 内 而 外 环 切 复 
选 框 。 

step11. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 的 旺 呈 按钮， 完成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 24.8 所 示 的 刀具 路 径 。 
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24.8 ”刀具 路 径 


说 明 : 先 隐 藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加工 面 的 选取 ， 下 同 。 


Stage4. 粗 加 工 残 料 加 工 





stepl， 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 入 人 p> 下 开山 忆 
引 粗 加 工 球 料 加 工 汇丰 于 

Step2. 选取 加 工 面 及 加 工 范 围 。 

(1) 在 图 形 区 中 选取 图 24.9 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲 
面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 单 击 Contaiment boundarw 区域 中 的 | 拉 钮 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 框 ， 采 用 
“串联 方式 ”选取 图 24.10 所 示 的 边线 。 单 击 半 以 钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 的 曲面 先 
取 ” 对 话 框 。 单 击 且 池上 | 按钮 ， 系 统 弹出 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step3， 确 定 刀 具 类 型 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 国 允 昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 因 呈 并 型 区域 中 的 忆 无 疝 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 晤 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 一 壬 | 按钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 
返回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 














图 24.9 ”选取 加 工 面 图 24.10 选取 边界 线 
Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 一 ”过 民 7J 库 “| 各， 示 统 弹 。 电 ， 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 





8 BALL FENDINIIL 80 40 50.0 4 球 才 至 部 刀具 。 单 击 Rn, 关闭 “选择 刀 
具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 的 国生 路 径 大 数 选项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 后 宇 双 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 导 鸡 当选 项 卡 ， 
在 益 强 讲 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 坟 这 党 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 加 为 这 这 文本 框 中 输入 
值 500.0， 在 埋 铂 管 误 文本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 击 生 ESG 按钮， 在 系统 弹出 的 
“Coolant...” 对 话 框 的 中 (切削 液 》 下 拉 列 表 中 选择 用 过 项 . 单 击 大 人 jz 包 ， 关闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 芋 | 掖 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ”对 活 杠 中 单 市 国 本 机 J 卡 ， 在 社 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.5， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设 
置 值 。 

Step7. 设置 残 料 加 工 参数 。 在 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 品 和 开关 所 选项 卡 ， 
在 名 扯 生 2 过 浊 双 3 文本 框 中 输入 值 0.5， 在 诬 间 时 文本 框 中 输入 值 1， 在 出 医 牛 间 的 路 和 过渡 方式 
区 域 选 中 这 高速 图 图 单 选项 以 及 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 左下 方 的 吧 区 着 顺序 最 佳 化 复 选 框 。 

Step8. 单 击 “曲面 残 料 粗 加 工 ” 对 话 框 中 的 是 池 按钮， 同时 在 图 形 区 生成 图 24.11 所 示 
的 刀具 路 径 。 


Stage5. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 1 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 站 路 征 [T) ms> 曲面 精 加 工 他) 和 二 
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24.11 “刀具 路 径 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.12 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 出 
“刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 然 后 单 市 Contiment boundary 区 域 中 的 榨 钥 ， 选 取 图 
24.13 所 示 的 边线 为 边界 。 单 市 | 护 钮 ， 然 后 单 击 “ 刀 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 中 的 
到 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 


选取 这 些 
顺和 选取 这 些 面 
A ee 7 
2 





一 一 7 
he 
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| 





图 24.12 选取 加 工 面 图 24.13 ”选取 边界 线 

step3, 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 轩 可 对 |: 乌 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 类 王 区 域 中 的 无 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 吕 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 星 中 按钮 ， 关 闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 透 择 z 康 | 校 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

239 5. BhLL ENDMILL | .Go 50.0 4 球 才 全 部 ya 单 击 吕 | 控 馈 ， 关闭 “选择 刀 
具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 的 思 晤 里 径 数 渤 项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ,系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 局 3 如 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 癌 | 选项 卡 ,在 
进 丝 沸 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 下 天 当 深 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 次 本 演 半 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 迄 文本 框 中 输入 值 1800.0。 





实例 22C， 控制 器 西 模 加 工 





(4) 设置 冷却 方式 。 在 目 雪 数 选项 卡 中 单 击 且 ER | 按钮 ， 在 系统 阐 出 的 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 的 名 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 #% 项 。 单 击 23 | 扩 钮 ， 关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 eh 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 国 攻 上 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 ee。 

Step6. 设置 加 工 参 数 。 

C1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 是 本 要 较 光 项 卡 , 在 图 。。。 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.3。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
清 轴 开行 洋 剖 大 妆 | 4 Ji 卡 ， 然后 在 J 则 中 | 本 框 中 输入 值 1.0， 在 名 8 ”| 文本 框 中 输入 值 
45。 

(3) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 对 要 四 到 包 ,在 详 黎 小 于 交州 间隙 时 ,不 提 六 
下 面 的 下 拉 列 表 中 选择 国 避 移 项 ， 然 后 单 击 23 | 护 钮 。 

Step7. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 平行 铣削 > 对话 框 中 的 国 和 上 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 24.14 
所 示 的 刀具 路 径 。 





图 24.14 “刀具 路 径 

Stage6. 精 加 工 浅 平面 加 工 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 J 路径 们 np EE 一 > 
当 精 加 工 浅 平 面 加 工 加 全 | 本 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.15 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 灼 列 区 域 中 的 车 掖 钮 ， 选 取 图 24.16 所 示 的 面 
为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 市 Cmtsiment boundarw 区 域 中 的 上 由 按 钮 ， 选 取 图 24.16 所 
示 的 边线 为 边界 ， 单 击 “ 串 连 选项 ”对 话 框 中 的 sl 轩 | 控 钮 。 单 市 着 校 钮 完成 加 工区 域 


的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 
.选取 此 面 


一 - 





选取 此 边线 
[as 


一 - 








图 24.1$ 选取 加 工 面 图 24.16 ”选取 干涉 面 





Mastercam X7 
数控 加 工 实例 精 解 


Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ” 对 话 框 中 单 击 刁 玉昌 过 虚 | 按钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 渡 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 昌 类 型 区 域 中 的 殉 负 ”| 校 钮 后， 在 刀具 类 型 
按钮 群 中 单 击 师 | (平底 刀 ) 按钮 。 单 击 BSE | 拉 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 忆 _ 选择 世 康 | 掖 钮 ， 系 统 
弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

219 10. FLAT ENIWIIL 100 00 500 4 平底 无 刀具 。 单 击 | 拉 馈 ， 关闭 “选择 刀 
具 ” 对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 的 天 具 路 翁 驮 数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 困 晤 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 目 达 数 选项 卡 ， 在 
迁 强 竺 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 国 纹 棕 关 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 诬 本 权 和 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 车 亿 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 后 叫 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 轩 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 








“Coolant...” 对 话 框 。 


(5) 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 术 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置 。 
step6. 设置 曲面 参数 ,在 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 单 击 国光 项 卡 ,在 i 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.1， 然 后 选中 弄 基 加 押 江 围 区 域 的 

® 外 | 单 选项 。 

Step7. 设置 浅 平面 精 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工 浅 平 面 ”对 话 框 中 单 击 北 和 和 入 加 全 并 
选项 卡 ， 在 小 下面 精 加 工地 数 光 本 卡 的 并 出 红 加 | 之 木 框 中 输入 值 4, 选中 四 区 顺序 依照 最 二 距离 
复 选 框 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 单 击 “曲面 精 加 工 浅 平面 ”对 话 框 中 的 S| 近 钮 ， 同 时 在 图 形 区 生成 图 24.17 
所 示 的 刀具 路 径 。 





24.17 “刀具 路 径 






实例 人 CL ， 控制 器 凸 模 加 工 


Stage7. 精 加 工 平 行 铣削 加 工 2 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 二 量 公 全 > 曲面 精 加 工 人 f) 本 直 


精 加 工 平行 鱼 淹 [Ff)... 命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.18 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粒 则 区 域 中 的 量 国 按钮 ， 选 取 图 24.19 所 示 的 面 
为 干涉 面 ， 然 后 按 Enter 键 。 单 击 一 时 | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣 前” 对话 框 。 






.六 -选取 这 些 面 为 加 工 而 


| i 一 选取 此 面 





一 一 
一 
一 -- -. 





图 24.18 ”选取 加 工 面 图 24.19 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平行 儿 削 ”对 话 框 的 轰 蝇 径 基数 | 选项 卡 的 列表 框 中 
选择 3 5. BALL ENIMILL 5S. | 刀具 。 

Step4. 设置 加 工 参 数 。 

(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ” 对 话 框 中 单 击 吓 血 于 选项 卡 ， 然 后 在 
| 本 框 中 输入 人 5， 在 重量 〈 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ” 下 同 ) 
文本 框 中 输入 值 0， 在 ， 微量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文本 框 中 输 
入 值 1.0。 

(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工行 匀 前 吉 数 选项 卡 ， 然 后 在 4 齐 末 本 加 jj 文本 框 中 输入 值 03, 在 骼 ”文本 框 中 输入 值 
135。 

(3) 单 击 区 既 @ | 扩 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 隐 设置” 对话 框 中 选中 
I 切 剖 顺序 最 佳 化 复 选 框 ， 在 霹 线 的 长 度 : 文本 框 中 输入 值 1， 然 后 单 击 > 半 | 按钮 。 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加工 平 行 铣削 ”对话 框 中 的 旺 国 上 | 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 24.20 
所 示 的 刀具 路 径 。 








24.20 “刀具 路 径 
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Stage8. 精 加 工 环 绕 等 距 加 工 





i Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 中 径 0) > 到 一 > 
:2 靖 加 工 环绕 等 红 jn 工 0 天光 届 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.21 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
2。。 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 粒 则 区 域 中 的 旺 呈 按钮， 在 图 形 区 中 选取 图 24.22 


。。。 ”所 示 的 曲面 ( 共 36 个 面 )， 单 击 遇 按钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 此 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 
曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 电 节 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 


0 选取 这 些 面 


一 一 一 


= 
| 
i 
- 


= 
gy 





图 24.21 选取 加 工 面 图 24.22” 选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 王 区 是 过 一 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 本 闫 型 区 域 中 的 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 时 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 e| 校 钮 ， 关 闭 “ 思 具 过 渡 列 表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 5 康 | 扩 钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

236 2，HALL ENINIILL 2.0 1.0 50.0 4 球 才 全 部 刀具 。 单 击 | 科 馈 ， 关闭 “ 选 
择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 的 国 具 路 答 驮 数 选项 卡 的 列表 
框 中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ,双击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 县 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 5。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对话 框 中 的 旺 驼 涩 选项 卡 ， 在 
关 绢 竺 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 下列 汗 深 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 | 到 玉 康吉 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 折 营建 文本 框 中 输入 值 5000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 RW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 后 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 掖 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 
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(5) 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 基 | 术 钮 ， 完 成 刀具 参 数 的 设置 。 op 
Step6. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 > 对 话 框 中 单 击 古 画 要 王 沈 项 卡 , 在 击 量 。。。 
文本 框 中 输入 值 00， 在 “定量 文本 框 中 输入 值 005， 其 他 参数 均 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step7. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 see 
(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ”对 话 框 中 单 击 本 本 JI 要 和 让 其 卡 ， 在 可 EREO 国 | ，- 


文本 框 中 输入 值 0.015， 在 5 到 是正 加 | 文本 框 中 输入 值 0.15， 选 中 | 区 加 呈 序 依照 最 二 相识 复 
选 框 ， 取 消 选中 于 本 可 硬汉 钮 前 的 复 选 框 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 睛 同名 || 术 包 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置 ”对 话 框 的 
位 称 小 于 吏 许 间隙 时 ， 滞 提 可 下 面 的 下 拉 列 表 中 选择 号 汪 1 s] 选项 ， 选 中 心 [lw 切削 血 奈 最 侍 性 复 选 
框 ， 然 后 单 击 革 | 控 钮 。 

Step8. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 夺 雪 | 掖 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 24.23 所 示 的 刀具 路 径 。 








24.23 ”刀具 路 径 


Stage9. 精 加 工交 线 清 角 加 工 





Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路径 们 > EB 于 
精 吉 工交 续 靖 前 外 1. . 命令 。 

Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 24.24 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 

出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 时 | 校 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 


对 话 框 。 





选取 这 些 面 为 加 工 面 





图 24.24 ”选取 加 工 面 
Step3. 选择 刀具 
(1) 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 国 玉昌 过 十 | 扩 钮 ， 系 统 
弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 市 四 上 类 型 区 域 中 的 过量 | 掖 钮 后 ， 在 刀具 类 型 
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按钮 群 中 单 击 晤 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 蜂 @ 惠 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 。 

(2) 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 二 选择 z 康 | 按钮 ， 系 统 
重出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 庶 对 话 框 的 列表 框 中 选 泽 
1 由 111 1， HULL EDNILD2 RD 10 02 500 4 回 鼻 如 有 7 有 具 。 单 击 半 | 安 乌 ， 关闭 
“选择 刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 。 

Step4. 设置 刀具 相关 参数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 的 国 上 路 径 参 数 庭 项 卡 的 列表 框 中 显示 出 Step3 
所 选取 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 加 生 号 玛 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 

(3 ) 设置 刀具 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 旺 大 涩 选项 卡 ， 在 
过 引 挛 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 下 汉 这 这 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 鸭 罗 过 这 文本 框 中 输入 值 
500.0， 在 支 哲 苇 迄 文 本 框 中 输入 值 9500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 [Pesd | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 交 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 S| 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

(5) 单 击 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 故国 上 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 。 

Sep5. 设置 曲面 加 工 参数 。 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 曲面 者 数 选项 卡 ， 
在 “ 语 s 量 〈 此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 00， 国 本 本 出 ;项 卡 中 
的 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step6. 设置 交 线 清 角 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ” 对 话 框 中 单 击 度 号 清 角 精 加 工 参数 选项 卡 ， 取 消 选中 
对 深度 加 | 复 选 框 ， 

(2) 设置 间隙 参数 。 单 击 对 要 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间隙 设 定 ” 对 话 框 ， 
选中 也 茹 市 顺序 晤 佳 化 复 选 枉 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 单 击 忆 节 按钮， 系统 返回 至 
“曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 。 

Step7. 在 “曲面 精 加 工交 线 清 角 ”对 话 框 中 单 击 是 区 | 掖 钮 , 同时 在 图 形 区 生成 图 24.25 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step8. 实体 切削 验证 。 
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系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 


实例 22C， 控制 器 西 模 加 工 





(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 @ 扩 钮 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 。。。 
结果 如 图 24.26 所 示 。 单 击 匡 丽 按钮 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 eee 





图 24.25 “刀具 路 径 图 24.26 仿真 结果 





Step9. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 蔡 件 吕 > 济 命 令 ， 保 存 模型 。 
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实例 人 5 简单 后 模 加 工 





数控 加 工 工艺 方案 在 制订 时 必须 考虑 很 多 因素 ， 如 零件 的 结构 特点 、 表 面 形状 、 精 度 
。。。 等 级 和 技术 要 求 、 表 面 粗糙 度 要 求 等， 毛坯 的 状态 ， 切 削 用 量 以 及 所 需 的 工艺 装备 ， 刀 具 


A 入 
ee® 等 。 


本 实例 是 一 个 简单 后 模 加 工 实例 ， 其 加 工 工 艺 路 线 如 图 25.1 所 示 。 


,> ,Sy 











a) 平面 铣削 b) 曲面 粗 加 工 挖 模 c) 曲面 粗 加 工 高 等 外 形 
f) 曲面 精 加 工 环 绕 等 距 e) 2D 挖 权 d) 曲面 精 加 工 高 等 外 形 
g) 外 形 铣削 h) 曲面 精 加 工 平 行 铣削 


图 25.1 加 工 流程 图 
Stage1. 进入 加 工 环境 


打开 模型 。 选 择 文件 D:\ mcx7.11\work\ch25\UPPER_VOLUME.MCX-7， 系 统 进入 加 
工 环境 ， 此 时 零件 模型 如 图 25.2 所 示 。 


Stage2. 设置 工件 


Step1. 在 “操作 管理 器 ”中 单 击 山 局 性 Generiec 扯 工 节点 前 的 “+” 号 ， 将 该 节点 展开 ， 
然后 单 击 参 匡 吉 站 可 节点 ， 系 统 弹出 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 。 

Step2. 设置 工件 的 形状 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 的 三 杖 区 域 中 选中 尼 芝 二 全 单 先 
项 。 

Step3. 设置 工件 的 尺寸 。 在 “机 器 群 组 属性 ”对 话 框 中 单 击 辐 所用 曲 面 | 扩 铀 在 忒 村 原点 
区 域 的 文本 框 中 输入 值 7， 然 后 在 右 侧 的 预览 区 下 下 面 的 文本 框 中 输入 值 40。 








Step4. 单 击 “ 机 器 群 组 属性 ” 对 话 框 中 的 旺 生 按钮, 完成 工件 的 设置 。 此 时 零件 如 图 253 。。。 
所 示 ， 从 图 中 可 以 观察 到 零件 的 边缘 多 了 红色 的 双 点 画 线 ， 双 点 画 线 围 成 的 图 形 即 为 工件 。 。 。。。 





图 25.2 零件 模型 图 25.3 显示 工件 


Stage3. 平面 铣 前 加 工 





Step1. 绘制 矩形 边界 。 单 击 顶 视图 辱 | 按钮， 选择 下 拉 菜单 给 国 口 一 > 国 革 王 国生 
令 ， 系 统 弹 出 “矩形 ”工具 栏 。 在 “和 氟 形 ”工具 栏 中 确认 图 按钮 被 按 下 ， 选 取 图 25.4 所 示 
的 点 ， 然 后 在 国 | 后 的 文本 框 中 输入 值 155， 在 鲁 | 后 的 文本 框 中 输入 值 115， 按 Enter 键 。 
单 击 曾 按钮， 完成 矩形 边界 的 绘制 ， 结 果 如 图 25.5 所 示 。 
0 “选取 此 边线 





图 25.4 定义 基准 点 图 25.5 ”绘制 矩形 边界 


Step2. 选择 下 拉 菜 单 必 有 路径 pe 上 全 1 江 全 关 入， 条 统 弹出 “输入 新 NC 名 称 ” 
对 话 框 ， 采 用 系统 默认 的 NC 名 称 。 单 击 一 寺 | 按钮 ， 完 成 NC 名 称 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 
“ 串 连 选项 ”对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.6 所 示 的 边线 ， 系 统 自动 选取 图 25.7 所 示 
的 边 链 。 单 击 星 攻 按钮， 完成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
对 话 框 。 





.选取 此 边线 


一 一 





选取 此 边 链 





图 25.6 选取 区 域 图 25.7 定义 区 域 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 贺 汪 
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。。。 节点 ,切换 到 “刀具 参数 ”界面 ， 单 市 由 二 加 | 掖 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 


。。。 杠 。 单 击 哆 有 要 到 区 域 中 的 局 秀 咕 ， | 校 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 剧 | 平底 刀 ) 校 包 . 
。。。 单 击 2 | 掖 钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设 置 > 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ” 
。e。。 对话 框 。 

于 Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 四 康 | 按钮 ， 


。。。 系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 图 25.8 所 示 的 刀具 。 单 击 2e | 
按钮 ， 关 闭 “ 选 择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣 削 ” 对 话 框 。 


并 选择 刀具 - C:\Documents and Settings\All Users\Documents\shared mcamxBsWNILLATOOLSANILL_WN. TOOLS-6B 
C:\Documents .. .MILL MM.TOOLS-6 [总 a 
TS 称 得 半 从 2 | 


. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 
. FLAT ENDMILL 


.FLAT EHDMILL | | ] 有 具 过 虑 @). | 
. FLAT ENDMILL . , . vy 启用 刀具 过 


FLAT EHNLDMILL ; . . 显示 的 刀具 数 25 / 
. FLAT FEImDINTLL 


-了 AT 了 HDNLLL_- -24.0-- 


23: 25. FLAT ENIMIILL 25.0 0.0 S00 TB 7 下 S | 党 | 多 | 
4 


图 25.8 “选择 刀具 ”对 话 框 








Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀 共 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 亚 人 si 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 1。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 皇 要 数 选项 卡 ， 
在 总 强 革 文本 框 中 输入 值 400.0， 在 加 时 可 汪 文 本 框 中 输入 值 200.0， 在 的 旺 囊 池 文 本 框 中 输入 
值 500.0， 在 圭 秽 等 康文 本 框 中 输入 值 800.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 RW 按钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 二 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国生 项 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 按钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 基 轩 | 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 。 

Ep Ce 在 “2D 刀具 路 径 -平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 








和 0， 在 靖 收 盟 : 广 木 框 中 输入 值 0.5， 选 中 到 不 提 习 复 选 框 ， 完 成 Z 
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实例 幼 加 ”简单 后 模 加 工 


轴 切 肖 分 层 铣 前 参数 的 设置 。 

类 型 贡生 - 截断 方向 超出 县 0.0  %|25 
引导 方向 超出 量 [ii00 % [Er5 
进 D 引 屿 长 度 Foo %hzs | 


退 中 引线 长 度 Eo.0 % |12.5 





标准 起 如 位 重 左下 角 m 
最 大 步 进 县 Fs.o % |16. 75 
习 ] 人 大 司 避 人 儿 全 师 甸 六 这 所 
平面 的 路 径 次 涩 
自动 计算 人 
如 有 具 在 转角 处 走 回 角 尖 角 ”区 i rm 
两 切 前 间 位 称 方 式 : 
厂 两 切 前 间 的 位 移 进 给 50.0 


线性 作 郑 : 


壁 过 预 留 量 一 一 
底面 预 留 量 
图 25.9 “切削 参数 ”参数 设置 界面 
Step10. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
2 节点， 所 有 参数 均 采用 系统 默认 设置 值 。 
Step11. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 平面 铣削 ” 对 话 框 中 的 2 着 校 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设 
置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 25.10 所 示 的 刀 基 路径。 














25.10 “刀具 路 径 


Stage4. 粗 加 工 挖 槽 加 工 


说 明 : 先 隐藏 上 步 的 刀具 路 径 ， 以 便于 后 面 加 工 面 的 选取 ， 下 同 . 

Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 四 朋 路 径 加 一 E> 
澡 相 加 工 挖 槽 加 工 的 叶 肥 到 

Step2. 设置 加 工区 域 。 

(1) 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.11 所 示 的 面 〈 共 60 个 面 )， 然 后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

(2) 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 区域 中 单 击 也 呈 按钮， 系统 弹出 “ 串 连 选项 ” 
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。。。 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.11 所 绘制 的 边线 。 单 击 革 MM 按钮 ， 系 统 返回 至 “刀具 路 径 
。。。 ”的 曲面 选取 ”对 话 杠 。 





eee 选取 此 线 


图 25.11 选取 加 工 面 


(3) 单 击 二 二 按钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step3， 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对话 框 中 单 击 轩 玉昌 过 二 | 按钮 ， 系 统 阐 
出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 国 是 半 型 区 域 中 的 岂 乱 呈 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 型 按 
钮 群 中 单 击 别 | (平底 刀 ) 按钮 。 然 后 单 击 感 二 | 核 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设置 ”对 活 框 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 _ 选择 刀 库 | 扩 钮 ， 系 统 弹 
出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 
L219 10 FLAT FIWILIL 100 00 50.0 4 平底 如 无 刀具 。 单 击 | 反馈， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 挖 档 ” 对 话 框 。 

Step5. 设置 刀具 参 数 。 

(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 挖 模 ” 对 话 框 的 四 上 蝇 径 乾 数 | 选 项 卡 的 列表 框 中 
显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 轴 且 9 文本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 2。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 “选项 卡 ， 
在 并 凶 革 文 本 框 中 输入 值 300.0， 在 『 忆 滞 率 文本 框 中 输入 值 150.0， 在 扣 妨 速率 文本 框 
中 输入 值 S00.0， 在 ， 支 铂 亲 志文 本 框 中 输入 值 1200.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant .” 
对 话 框 ， 在 IE ( 切 削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 玫 #1 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 护 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

step6. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 。 

step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 挖 槽 ”对 话 框 中 单 击败 | 项 卡 ， 在， 融 六 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 1。 

Step8. 设置 粗 加 工 参 数 。 
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(1) 在 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 单 击 帮 如 工大 数 选 项 卡 ， 然 后 在 进 允 选项 区 域 选 中 。。。 


MM 加 江 区 下 刀 | 人 yy 由 切削 范 围 外 下 刀 复 选 框 ， 在 | 区 轩 量 赤 进 结 量 : 文 木 框 中 输入 值 0.5。 。e。 

(2) 单 击 基 硕 本 加 国术 铀 ， 在 系统 阐 出 的 “切削 深度 设置 对话 框 中 选中 国王 和 凋 单 “。 
选项 ， 然 后 在 总 对 的 深度 区 域 的 量 高 他 置 文本 框 中 输入 值 0， 在 苦 慌 入 年 文 本 框 中 输入 值 -10。 。。。 
单 击 目 S | 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 按 槽 ”对话 杠 。 。。。 


(3) 设置 间隙 参数 。 单 击 怠 要 加 | 扩 钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 路 径 的 间 隐 设 定 ”对 话 框 ， 。。。 
选中 也 切削 顺序 最 佳 化 复 尘 框 ， 其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 单 击 一 时 | 掖 钮 ， 系 统 返回 
至 “曲面 粗 加 工控 槽 ”对 话 框 中 。 

Step9. 设置 控 模 参数。 在 “曲面 粗 加 工控 槽 > 对 话 框 中 单 市 擂 训 数 选 项 卡 ， 在 葬 屿 式 
下 面 选择 用量 出 | 光 项 , 在 切削 间 距 《 直 符 %9 文本 框 中 输入 值 50; 然后 取消 选中 志向 而 外 环 切 | 
复 选 框 。 

step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 挖 槽 ”对话 框 中 的 局 雪 护 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 25.12 所 示 的 刀具 路 径 。 








图 25.12 ”刀具 路 径 
Stage5. 粗 加 工 等 高 外 形 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 及 有 路 径 中 一 DE 站 一 > 
到 等 高 外 形 加 工 血 ).. ， 命令 。 

Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.13 所 示 的 面 ( 共 60 个), 然后 按 Enter 键 ， 
系统 弹出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 

Step3， 设置 加 工 边界 。 在 Contsimment boundary 区域 中 单 击 岂 号 | 按钮 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 先 
项 ”对 话 框 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.14 所 绘制 的 边线 ， 单 击 旺 本 | 按钮 ， 系 统 返 回 至 “刀具 
路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 星 和 按钮， 此 时 系统 弹出 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 





选取 这 些 面 


< 





选取 此 边线 





图 2$.13 ”选取 加 工 面 图 25.14 选取 边界 线 
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Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 于 贡生 过 十 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 王 区 域 中 的 忆 无 员 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 时 | ( 圆 鼻 刀 ) 按钮 。 单 击 星 中 | 按 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列表 设置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 康 | 校 乌 ， 系 
统 章 出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

7 有。 单 击 上 到 | 校 钮 ， 关 闭 “ 选 
择 刀 具 ” 对 话 框 ， 系 统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 天上 路 签 参数 选项 卡 的 列表 杠 
中 显示 出 Step5 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2 ) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 因 时 号码 文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 3。 

(3) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 ”过 数 “选项 卡 ， 
在 盖 稳 诗 文本 框 中 输入 值 200， 在 国光 带头 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 ，。 提 奴 速 率 ”文本 框 中 
输入 值 S00.0， 在 | 支 折 莹 计 “ 文 本 框 中 输入 值 1500.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 目 要 数 选项 卡 中 单 击 上 EL | 拉 钮 ， 系 统 弹 出 “Coolant.，” 
对 话 框 ， 在 IE6 (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 > 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 基 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 

Step8. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 圈 血 李 澡 选项 卡 ， 在 
[二 国文 本 杠 中 输入 值 5， 在 :3 千里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 杠 
中 输入 值 0.2， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 等 高 外 形 粗 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 篇 高 外 琵 丰 加 工 驮 数 选 项 卡 ， 在 于 折 生 2 过 泊 生 
文本 框 中 输入 值 0.5， 在 关 攻 要 加 的 时 从 过 这 二 2 区 域 选 中 巴 副 质 单 选项 ， 在 医 重 和 文本 框 中 输 
入 值 5， 然 后 选中 习 全 二 山区 党 佳 他 复 选 框 。 

(2) 选中 也 于 区 三 加 | 复 尘 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “平面 区 域 加 工 设置 ”对 话 
框 的 各 下 于 面 区 域 的 网 文本 框 中 输入 值 >， 然后 单 击 雪 | 核 钮 。 

(3 ) 单 击 辐 刘 呈 席 四 | 扩 钮 , 在 系统 弹出 的 “切削 深 度 设 置 > 对 话 框 中 选中 国 针对 于 标 音 
选项 ， 然 后 在 六 于 的 深度 域 的 量 高 入 置 文本 框 中 输入 值 0， 在 蜡 全 位 置 文本 框 中 输入 值 -6。 单 


















































实例 幼 加 ”简单 后 模 加 工 





击 屋 呈 由 掖 钮 ， 系 统 返 回 至 “曲面 粗 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
Step10. 单 击 “ 曲 面 粗 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 二 里 | 榨 钮 ， 完 成 加 工 参数 的 设置 ， 。。。 
此 时 系统 将 自动 生成 图 25.15 所 示 的 刀具 路 径 。 “ee 
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图 25.15 “刀具 路 径 
Stage6. 精 加 工 等 高 外 形 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 有 路径 人 n> EB > 





二 | 精 加 工 等 高 外 形 (C)... 


命令 。 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.16 所 示 的 面 ( 共 24 个 )， 按 Enter 键 ， 系 
统 弹 出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 焰 列 区 域 中 的 呈 校 乌 ， 选 取 图 25.17 所 示 
的 面 为 干涉 面 ,然后 按 Enter 键 。 单 击 感 寺 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “ 曲 
面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 。 
”选取 这 些 面 - .选取 此 两 面 


a 





图 25.16 选取 加 工 面 图 25.17 选取 干涉 面 


Step3. 确定 刀具 类 型 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 于 区 昌 过 二 | 扩 钮 ， 系 
统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 。 单 击 轴 上 半 王 区 域 中 的 忆 还 呵 | 按钮 后 ， 在 刀具 类 
型 按钮 群 中 单 击 腌 | ( 球 刀 ) 按钮 。 单 击 蜂 @ 惠 掖 钮 ， 关 闭 “ 刀 具 过 滤 列 表 设 置 ”对 话 框 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step4. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 。 选择 区 库 | 按钮 ， 系 
统 弹 出 “选择 刀具 ”对 话 杠 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

240 6， HALL ENDINIIL B60 3.0 50.0 4 球 才 全 部 刀具 。 单 击 | 拉 馈 ， 关闭 “选择 

刀 县 ”对话 框 ， 系 统 返 回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 
Step5. 设置 刀具 参数 。 
(1) 完成 上 步 操 作 后 ， 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 的 因 生 咯 径 参数 选项 卡 的 列表 框 
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中 显示 出 Step4 所 选择 的 刀具 ， 双 击 该 刀具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 四 时 弘文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 4。 

(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 二 警 涩 选项 卡 ， 
在 关 疆 革 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 国术 可 汪 文本 框 中 输入 值 100.0， 在 。 提 杂 速率 ”| 文本 框 
中 输入 值 500.0， 在 ”硅钢 各 认 文本 框 中 输入 值 2000.0。 

(4 ) 设置 冷却 方式 。 在 ”过 数 选项 卡 中 单 市 于 WW 控 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 
对 话 框 ， 在 到 中 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 移 项 单 击 该 对 话 框 中 的 按钮， 关闭 








“Coolant...” 对 话 框 。 





Step6. 单 击 “ 定 义 刀具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step7. 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 单 击 脆 重信 人 选项 卡 ， 然 后 
在 于 四 | 本 框 中 输入 人 5， 在 宙 量 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 
文本 框 中 输入 值 0， 在 巴里 (此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “干涉 面 预 留 量 ”， 下 同 ) 文本 框 中 输 
入 值 0， 其 余 参 数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step8. 设置 等 高 外 形 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 中 单 击 吕 二 人 全 下 权 吉 选项 卡 ， 在 国名 最 本 进 结 皇 : 
文本 框 中 输入 值 0.1， 在 由 茎 司 间 的 路 答 这 洪 力 3 x 域 选中 个 利 擂 单 选项 ， 在 各 丘 攻 大; 文 木 框 中 
输入 值 3， 然 后 选中 悦 下 呈 有 申 原 蘑 侍 化 复 选 框 。 

(2) 选中 思 坎 吉 玉 克 | 复 选 框 并 单 击 该 按钮 ， 在 系统 弹出 的 “螺旋 下 刀 参 数 ” 对 话 框 
的 举 径 | 文本 框 中 输入 值 5， 在 天 向 下 娩 旭 旋 位 文本 框 中 输入 值 1， 然 后 单 击 半 | 校 乌 。 

(3) 单 击 同 果 庚 加 | 钮 ， 在 系统 弹出 的 “切削 深度 设置 ”对 话 框 中 选中 增 量 本 标 
单 选项 ， 然 后 在 党 旦 晤 滩 话 | 域 的 第 一 刀 的 相对 位 置 文本 框 中 输入 值 0， 在 共 届 深度 的 预 留 量 立木 框 
中 输入 值 0。 单 击 上 s | 校 钮 ， 系 统 返回 至 “曲面 精 加 工 等 高 外 形 ”对 话 框 。 

Step9. 单 击 “ 曲 面 精 加 工 等 高 外 形 ” 对 话 框 中 的 2e 寺 | 核 钮 ， 完 成 加 工 参 数 的 设置 ， 此 
时 系统 将 自动 生成 图 25.18 所 示 的 刀具 路 径 。 














25.18 ”刀具 路 径 









Stage7. 2D 挖 槽 加 工 


选取 该 平面 
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图 25.19 创建 边界 线 图 25.20 定义 附着 面 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 站 中 径 (I) mj> 
框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.21 所 示 的 边线 ,系统 自动 选取 图 25.22 所 
示 的 边 链 。 单 市委 | 护 钮 ， 完 成 加 工区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 档 ” 


图 舍 仿 ， 系 统 弹出 “ 串 连 选项 ”对 话 





选取 此 边线 





选取 此 边线 





图 25.21 选取 区 域 图 25.22 定义 区 域 

Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 模 ” 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 国 加 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 克 本 @ 按钮， 系统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ” 对 话 
框 。 单 击 习 上 类 型 区 域 中 的 | 无 而 ”以 钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 淖 (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 一 时 按钮， 关闭 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系 统 返 回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 挖 档 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 槽 ”对 话 框 中 单 击 二 选择 5 上 | 扩 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

6，FLAT EHDINIIL 80 00 50.0 4 平底 吉 无 刀具 。 单 击 | 控 馈 ， 关闭 “选择 

刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 槽 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 模 ”对话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀 
具 ， 系 统 弹 出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 
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i (2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 世 虹 Ss 鸣 文本 框 中 ， 将 原 有 
。。。 ”的 数值 改 为 5。 
和 (3 ) 设置 刀具 的 加 工 参 数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 驮 名 选项 卡 ， 
。。。 在 进 乡 蛮 文 本 框 中 输入 值 400.0， 在 开罗 速率 文本 框 中 输入 值 200.0， 在 提 思 速率 文 木 框 中 输入 
> = 值 500.0， 在 兰 汪 和 轩 这 文本 框 中 输入 值 2200.0。 


Sn (4 ) 设置 冷却 方式 。 在 | 过 茹 ” 尘 项 卡 中 单 市 一 ER | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “Coolant ，” 
对 话 框 ， 在 IE (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 国 辣 项。 单 击 该 对 话 框 中 的 o> | 核 钮 ， 关 闭 
“Coolant...” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 夺 轩 | 榨 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -2D 控 槽 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 挖 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
节点 ， 在 苹 边 驱 留 量 文本 框 中 输入 值 0.0， 在 谋面 预 贸 量 文本 框 中 输入 值 0.0。 

Step9. 设置 粗 加 工 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 - 2D 挖 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 
| 0 工 节点 ， 在 | 全 有 六 了 区 域 选择 邮 汪汪 3 选项 ， 在 税 辣 加 虹 四 区 为 文本 框 中 输 入 值 60， 然 
后 取消 选中 | 出 内 而 中 琶 册 复 选 框 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step10. 设置 粗 加 工 进 刀 模 式 。 在 “2D 刀 基 路 径 - 2D 控 槽 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 
中 单 击 区 玫 节 点 下 的 医 贡 加 村 征 点 ， 选 中 国 到 独 | 单 选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 值 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 本 刀具 路 径 - 2D 控 槽 ”对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 
点 ， 在 丰 人 入 本 加 | 文本 框 中 输入 值 -4， 在 [ 芝 度 加 | 文本 框 中 输入 值 -6.036， 完 
成 共同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 - 2D 控 模 ”对话 框 中 的 旺季 按钮， 完成 控 槽 加 工 参数 
的 设置 ， 此 时 系统 将 自动 生成 图 25.23 所 示 的 刀具 路 径 。 




















图 25.23 ”刀具 路 径 
Stage8. 精 加 工 环绕 等 距 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方 法 。 选 择 下 拉 菜 单 六 后 足 径 厅 ) ms> 曲面 精 加 工 全) 和 二 


上 精 加工 环 线 等 距 加 工 01.. 命令 


Step2. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.24 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹 
出 “刀具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 焰 列 区 域 中 的 加 | 术 钮 ， 在 图 形 区 中 选取 图 25.25 
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所 示 的 曲面 ( 共 17 个 面 )， 单 击 情 按 钮 完成 干涉 面 的 选取 ， 此 时 系统 返回 至 “刀具 路 径 的 。。。 
曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 用 g 惠 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 。 ee e 





选取 此 面 





选取 这 些 面 
ss 让 


图 25.24 ”选取 加 工 面 图 25.25 ”选取 干涉 面 


Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 > 对 话 框 中 取消 选中 口 三 阳 过 志 ，| 复 尘 框 ， 
在 媳 有 具 咯 权 委 类 选项 卡 的 列表 框 中 选择 5 3. FLAT ENIMILL 8.0 上 .器 SD 刀具 。 

Step4. 设置 曲面 参数 。 在 “ 曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 单 击 曲 甸 针 寺 项 卡 ， 然 后 在 
到 名] 本 框 中 输入 值 3， 在 ， 坟 久 量 文本 框 中 输入 值 0.0， 在 ， 玉 久 量 文本 框 中 输入 值 1.0， 
其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step5. 设置 环绕 等 距 精 加 工 参 数 。 

(1) 在 “曲面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对话 框 中 单 击 王 线 等 下 精 加 工大 数 4 大 卡 ， 在 上 二 章 间 取 名 | 
本 框 中 输入 值 3， 选 中 区 病 序 依照 最 二 划 言 复 选 枉 ， 取 消 选 中 且 沈 本 四 中 按钮 前 的 复 选 框 ， 
其 他 参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

(2) 单 击 上 区 中 加 || 校 钮 ， 在 系统 弹出 的 “刀具 路 径 的 间 阶 设置” 对话 框 的 
位 乏 小 于 多 证 国 际 时 ， 十 提 才 下 面 的 下 拉 列 表 中 选择 国志 5) 选项 ， 选 中 必 Iw 切削 鸯 序 晤 佳作 复 选 
框 ， 然 后 单 击 革 | 护 钮 。 

Step6. 完成 参数 设置 。 单 击 “ 曲 面 精 加 工 环绕 等 距 ” 对 话 框 中 的 车 雪 | 校 钮 ， 系 统 在 图 
形 区 生成 图 25.26 所 示 的 刀具 路 径 。 








25.26 “刀具 路 径 


Stage9. 外 形 铣 削 加 工 


Step1. 创建 图 25.27 所 示 的 边界 。 选 择 下 拉 莱 单 六 四 虽 一 交 到] 一 > 
命令 ， 选 取 图 25.28 所 示 的 面 为 附着 面 〈 详 细 过 程 参见 视频 ) 。 
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图 25.27 创建 边界 线 图 25.28 定义 附着 面 





Step2. 选择 下 拉 菜 单 门 具 路 径 Tej>， 全 让 了 总 国力 丽 间 全 今 ， 系 统 弹 出 “ 串 连 选项 ” 
对 话 框 。 

Step3. 设置 加 工区 域 。 在 图 形 区 中 依次 选取 网 25.29 所 示 的 边线 ， 季 头 方 同 如 图 25.29 
所 示 〈 若 方向 不 同 可 单 击 “ 串 连 选 项 ”对 话 框 中 的 多 | 校 钮 )。 单 击 用 | 掖 钮 ， 完 成 加 工 
区 域 的 设置 ， 此 时 系统 弹出 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 。 


.依次 选取 这 些 边 线 


Sa 





25.29 ”选取 区 域 


Step4. 确定 刀具 类 型 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 > 对话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 击 项 汪 
节点 ， 切 换 到 “刀具 参数 ”界面 ; 单 击 攻 本 @ | 扩 钮 ， 系 统 弹出 “刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 
框 。 单 击 现 是 闫 型 区 域 中 的 忆 邯 夯 | 按钮 后 , 在 刀具 类 型 按钮 群 中 单 击 别 | (平底 刀 ) 按钮 。 
单 击 以 钮 ， 关闭“ 刀具 过 滤 列 表 设置 ”对 话 框 ， 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ” 
对 话 框 。 

Step5. 选择 刀具 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 单 击 二 _ 选择 四 康 | 以 钮 ， 
系统 弹出 “选择 刀具 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 的 列表 框 中 选择 

213 4 FLAT ENINIIL 4D0 Do 50o0 4 平底 才 无 网 具 。 单 击 | 拉 馈 ， 关闭 “选择 
刀具 ”对 话 框 ， 系 统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step6. 设置 刀具 参数 。 

(1) 完成 上 步 操作 后 ， 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣 削 ” 对 话 框 的 刀具 列表 中 双击 该 刀具 ， 
系统 弹出 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 。 

(2) 设置 刀具 号 码 。 在 “定义 刀具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 的 如其 昌文 本 框 中 ， 将 原 有 
的 数值 改 为 6。 
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(3 ) 设置 刀具 的 加 工 参数 。 单 击 “ 定 义 刀 具 -机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 是 大 数 选项 卜 ， 。。。 
在 过 对 文本 框 中 输入 值 300.0， 在 于 习 速 率 文 本 框 中 输入 值 100.0， 在 效 困 这 这 文本 框 中 输入 。。。 
值 500.0， 在 去 得 等 这 文本 框 中 输入 值 2500.0。 a 

(4) 设置 冷却 方式 。 在 国 雪 时 光 项 卡 中 单 市 局 豆包 ， 系 统 弹出 “Coolant...” 2。>。 
对 话 框 ， 在 | (切削 液 ) 下 拉 列 表 中 选择 国 必 六 项 。 单 击 该 对 话 框 中 的 | 核 钮 , 关闭 。。。 
“Coolant...” 对 话 框 。 i 

Step7. 单 击 “ 定 义 刀 具 - 机 床 群 组 -1” 对 话 框 中 的 革 | 校 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设置 ， 
此 时 系统 返回 至 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 。 

Step8. 设置 切削 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
在 | 下 请 让 或 下 拉 列表 中 选择 国 达 项 ， 在 碟 荐 里 昌文 本 框 中 输入 值 0， 其 他 
参数 均 采 用 系统 默认 设置 值 。 

Step9. 设置 深度 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
? 获 呈 风 训 节点 ， 然 后 选中 把 深度 切削 复 选 枉 ， 在 量 去 粗 切 步 进 量 : 文本 框 中 输入 值 1。 

Step10. gy 在 “2D 刀具 路 径 - 外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节 点 列表 中 单 
击 有 和 节点， 在 必 症 思 区 域 的 直线 区 域 的 鉴 区 文本 框 输入 值 0, 在 园 昌 区 域 的 后 汪 第 奈 文 
本 框 中 输入 值 6 60， 在 曙 广 高 度 文 木 框 中 输入 值 1， 然 后 单 击 上 面 的 第 一 个 此 | 按钮 。 

Step11. 设置 共同 参数 。 在 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 的 左 侧 节点 列表 中 单 击 
| 森 框 中 输入 值 0， 在 j 芝 度 o | 文本 框 中 输入 值 -3.018， 完 
成 共同 参数 的 设置 。 

Step12. 单 击 “2D 刀具 路 径 -外 形 铣削 ”对 话 框 中 的 | 按钮 ， 完 成 参数 设置 ， 此 时 
系统 将 自动 生成 图 25.30 所 示 的 刀具 路 径 。 














图 25.30 “刀具 路 径 
Stage10. 精 加 工 平行 铣削 加 工 


Stepl. 选择 加 工 方法 。 选 择 下 拉 菜 单 路 径 0) p> 到 一 > 
精 加 工 平行 社 淹 定语 到 


Step2. 选取 加 工 面 。 在 图 形 区 中 选取 图 25.31 所 示 的 曲面 ， 然 后 按 Enter 键 ， 系 统 弹出 “ 甩 
有 具 路 径 的 曲面 选取 ”对 话 框 。 单 击 轩 | 掖 钮 ， 系统 弹出 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 。 
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25.31 ”选取 加 工 面 





Step3. 选择 刀具 。 在 “曲面 精 加 工 平 行 铣削 ”对 话 框 的 町 具 略 径 要 粗 选项 卡 中 取消 选中 
万 一 起 | 复 选 框 ， 然 后 在 刀具 列表 框 中 选择 


10. FLAT END... 10.0 0.0 50. 刀具 。 





Step4. 设置 加 工 参 数 。 
了 
(1) 设置 曲面 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 加 古本 选项 卡 , 在 3 于 
(此 处 翻译 有 误 ， 应 为 “加 工 面 预 留 量 ”) 文本 框 中 输入 值 0.0。 


里 
预 贸 时 


(2) 设置 精 加 工 平行 铣削 参数 。 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 
精 加 工 平 行 法 前 基数 4 项 卡 ， 然 后 在 & 本 到 本 是 加 文本 框 中 输入 值 5.0， 在 大 中 式 下 拉 列 表 中 先 
择 国 六 项 . 

(3) 在 “曲面 精 加 工 平行 铣削 ”对 话 框 中 单 击 对 妈 加 下 掖 钮 ,然后 选中 切 庆 顺序 最 佳人 
复 选 框 ， 在 站 二 的 长 度 :文本 框 中 输入 值 5.0， 然 后 单 击 一 时 按钮， 

Step5. 单 击 “ 曲 面 精 加工 平 行 铣削 ”对话 框 中 的 睡 和 上 按钮 ,同时 在 图 形 区 生成 图 25.32 
所 示 的 刀具 路 径 。 

Step6. 实体 切削 验证 。 

(1) 在 习 县 路径 管 理 避 选项 卡 中 单 击 礁 按钮 ， 然 后 单 击 “ 验 证 已 选择 的 操作 ”按钮 蚀 
系统 弹出 “Mastercam Simulator” 对话 框 。 

(2) 在 “Mastercam Simulator” 对 话 框 中 单 击 沁 | 按 饵 ， 系统 将 开始 进行 实体 切削 仿真 ， 
结果 如 图 25.33 所 示 。 单 击 世 对 把 包 关闭 “Mastercam Simulator” 对 话 框 。 





9 





图 25.32 ”刀具 路 径 图 25.33 ”仿真 结 





Step7. 保存 模型 。 选 择 下 拉 菜 单 立 件 灾 命令 ， 保 存 模 型 。 
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得 教 的 读者 : 

感谢 您 购买 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 图 书 ! 

我 们 一 直 致 力 于 CAD、CAPP、PDM、CAM 和 CAE 等 相关 技术 的 跟踪 ， 和 希望 能 将 更 多 
优秀 作者 的 宝贵 经 验 与 技巧 介绍 给 您 。 当 然 ， 我 们 的 工作 高 不 开 您 的 支持 。 如 果 您 在 看 完 本 
书 之 后 ， 有 什么 好 的 意见 和 建议 ， 或 是 有 一 些 感 兴趣 的 技术 话题 ， 都 可 以 直接 与 我 联系 。 

策划 编辑 : 丁 锋 


注 : 本 书 的 随 书 光盘 中 含有 该 “读者 意见 反馈 卡 ” 的 电子 文档 ， 您 可 将 填写 后 的 文件 
采用 电子 邮件 的 方式 发 给 本 书 的 策划 编辑 或 主编 。 

E-mail: 詹 巾 达 zhanygjames@163.com; 】 锋 fengfener@qq.com。 

请 认真 填写 本 卡 ， 乔 通过 邮寄 或 -mail 传 给 我 们 ， 我 们 将 奉送 精美 礼品 或 购书 优 囊 卡 。 
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2.， 影响 您 购买 本 书 的 因素 (可 以 选择 多 项 ) : 

口内 容 口 作者 口 价格 

口 朋 友 推 荐 口 出 版 社 品牌 口 书评 广告 
口 工 作 单 位 ( 就 读 学 校 ) 指定 ”口内 容 提 要 、 前 言 或 目录 口 封面 封底 
口 购买 了 本 书 所 属 丛 书 中 的 其 他 图 书 口 其 他 

3， 您 对 本 书 的 总 体感 觉 : 

口 很 好 口 一 般 口 不 好 
4， 您 认为 本 书 的 语言 文字 水 平 : 

口 很 好 口 一 般 口 不 好 
5， 您 认为 本 书 的 版 式 编 排 : 

口 很 好 口 一 般 口 不 好 


6.， 您 认为 Mastercam 其 他 哪些 方面 的 内 容 是 您 所 迫切 需要 的 ? 
7， 其 他 哪些 CAD/CAM/CAE 方面 的 图 书 是 您 所 需要 的 ? 


8， 您 认为 我 们 的 图 书 在 叙述 方式 、 内 容 选 择 等 方面 还 有 哪些 需要 改进 ? 





如 石 邮寄， 请 填 好 本 卡 后 寄 全: 

北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 机 械 工业 出 版 社 汽车 分 社 丁 锋 ( 收 ) 

邮编 : 100037 联系 电话 : (010 ) 88379439 传真 : (010 ) 68329090 
如 需 本 书 或 其 他 图 书 ， 可 与 机 械 工 业 出 版 社 网 站 联系 邮购 : 
http://www.golden-book.com 咨询 电话 : (010) 88379639，88379641，88379643。 


北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 
Mastercam 软件 培训 介绍 


北京 兆 迪 科技 有 限 公司 十 几 年 来 一 直 专 注 于 CAD/CAM/CAE 的 研究 和 培训 。 公 司 的 培训 专家 和 工程 师 
均 具 有 国际 、 国 内 著名 公司 的 从 业经 验 。 近 十 年 来 ， 公 司 针 对 企业 实际 需求 及 教学 培训 方法 等 多 方面 进行 
了 不 断 的 研究 探索 ， 并 不 断 完善 ， 形 成 了 一 套 具 有 特色 的 教学 培训 管理 方法 ， 产 生 了 广泛 的 社会 影响 。 

培训 课程 内 容 由 专家 亲自 制定 ， 并 不 断 完善 更 新 。 课 程 内 容 贴 近 当 前 企业 的 产品 设计 、 产 品 分 析 、 模 
具 设计 、 数 控 编程 等 岗位 的 实际 需求 ， 并 融入 各 行 各 业 大 型 企业 典型 案例 和 一 些 实际 设计 经 验 技巧 ， 力 求 
在 短期 内 最 大 程度 地 满足 企业 的 实际 需求 。 : 

课堂 讲解 遵循 “引导 思路 、 启 发 思维 ”的 方法 ， 力 求 在 短期 内 达到 最 佳 培训 效果 。 每 一 位 学 员 在 轻松 
理解 、 快 速 掌握 软件 使 用 方法 和 技巧 的 同时 ， 还 将 体会 到 CAD/VCAMVCAE 软 件 设计 的 思路 方法 和 技巧 。 

公司 目前 已 成 功 地 为 戴 姆 勒 -奔驰 汽车 、 丰 田 汽车 、 三 一 重工 、ABB、 德 国 曼 恩 机 械 、 航 天 一 院 、 航 
天 三 院 、 阿 特 拉 斯 .科普 柯 、 西 门 子 、 美 的 集团 、 中 国 石化 、 清 华 同方 、ITT 等 众多 著名 公司 提供 了 三 维 软 
件 的 培训 及 技术 支持 ， 深 受 业界 好 评 ， 

为 配合 教学 ， 多 年 来 ， 公 司 的 专家 和 教师 结合 本 公司 培训 的 特色 ， 精 心 编写 并 陆续 推出 了 10 多 本 


Mastercam 精 品 书籍 ， 深 受众 多 读者 欢迎 。 


沙 迪 科技 全 国 培训 免费 咨询 电话 : 400-6359-339 
北京 培训 专线 : 010-82176248/49 上 海地 区 培训 专线 : 021-69975023/25 
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地 址 :北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 
邮政 编码 :100037 扫 一 扫 更 多 CAD/CAM = ISBN 978-7-111-48193-5 
0 精品 图 书 任 你 选 eo 中 
销售 一 部 :010-68326294 | SBN 978-7-111-48193-5 
销售 二 部 : 010-88379649 pp 要 机 
读者 购书 热线 : 010-88379203 ISBN 978-7-89405-560-6( 光 盘 ) 
网 络 服务 
教材 网 -httpjwwwcmpedu.com | 策划 编辑 O 杨 民 强 “ 丁 锋 / 封面 设计 O 张 静 
机 工 官网 : http://www.cmpbook.com 87111"481935"> 


MIEN: pp neon | \ 定价 : 59.80 元 ( 含 1DVD) 


